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-range ECON®

Die Hohlwanddose, die mehr kann!

Optimal im Zusammenspiel mit vorgefertigten Wandelementen!

Mit den neuen Gerate-Verbindungsdosen O-range
ECON® 2 / 3 / 4 bietet KAISER die perfekte Basis und
damit einen besonderen Komfort fur die Installation aller
gangigen Einbaugerate in Mehrfachkombinationen.

=t KAISER

www.kaiser-elektro.de
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EDITORIAL

Automatisierung
macht’s nachhaltig

Die Stiickzahl pro Produktion sinkt. Die LosgréBe1-Fertiger werden immer mehr. Der Kun-
denwunsch lasst keine Wahl. Also gilt fiir viele holzbearbeitende Betriebe die Devise: alles
komplett verkettet und vernetzt. Kaum ein Teil in der Holzbearbeitung wiederholt sich.
Jedes bringt seine eigenen Daten fiir die individuelle Bearbeitung mit.

igitalisierungslosungen der Pro-
duktionsprozesse und eine fort-
schreitende Vernetzung intelli-
” genter Bearbeitungsmaschinen

schreiten in der Holzbearbeitung weiter voran”,
analysiert Kamil Glzel vom Stuttgarter IfW in
dieser Ausgabe den Automatisierungstrend, der
immer weiter voranschreitet (siehe Seite 46).

Dabei bedingt der Trend zur Automatisierung
auch das hohe Gebot der Nachhaltigkeit, dem
sich die Holzbearbeitung verschrieben hat -
nicht von ungeféahr, denn das schuldet die
maschinelle Bearbeitung von Holz dem Rohstoff
aus der Natur.

Prozesse permanent optimieren, effizient und
energiesparend produzieren, also so Ressourcen
schonend wie moglich verwenden: Das sind
Paradedisziplinen fiir Anwendungen der Auto-
mationstechnik. Ohne intelligente Automation ist
Nachhaltigkeit nicht vorstellbar.

Neben der Prozessautomatisierung spielt auch
das Sammeln von Prozessdaten und deren
Analyse eine immer wichtigere Rolle, um eine
durchgangige Prozessiberwachung und -rege-
lung zu etablieren. Das belegen in dieser
Ausgabe der HOB viele praktische Beispiele im
Special zur Plattenaufteilung.

Eine Aufgabe in einer Anwendung lautete: Wie
lasst sich Materialvielfalt im Zuschnitt mana-
gen? Um die Vielfalt im Zuschnitt immer besser
zu meistern, hat der Anwender eine Automati-
sierungslosung installiert und darlber eine neue
Sage-Lager-Kombination in Betrieb genommen,
die aus der liegenden Plattenaufteilsdge und
einem automatischen Lager besteht. In diesem
lagern chaotisch und platzsparend gestapelt
zwischen 700 und 800 Rohplatten mit zum Teil
sehr unterschiedlichen Oberflachen und
Materialeigenschaften.

Alles lauft wie in einer Smart Factory: Das neue
Lager fihrt die Rohplatten im Takt und vollauto-

) Peter Schafer, Redaktionsleiter HOB

matisch der Sage zu. Von so viel Automati-
sierung, die alles wie von Zauberhand regelt,
konnte ein Holzverarbeiter friiher nur traumen.

Mittlerweile kdnnen 40 Prozent der Maschinen
mit Automatisierungseinrichtungen zum Bela-
den und Abstapeln ausgeristet werden. Neben
dem Werkstickhandling z&hlt auch die
Werkstickidentifizierung mit automatisierter
Programmanwahl zun den Benfits. Bei 90 Pro-
zent der angebotenen Maschinen ist diese
Technik als zusétzliche Option verfiigbar. Und
dann erst die kollaborativen Robotersysteme.
Sie setzen der Automatisierung das i-Tipfel-
chen auf. Wir berichten fir Sie!

Herzlichst lhr

et e

Peter H. Schafer
pschaefer@tedo-verlag.de

Der Spezialist fiir
Zerspanungs-
Werkzeugsysteme

Werkzeuge fiir CNC-Maschinen

SPIRAX-Bohrhobelwerk-
zeuge fur Freiformfldchen

Schdlender Schnitt durch in
die Spirale eingedrehte
Wendemesser
HSK-Monoblockwerkzeuge -~/
fur rdckenverzahnte Messer

Kreissigeblitter

Glueliner® LowNoise
Hobelségeblatter

SplineCut-Sagebldtter
gratfreie Trennschnitte
von Alu-Profilen

DUnnschnitts&igebldtter fur
maximale Holzausbeute

Hobelwerkzeuge und Zinkenfriser

Hydrohobelsysteme fur
feinstgehobelte Oberfldchen

RiffelTec® Hobelkdpfe zum
.Ségerau” Hobeln als Basis
fur witterungsbesténdige
Beschichtungen auf
Holzfassaden

Nut- und Federfriser

PKD- Nut- und Federfras-
systeme fur Langdielenparkett
im Mehrschichtaufbau

HS+ oder HM-Fr&swerkzeuge
festbestlckt oder mit Wechsel-
messern zum Hobeln von
Keilspund-, Rauspund- und
weiteren Holzprofilen

Diamantwerkzeuge

SuperFinish-PKD-Fr&swerkzeuge
mit schdlendem Schnitt,
ausrissfreies Fré&sen spréder
Werkstoffe

PKD-Nestingfraser und 4
PKD-Schaftfréser mit optima-
lem Preis-Leistungsverhdltnis
Gerduscharme PKD-Kreis-
sagebldatter fur maximale
Standzeiten

Fiir die Herstellung von Holzfiissern

ProChipper®

Zerspanungswerkzeuge

fur die Herstellung von

Holzf&ssern . i
Daubenhobel- und

Krésewerkzeuge fur

jegliche Fassgeometrien

ProChipper”®

tooling systems
‘ %J;‘ 7 9 sy

Werkzeuge fiir maximale
Zerspanleistung. Spannsysteme fiir
schnellen Werkzeugwechsel

ProLock Werkzeugsysteme GmbH & Co.KG
GartenstraBe 95 | 72458 Albstadt

Tel.: +49 (0)7431 13431 0
Fax: +49 (0)7431 13431 11

info@pro-lock.de | www.pro-lock.de
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Die Géronne GmbH bietet als GroRhandler und Im-
porteur in Deutschland liber sein Handlernetz im Be-
reich Plattenaufteiltechnik Sdgen der Marken Elcon
und Fimal an. Berichtet wird Uber eine vertikale

Elcon-Sage - auBerdem Uber zwei horizontale Druck-

balkensédgen der Masterwood-Deutschland GmbH.
Bild: Géronne GmbH

Komplett SPECIAL PLATTENZUSCHNITT
Vernetzt 13 Vollverkettete LosgroBe-1-Anlage

Beim niederlandischen Kiichenmdbelhersteller DKG hat IMA Schelling kirzlich
eine vollverkettete LosgroRe-1-Anlage in Betrieb genommen. Das Restelager
wandere platzbedingt in den ersten Stock Uber den Zuschnitt.
16 PCS - Preventive Contact System:
+Eine Formatkreissdage muss kompromisslos sicher sein"

Bild: IMA Schelling Deutschland GmbH

Sagen mussen sicher sein. An Formatkreissagen gibt es bei der Sicherheit
keine Kompromisse. Felder hat mit dem PCS-System seine schnelle und kon-

taktlos auslosende Sicherheitseinrichtung entwickelt. Ein HOB-Interview mit
dem Felder-Produktmanagement.

18 Plattenzuschnittiosungen

Von einfach und manuell bis vollstandig integriert

Eines von zwei miteinander verketteten Flﬁcgenlagerg 20 Druckbalkensigen: Kompakt und mit héchstem Qualitatsanspruch
eite 1

Mit der Philosophie ‘'vom Handwerk fiir das Handwerk’, stellt Holz-Her eine
neue kompakte Druckbalkensage vor. Linea 6015 ist flr alle, die Wert auf hohen
Durchsatz bei Ressourcen schonender Flachenplanung legen. Durch ihre flexi-

blen Ausstattungsvarianten eignet sich diese Sage als Zuschnittlosung fiir Ein-
steiger und Profis.

Rund war

gestern
144,

22 Rund war gestern - neue Aufnahmebohrung fiir Sageblatter

Mit einer neuen und ungewohnlichen Aufnahmebohrung flr Sageblatter setzt
Leuco ein deutliches Zeichen Richtung Prazision und Anwenderfreundlichkeit.
Ein HOB-Interview mit dem Produktmanager bei Leuco.

24 Materialvielfalt im Zuschnitt managen

Wie lasst sich Materialvielfalt im Zuschnitt managen? Die Schurig GmbH im

baden-wirttembergischen Bonnigheim hat gemeinsam mit Homag eine Ant-
wort auf die Frage entwickelt.

3ild: Leuco Ledermann GmbH & Co. KG

n

27 Innovative LED-Bedienfiihrung

28 Akku-Werkzeuge fiir Feinschnitt
Bis zu 40 Prozent mehr Schnittleistung

y 2 Ad




30 Marktiibersicht: Plattenaufteilsdagen
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Module fiir den Holzfertighau
werden zusammengebaut

Fiir das Ein- und Auslagern der Paletten sorgt ein
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halbautomatischer Elektro-Mehrwege-Seitenstapler

www.hob-magazin.com
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NEWS + LEUTE

Branchenticker

Die neue Deutschland-Zentrale des Energiever-
sorgers Vattenfall wurde in Holzhybrid-Bau-
weise errichtet. 22.000m? Gewerbeflache ste-
hen dem Unternehmen im Berliner Stiden zur
Verfligung. Die Holztafelwdnde und weitere
Holzbauelemente stammen aus den Zukunfts-
fabriken von Opitz Holzbau in Neuruppin.
www.opitz-holzbau.de

Der Osterreichische Vakuumhebespezialist Barba-
ric hat sich nach reiflicher Uberlegung dazu ent-
schlossen, den Sommertermin der Messe Holz-
Handwerk nicht wahr zu nehmen. ,Flr uns ist der
Termin im Juli alles andere als ideal. In Osterreich
haben wir zu dieser Zeit bereits Urlaubszeit und die
Schulferien haben schon begonnen. Aus heutiger
Sicht ist nicht absehbar wie sich die Reisemdglich-
keiten auch fir unsere internationalen Kunden ent-
wickelt. Unabhadngig von der epidemischen Lage
halten wir es flr ein Experiment eine internationale
Messe zu dieser Jahreszeit auszutragen’, so der
Geschaftsfihrer Stefan Barbaric.
www.barbaric.at

Welche Beitrdge zu mehr Nachhaltigkeit kann
Automation in Industrie und Produktion leisten?
Der Leitkongress der Mess- und Automatisie-
rungstechnik Automation (28. = 29. Juni 2022,
Baden-Baden) beschaftigt sich mit dem Schwer-
punktthema ,Automation creates Sustainability’.

www.vdi-wissensforum.de

Die FMB - Zuliefermesse Maschinenbau 2022,
urspriinglich und wie jedes Jahr fir die zweite
Novemberwoche terminiert, wird um vier Wo-
chen vorverlegt — auf den 12. bis 14. Oktober
2022. Grund dafir ist die Vorverlegung der
Messe SPS - smart production solutions auf
eben den Termin, an dem die FMB geplant war.

www.fmb-schmitt.de

Nachdem die Bauwirtschaft bereits das Krisenjahr
2020 vergleichsweise gut iiberstand, startete man
im vergangenen Jahr eindrucksvoll durch. Laut ak-
tuellem Branchenradar Bauwirtschaft in Osterreich
erhohte sich im Jahr 2021 der Bauproduktions-
wert flir die gesamte Bauwirtschaft um elf Prozent
gegendiber Vorjahr auf rund 50,9 Milliarden Euro.
Damit wurden um beinahe 5,1 Milliarden Euro
mehr investiert als im Jahr davor.
www.branchenradar.com
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Marke des Jahrhunderts

Mit der Bezeichnung Leitz — Das Prazisions-
werkzeug' prasentiert sich das bekannte Un-
ternehmen aus Oberkochen, als stolzes Mit-
glied im Club der ,Marken des Jahrhunderts'.
Damit ist Leitz Teil in einem ausgewahlten
Kreis weltbekannter Marken, wie Lufthansa,
Marklin, Hipp und vielen anderen, deren
Namen als Inbegriff fir einen ganzen Pro-
duktbereich stehen. ,Marken des Jahrhun-
derts' werden, im Auftrag des Zeit-Verlages
aus Hamburg, von einer Fach-Jury ausge-

wahlt. Das international anerkannte Giitezei-
chen wird an Unternehmen verliehen, die Gber
Jahrzehnte hinweg als Trendsetter und Vor-
reiter in ihrer jeweiligen Branche aktiv sind
und deren Marke bei einem breiten Publikum
fir Qualitat, Innovation und Klasse bekannt
ist. ,Wir freuen uns sehr, dass Leitz das Zerti-
fikat ,Marke des Jahrhunderts' tragen darf”,
so die Gesellschafterin und Beiratsvorsit-
zende Frau Dr. Cornelia Brucklacher. ,Fir uns
als Familienunternehmen, ist dies ein Zeichen
der grolRen Wertschatzung mit Blick auf die
unternehmerische Leistung aus Uber 140
Jahren Firmengeschichte. Es ist aber auch
ein Zeichen der Anerkennung gegeniber un-
seren Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern. Sie
haben Uber Generationen hinweg taglich ihr
Bestes flr die Zufriedenheit und fir den wirt-
schaftlichen Erfolg unserer Kunden gegeben.

Leitz GmbH & Co. KG

www.leitz.org

Green Technology fiir 100 neue Arbeitsplatze

Die Nachfrage nach umweltfreundlichen
Windhager-Heizlosungen ist besonders in
den letzten beiden Jahren rasant gestiegen.
Um dieser Entwicklung Rechnung zu tra-
gen, baut das Salzburger Traditionsunter-
nehmen seine Produktionskapazitaten nun
massiv aus. Im dsterreichischen Pinsdorf
soll auf einem 50.000m? umfassenden
Areal ein neues Werk samt modernem Lo-
gistik-Zentrum entstehen. Auch am Firmen-
sitz in Seekirchen wird groRzigig in die Er-
weiterung der Fertigungskapazitaten inves-
tiert. Damit setzen die beiden Geschafts-
flhrer Stefan Gubi und Roman Seitweger
den vom Eigentiimer Gernot Windhager ein-
geschlagenen Expansionskurs des Unter-
nehmens fort. Der Spatenstich fir den Neu-
bau ist fir Mai 2022 geplant, Mitte 2023
soll das neue Windhager Werk in Pinsdorf
in Betrieb gehen. ,Obwohl wir erst vor Kur-
zem unsere Fertigung modernisiert und den
Mitarbeiterstand stark aufgestockt haben,
sind wir im letzten Jahr schon nahezu an
die Grenzen unserer Kapazitdten gestolien.
Auch was unsere Erwartungen fir die kom-
menden Jahre betrifft, gehen wir in so gut

wie allen unseren Méarkten von weiteren,
starken Zuwéachsen aus®, freut sich Wind-
hager Geschaftsfihrer Roman Seitweger.
Bei der Errichtung des neuen Werks spielt
das Thema Green Technology eine zentrale
Rolle. Neben umweltfreundlichen Bau-
materialien werden modernste Technolo-
gien fir die Warme- und Energieversorgung
des Gebaudes zum Einsatz kommen.

Windhager Zentralheizung GmbH D
www.windhager.com



Weinig-Vorstand komplett

Die Weinig AG, fuhrender
Technologieanbieter fir die
holz- und holzwerkstoffbe-
arbeitende Industrie und
das Handwerk, bekommt
ab 1. Februar 2022 einen
neuen Technikvorstand. Der
Aufsichtsrat hat den 56-jah-
rigen Dr. Georg Hanrath
zum Technikvorstand beru-
fen. An der Seite des Vor-
standsvorsitzenden Gregor
Baumbusch und des Fi-
nanzvorstandes Axel Steiger verantwortet Dr. Hanrath als
CTO den Bereich Technik. Dr. Hanrath ist verheiratet und hat
drei Kinder. Nach seinem Studium des Maschinenbaus mit
Schwerpunkt Fertigungs-/Produktionstechnik, Abschluss
Dipl.-Ing. an der RWTH Aachen, promovierte Herr Dr. Hanrath
zum Dr.-Ing. an der RWTH Aachen. Von 1997 - 2003 war er in
verschiedenen Funktionen bei Tochterunternehmen der Thys-
senKrupp AG in Deutschland und den USA tatig.

Weinig Vertrieb und Service GmbH & Co. KG m
www.weinig.com

Klassiker auch 2022 gefragt

Parkett hat eine lange Geschichte und gilt bis heute als der
naturlichste und wohnlichste unter den FuBbdden. Gleichzei-
tig denken aber manche, ein Holzboden sei aufgrund seiner
Tradition antiquiert. Warum Parkett moderner denn je ist, er-
klart Michael Schmid, Vorsitzender des Verbands der deut-
schen Parkettindustrie (VDP).

Holzbdden sind in Europa seit dem Mittelalter bekannt. Waren
es im 13. Jahrhundert noch grob gehobelte Bohlen, die ne-
beneinander gelegt wurden, begann man ab dem 16. Jahr-
hundert, Dielen mit Nut und Feder zu verlegen. Parkett in sei-
ner heutigen Form
trat vor rund 250 Jah-
ren mit dem Beginn
der Industrialisierung
seinen Siegeszug in
die Wohnhéauser an.
,Bis heute werden
Parkett- und Dielen-
boden aus dem nach-
haltigen Naturprodukt
Holz gefertigt”, erklart
Schmid.

Verband der deutschen Parkettindustrie e.V.
www.parkett.de

- Anzeige -

Bild: Estonian Wooden Houses Cluster

| Mo

Bild: EstNor OU

ﬁESTNOR

EstNor OU

Kurna tee 33

754071 Harjumaa, Estland

Tel: +372 651 6174

info@estnor.ee | http://estnor.ee/de/

Mit Effizienz gegen Wohnungsnot

Digitalisierte Prozesskette im Holzbausektor

Die mehrgeschossige Holzfertigbauweise bietet grolies Potential,
um die Wohnraumnot in Deutschland zu lindern. Sie verbindet einen
hohen Vorfertigungsgrad und damit eine kurze Bauzeit mit der
Energieeffizienz und der CO2-Neutralitat des Baustoffs Holz. Inno-
vative Holzbautechnik und automatische CNC-Maschinen ermog-
lichen effiziente und klimafreundliche Lésungen fir eine Produktion
von Holzrahmenelementen oder -modulen fernab der Baustelle.

Als grolter Exporteur von Holzhausern in Europa ist Estland be-
kannt, gleichzeitig ein Vorreiter in der digitalen Transformation —
mit Industrie-4.0-Anwendungen auch im Holzbausektor. Die digitale
Prozesskette beginnt bei der Bewertung des Waldzustands und
dem Schlagen der Holzer, geht Uber ihre Erfassung bei der Ankunft
im Betrieb, bis hin zu deren Verarbeitung in Planung und Konstruk-
tion sowie der spateren Installation — sogar die Wartung von
Gebauden wird digitalisiert (Smart House).

,Eines der Unternehmen mit einer langen Historie, den deutschen
Markt zu beliefern, ist EstNor", sagt Annika Kibus, Geschaftsfihrerin
des Verbands estnischer Holzhaushersteller. Vollautomatische
CNC-Maschinen unterstitzen EstNor, Einzel- und grolRe Apartment-
hauser zu errichten, industrielle Bauten sowie Biirogebaude fir
die offentliche Hand oder die Privatwirtschaft. Die Kunden von
EstNor sind Bauunternehmen, Projekt- und Siedlungsentwickler
sowie Privatpersonen.

EstNor ist auch Teil der Offsite Construction Group (OCG), ein
Unternehmenskonsortium von ausgesuchten Mitgliedern des Ver-
bands, das Projekte zwischen 10 und 100 Mio. Euro realisiert.

Weitere Fallstudien und Informationen Uber die Holzbauindustrie sind
auf der deutschsprachigen Website https://tradewithestonia.com/de/
erhéltlich oder tiber die Blros der estnischen Wirtschaftsforderung
in Nirnberg oder Berlin.
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OSB-Platte aus Palmwedeln

Das Unternehmen Al Talah aus Abu Dhabi hat Mitte Dezem-
ber 2021 die erste OSB-Platte aus recycelten Dattelpalmen-
Uberresten auf seiner neuen Dieffenbacher-Anlage produziert.
Die innovative und hochst nachhaltige Anlage wird unter dem
Markennamen ,Desert Board' aus etwa 15% der jahrlich in
den VAE anfallenden 500.000 Tonnen Palmabfalle 120.000m?

‘ |I, i -

hochwertige OSB-Platten pro Jahr herstellen. Al Talah Board
hatte Dieffenbacher im Jahr 2019 mit der Lieferung der ein-
zigartigen OSB-Anlage beauftragt, die dazu beitragen wird,
dass die biologisch schwer abbaubaren Palmabfalle nicht
langer auf Milldeponien oder in industriellen Kompostieran-
lagen landen missen. Der Dieffenbacher-Lieferumfang um-
fasst die Stranderzeugung, den Trommeltrockner, die Siebe
und die Materialrickgewinnung, die Beleimung, die Formsta-
tion und den Formstrang, die kontinuierliche Presse CPS+ mit
Pressenabluftreinigungssystem, den Rohplattentransport
sowie die Elektrik und Automatisierung der Anlage.

Dieffenbacher GmbH Maschinen- und Anlagenbau
www.dieffenbacher.de

Steigende Preise retten leichtes Umsatzplus

Der Markt fiir Bodenbelags- und Parkett-
kleber wuchs im Jahr 2021 in Deutsch-
land nur noch moderat. Einen Zuwachs
gab es lediglich bei Klebern fur Parkett
und Holzboden, zeigen aktuelle Daten
einer Marktstudie des Marktforschungs-
instituts Branchenradar.com Marktana-
lyse. Der Aufschwung am Markt fiir Bo-
denbelags-und Parkettkleber verlor im
vergangenen Jahr deutlich an Fahrt.
Laut aktuellem Branchenradar Bodenbe-

wuchsen die Herstellererlose im Jahr
2021 nur noch moderat um 1,3% gegen-
Uber Vorjahr auf 195,3Mio.€. Zudem war
das Wachstum ausschlielilich preisge-
trieben, sank doch die Nachfrage signifi-
kant um 3,2% gegentber dem Vorjahr.
Der Preisauftrieb resultierte im Wesent-
lichen aus hoheren Rohstoffkosten. Der
schwachelnde Markt war im Wesentli-
chen auf das vergleichsweise schwache
Renovierungsgeschaft zurtckzufihren

mente, insbesondere Kleber fiir Boden-
beldge aus PVC oder anderen Kunststof-
fen sowie flir Teppichbdden. Beide Pro-
duktsegmente schrumpften sowohl ab-
satz- wie auch umsatzseitig signifikant.
Einzig Kleber fur Parkett und Holzbdden
entwickelte sich bei stagnierender Nach-
frage umsatzseitig weiterhin positiv.

Branchenradar.com

lags- und Parkettkleber in Deutschland

Nachhaltigkeit im Fokus

Die Europaische Union soll bis
2050 klimaneutral sein. Laut Wirt-
schafts- und Klimaminister Robert
Habeck misse Deutschland ange-
sichts seines hohen CO2-Aussto-
: : Res nachlegen. Wie die deutsche
Holzpackmittelindustrie mit dem Naturmaterial auch 2022 ihre
Nachhaltigkeitsbestrebungen vorantreibt, erklart HPE-Geschafts-
flihrer Marcus Kirschner. Die CO2-Emissionen mussen deutlich
schneller sinken, um klimaneutral werden zu kénnen, hat Habeck
Mitte Januar deutlich gemacht hat. In den nachsten zwei Jahren
seien die Klimaziele zun&chst nicht zu erreichen — und er sieht bei
deutschen KlimaschutzmalRnahmen massiven Nachholbedarf. ,Es
ist hdchste Zeit, dass wir in die Puschen kommen®, so Habeck.

Hauptverband der Deutschen Holzindustrie und )
Kunststoffe verarbeitenden Industrie e.V.
www.hpe.de

8 HGB 12022

und erfasste nahezu alle Produktseg-

Marktanalyse GmbH

www.branchenradar.com

In Innovation investiert

Die deutschen Unternehmen haben laut einer
aktuellen ZEW-Studie ihre Ausgaben fiir For-
schung und Innovation zuletzt eingeschrankt.
Dazu sagt Hartmut Rauen (Bild), stellvertreten-
der VDMA-Hauptgeschaftsfihrer:,Forschung
und Innovation erfolgen nicht im luftleeren
Raum, sondern in der unternehmerischen Rea-
litat. Das Jahr 2020 war in vielen Betrieben ge-
pragt von erheblichen Umsatzriickgangen, zeit-
weise befand sich im Maschinen- und Anlagen-
bau fast jeder dritte Beschéftigte in Kurzarbeit.
Auch finanzieren unsere Unternehmen ihre For-
schungsaufwendungen mit rund 97 Prozent
weitgehend selbst, was in konjunkturell schwierigen Zeiten zu
einer nachvollziehbaren Zurlckhaltung fuhrt.

VDMA e V.
www.vdma.org




Der Aufsichtsrat der Homag Group AG hat Dr. Sergej Schwarz (49)  schéftsfiihrer der Homag Kantentechnik
mit Wirkung zum 1. Januar 2022 in den Vorstand berufen. Dieser ~ GmbH, Lemgo. Im Vorstand wird er kiinftig die
besteht somit auch nach dem Ausscheiden des Vorstandsvorsit-  globalen Aktivitaten der Business Unit Kanten-
zenden Ralf W. Dieter zum 31. Dezember 2021 aus drei Mitglie-  technik und das Projektgeschéft mit GroRanla-
dern: Dr. Daniel Schmitt als neuem Vorstandsvorsitzenden, Rainer  gen verantworten. Zusatzlich ist er fir den indi-
Gausepohl als Finanzvorstand und Dr. Sergej Schwarz. Schwarz ~ schen Standort der Homag Group zustandig.
ist bereits 2016 als Leiter der Business Unit Kantentechnik in die

NEWS + LEUTE

Neu im Vorstand

Homag Gr_c_>up g_ingetreten Seit Mérz 2021 ist er zudem Sprgcher Homag Group AG m
der Geschaftsfiihrung der Homag GmbH, Schopfloch, sowie Ge- www.homag.com
- Anzeige -
Fertighauser
sind Energie- F

sparhauser

Der Bundesverband Deut-
scher Fertigbau (BDF) weist
mit Blick auf die aktuelle
Diskussion uber die staatli-
che KfW-Foérderung von
Neubauten darauf hin, dass
Fertighduser aufgrund ihrer
hohen Energieeffizienz zu

tber 90 Prozent forderfahig
geplant und dementspre-
chend errichtet wurden -
knapp die Hélfte davon als
KfW-Effizienzhaus 40, fir
das Bauherren weiter eine
Forderung erhalten konnen.
Dies ergab die jungste Bran-
chenumfrage unter den
BDF-Mitgliedsunternehmen.

Bundesverband

Deutscher Fertigbau

www.fertigbau.de

kraft’

Maschinenbau

Innovativ, individuell, intelligent.
Maschinenlosungen fur lhre Bedurfnisse.

Unsere Antwort auf die Anforderungen und Anspriiche unserer Kunden:
Ganzheitliche Losungen flir den anspruchsvollen Sondermaschinenbau.
Maschinen so innovativ wie individuell. Intelligent automatisiert und einfach
bedienbar. Fiir verschiedenste Bereiche und Markte. Aus Deutschland in die Welt.

Verlasslich und leistungsstark.

G. Kraft Maschinenbau GmbH | Speckenstrale 6 | 33397 Rietberg
www.kraft-maschinenbau.de

www.hob-magazin.com 9
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Géronne bietet als GroBhandler und
Importeur in Deutschland iiber sein
Héndlernetz im Bereich Plattenauf-
teiltechnik Sdgen die Marken Elcon
und Fimal an. Aktuell hat Géronne
mit einer vertikalen Elcon-Sage sein
Sortiment erweitert. Das Unterneh-
men Masterwood hingegen stellt
zwei horizontale Druckbalkenségen
fiir den deutschen Markt vor.

eit mehr als 30 Jahren konzen-
triert sich Géronne auf den bun-
desweiten Vertrieb hochwerti-
ger Produkte dUber den Fachhan-
del. Das Unternehmen aus Gescher setzt
mit der neuen MultiCut von Elcon verti-
kale Akzente bei Funktionalitat und Bedie-
nerfreundlichkeit. Die Schnittlange der
MultiCut betrdgt 5.300mm, die Schnitt-
hohe 2.150mm und die Schnitttiefe fiir

10 HGB 1]2022

) Géronne setzt mit
der neuen vertikalen Elcon

MultiCut deutliche Akzente hinsichtlich

Funktionalitat und Bedienerfreundlichkeit.

Vertikale und horizontale Sagen

Neue Akzente
Sagen gesetzt

Plattenwerkstoffe 60mm. Die untere mas-  Auf 1/10mm genau
sive Rollenauflage besteht aus insgesamt
25 Rollen mit einer pneumatischen Werk-
stickklemmvorrichtung, die das Verrut-
schen von Plattenmaterialien beim Hori-
zontalsageschnitt  sicher verhindern.
Schon ab der Standardversion wird die
Elcon mit einem Vorritzsystem ausgestat-
tet. Kunststoffbeschichtetes Plattenmate-
rial wird mit dem Hauptsageblatt im
Gleichlauf vorgeritzt, um anschlielbend im
Gegenlauf aufgeteilt zu werden. Zu-
séatzlich eignet sich das Sys-
tem zum Nuten,

wie beispielsweise
Ruckwandnuten.

Das Sageaggregat wird Uber eine Digital-
anzeige flr den Horizontalsdgeschnitt
auf 1/10mm genau eingestellt. Die An-
zeige zeigt das Malb des Werkstiickes an,
welches auf der unteren Rollen-, bzw. der
Mittelauflage steht. Sie kann umgeschal-

» Neu im Vertrieb
von Masterwood-
Deutschland: die
die horizontale
Druckbalkensage
Masterwood Mas-
terSaw MS 320.

iy .
My _
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tet werden, sodass sie das Streifenmafl}
anzeigt, welches von der Oberkante der
Platte abgesagt werden soll. Ein zuschalt-
barer Schnittlinienlaser erleichtert An-
risse, Ausschnitte und den oberen Be-
saumschnitt. Der LAdngenanschlag lasst
sich Uber eine Feineinstellung in Verbin-
dung mit einer Digitalanzeige, prazise ein-
stellen. Dank der Anschlagverlangerung
miussen schwere Materialien, wie z.B. KU-
chenarbeitsplatten, nicht auf die Mittel-
auflage gehoben werden. In Arbeitshohe
|asst sich das gewlinschte Malk am Lan-
genanschlag einstellen. Danach wird die
Verlangerung eingerastet. Die Sdge ver-
figt Gber einen Anschlag, der bis zur un-
teren Rollenauflage reicht. An der An-
schlagverlangerung ist ein Klapptisch
montiert, der dem Bediener beim Sage-
blattwechsel eine praktische Zwischen-
ablagemoglichkeit bietet. Die Sageblatter
und auch das Bedienwerkzeug, ein-
schlieBlich der Maschinendokumentation
werden in einem im Maschinengestell in-
tegrierten Schrank aufbewahrt.

Winkelschnitte
einfach ausfiihren

Rechts am Maschinengestell befindet
sich eine integrierte Winkelschnittvorrich-
tung. Da sie in der Parkposition den Stan-
dard-Plattenzuschnitt nicht behindert,
muss sie nicht montiert bzw. demontiert
werden. Eine gelaserte Skala mit Festrast-
punkten und zwei Schnellspannern fiir
das zu sdgende Plattenmaterial erleich-
tern die Bedienbarkeit. Fir Kantholzer
steht eine spezielle Auflage zur Verfl-
gung, auf der sie bis zu einer maximalen
Abmessung von 5.000mm Lange,
100mm Starke und 200mm Hohe abge-
langt werden kénnen — damit bendtigen
kleine Werkstatten keine Kappsage mit
Rollenbahn. Im Standard ist die Maschine
mit einer Mittelauflage fir Plattenwerk-
stoffe, einem kugelgelagerten Streifen-
schneidanschlag und einem dbersichtli-
chen Bedienpult mit Vorlagenhalter aus-
gestattet. Seit Anfang Februar wird die
Elcon MultiCut bei YouTube gezeigt.

Einfach in der Horizontalen
aufteilen: MasterSaw MS
320 und MS 430-Sagen

Neu im Programm von Masterwood
sind die beiden horizontalen Plattenauf-

immel

» Winfried Stienen,
Geschaftsflhrer
der Géronne GmbH

Das Vertriebsmodell

,,Fast alles in einem*

Unser Redaktionsteam stellte Winfried Stienen, seit 1991 Geschéfts-
fiihrer der Géronne GmbH und der Masterwood-Deutschland GmbH,
drei Fragen zum Vertriebsmodell des Unternehmens.

Herr Stienen ist Masterwood-
Deutschland bzw. Géronne nun Her-
steller oder Handler, GroBhindler
oder Importeur?

Winfried Stienen: Alles — aulter Hand-
ler. Wir bieten unseren Kunden neben
CNC-Bearbeitungszentren auch hoch-
wertige vertikale und horizontale Sage-
technologien, Kantenanleimmaschi-
nen, Betriebsausstattungen und vieles
mehr an. Friher haben wir die Maschi-
nen auch direkt an Endkunden wie
Tischlereien verkauft. Das machen wir
seit einiger Zeit nicht mehr. Den Ver-
kaufsprozess erledigen heute aus-
schlieRlich unsere Handler, denen wir
aber ebenso wie unseren Kunden ein
Gesamtpaket an Betreuung bieten.
Wenn z.B. ein Handler einen Interes-
senten fur eine Maschine hat, kann er
diesen zusammen mit unserem Ver-
trieb fachlich und kaufmannisch be-
treuen. Bei einem Besuch in unseren
Ausstellungsraumen in Gescher kon-
nen die Maschinen personlich vor Ort
in Augenschein genommen und vorge-
fihrt werden. Zusammen mit unseren
Partnern finden wir eine optimale L6-
sung flr unseren Kunden. Wenn der
Kunde dann die Maschine beim Hand-
ler kauft, Gbernehmen wir den gesam-
ten Part von der Lieferung Uber die In-

stallation und Inbetriebnahme bis zur
Einweisung. Im laufenden Betrieb bie-
ten wir dariiber hinaus mit unserer ei-
genen Mannschaft den kompletten
Service von der Ersatzteillieferung bis
zur schnellen Reparatur.

Warum verkaufen Sie die Maschinen
dem Kunden nicht direkt?

Stienen: Wir haben die Erfahrung ge-
macht, dass bei der taglichen Betreu-
ung die ortliche Nahe wichtig ist. Das
kann der Handler vor Ort viel schneller
und direkter machen. Und er bietet
dann dem Kunden auch noch Kompo-
nenten, die Uber unser Angebot hinaus-
reichen. Wir sehen unsere Handler als
Partner und wollen zu ihnen nicht in
Wettbewerb treten, sondern dem
Tischler, Ladenbauer oder Mobelher-
steller gemeinsam einen einfachen
Weg zur mallgeschneiderten Ausstat-
tung seiner Fertigung bieten.

Und das hat sich bewahrt?

Stienen: Das kann man bestimmt so
sagen. Seit wir dieses Modell umge-
setzt haben, hat sich unser Umsatz im
CNC Bereich verdreifacht und bei den
Sage- und Kantenanleimmaschinen
mehr als verdoppelt — und die Reso-
nanz ist durchweg positiv. |

www.hob-magazin.com 11
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teilsdgen MasterSaw MS 320 und MS
430. Die Handwerker-Baureihe bietet
eine nahezu komplette Ausstattung. Im
Standard sind die Sagen bereits mit
einer bedusten Schnittlinie, einem ho-
hengesteuerten Druckbalken sowie
Doppelfinger-Zangen am Materialschie-
ber ausgestattet. Die luftbedlste
Schnittlinie bietet neben den Luftkis-
sentischen und den Be- und Endladerol-
len am Ende der Tische ein leichtes und
materialoberflachenschonendes Hand-
ling. Durch den materialstarkenabhan-
gigen hohengesteuerten Druckbalken in
Kombination mit dem gesteuerten Sa-
geblattiiberstand werden schnellste
Schnittzyklen erreicht. Der Seitenaus-
richter sorgt fir die korrekte Winkelig-
keit der Werkstlcke. Neben dem gro-
Ben Fenster fir die freie Sicht auf den
Materialschieber, befinden sich die
Druckregler fur Druckbalken, Doppelfin-
ger-Zangen und Seitenausrichter. Der
jeweilige Andruck kann dabei dem Ma-
terial angepasst werden.

Solider Maschinenbau ist
die Basis fiir Langlebigkeit

Die MS Serie hat ein Maschinegewicht
von 6t bei 3.200mm und 6,8t bei
4.300mm Schnittlange. Der Sadgewagen
ist vor und hinter der Schnittlinie auf

oo

» Die MultiCut Uberzeugt mit praktischen Details: Die integrierte Winkelschnittvorrichtung ist mit

MuLry
tuwT | [
» 7.3
Q ) 5""°, )

2 S v
k=4 L S

einer gelaserten Skala und Exzenterspanner ausgestattet.

einer Rundstangenfihrung gelagert. So
werden hohe und préazise Vorschibe
von bis zu 95m/min im Sagemodus
und 110m/min im Ricklauf mit ge-
ringstem Verschleil® moglich. Der Mate-
rialschieber ist mit acht bzw. zehn Dop-
pelfinger Zangen ausgestattet. Die
Ricklaufgeschwindigkeit des Schiebers
betragt 95m/min. Der Standardsage-

) Der zuschaltbare Schnittlinienlaser der Elcon MultiCut erleichtert
Anrisse, Ausschnitte und den oberen Besaumschnitt.
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motor bietet bei 90mm Schnitthche
15kW Leistung. In der optionalen S-
Ausfihrung betragt die Schnitthohe
120mm bei 18,5kW Sidgemotor-Leis-
tung. Das Vorritzaggregat mit dem
200mm Sageblatt wird motorisch Uber
das Bedienpult eingestellt. Der separate
Motor verfligt dber 1,5kW Leistung. Das
Sageblatt wird, wie auch das Hauptséa-
geblatt Uber das Masterlock Schnell-
wechselsystem gespannt.

Uber die intuitive Maschinensoftware
mit graphischer Bedienerflihrung las-
sen sich Spannungsfreischnitt und
Nachschnitte (Verschachtelungen) ein-
flgen, bzw. programmieren. Auch eine
Simulation des Sagezyklus ist im Stan-
dard enthalten. Im Leerlauf schaltet die
Sage automatisch auf Energiesparmo-
dus. Optional erhéltlich ist eine Soft-
ware mit Etikettendruck und bei der
MasterSaw 430 L eine zusatzliche Hub-
tischbeschickung von hinten. Diese Ma-
schine bietet eine Schnitthohe von
120mm und ist damit auch fir Serien-
fertigung gut einsetzbar. |

Géronne GmbH
www.geronne.de

Bilder: Géronne GmbH
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Vollverkettete LosgroBe-1-Anlage

SPECIAL PLATTENZUSCHNITT

Komplett vernetz+

Begrenzter Bauraum und mehr Leistung schlieBen sich nicht aus! Das beweist IMA Schelling erneut mit einem Projekt
fiir den niederlandischen Kiichenmébelhersteller DKG. Hier konzipierte der deutsch-dsterreichische Anlagenbauer
vor Kurzem eine neue hochproduktive, vollverkettete LosgroBe-1-Anlage, bei der das Restelager platzbedingt in den
ersten Stock iiber den Zuschnitt wanderte. Die Anlage nahm ihren Betrieb im Januar 2021 auf.

as Unternehmen De Keuken Groep (DKG) mit

seinen beiden High-end-Kichenmarken Bruynzeel

Keukens und Keller Keukens betreibt am Standort

Bergen op Zoom (NL) eine der groBten und
modernsten Kichenfabriken Euopas. In der vollstandig auto-
matisierten und komplett vernetzten Fertigung produzieren
die Niederlander mit rund 240 Mitarbeitern taglich 500 Kichen
und 25.000 Schrankteile in knapp 150 Dekoren und beliebigen
kundenspezifischen Abmessungen. Dabei arbeitet DKG dank
eigenem Warmekraftwerk, in dem u.a. Produktionsabfélle ver-
heizt werden, und einer Photovoltaik-Anlage, die den GroRteil
des bendtigten Stroms liefert — CO2-neutral.

,Wir sind in den vergangenen Jahren insbesondere auf dem
privaten Markt gewachsen, wodurch bei uns die Nachfrage
nach individuellen Kiichen spirbar stieg. Doch auch im Pro-
jektgeschaft, beispielsweise bei der Ausstattung ganzer Ap-

» Eines von zwei miteinander verketteten
Flachenlagern vom Typ v16

N 1 \_I \

!

partementeinheiten, werden zunehmend malgeschneiderte
Kichen angefragt”, erklart Ad van den Hoek, Senior Project
Manager von DKG. Daher war eine Erweiterung der Produkti-
onskapazitaten in Bergen op Zoom insbesondere im Los-
groRe-1-Bereich unausweichlich.

Herausforderung:
wenig Platz und hohe Erwartungen

Bei der Konzeption der neuen Anlage gab es zwei zentrale For-
derungen: die neuen Komponenten mussten in die vorhandene
Produktionshalle integriert werden und sich zwecks vollauto-
matisierter Fertigung mit den bereits vorhandenen Lager-, Zu-
schnitt- und Bekantungslosungen vernetzen lassen. Doch das
waren nicht die einzigen Herausforderungen. ,DKG legt die
Messlatte hinsichtlich Qualitat, Maschinenleistung und Ver-
fligbarkeit sehr hoch. Die Pflichtenhefte sind besonders um-

-
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» In dem Uber der Sége Is 1 befindlichen Restelager landen aus-
schliellich verwertbare Reste aus dem Los-1-Zuschnitt.

fangreich. Doch dessen ist sich DKG durchaus bewusst’, er-
klart Martin Papst, der zustandige Projektleiter bei IMA Schel-
ling. ,Unsere Kiichen gehoren zur Spitzenklasse und unsere
Kunden sind sehr anspruchsvoll’, ergdnzt Ad van den Hoek
dazu. ,Daher kdnnen wir nicht einfach eine Maschine kaufen
und loslegen. Wir gehen bei solchen Investitionen vielmehr
eine ,Ehe” mit unseren Lieferanten ein — mit klaren Richtlinien
fir Wartung, Inspektion, Stérungsbehebung, Ersatzteilhaltung
und Schulung, die beide Seiten erfiillen miissen.” Dieses Kon-
zept scheint zu funktionieren. Ebenso wie die ,Ehe" mit IMA
Schelling, denn es ist inzwischen die vierte IMA Schelling-An-
lage seit 2007, in die DKG investiert. ,Die Zusammenarbeit mit
IMA Schelling hat sich bewahrt. Unsere Konstrukteure arbei-
ten eng mit dem Projektteam von IMA Schelling zusammen
und so entstehen im gemeinsamen Engineering erfolgreiche
Losungen’, so Ad van den Hoek.

Um die neue Anlage in die bestehende Produktion integrieren
zu konnen, optimierte DKG zuvor sein Rohplatten-Regallager,
das nun mit einem Hubtex-Seitenlader bedient wird. Auf
diese Weise konnten 600 Quadratmeter Nutzflache gewon-
nen werden. Dennoch war die Installation Millimeterarbeit.
,Der Platz war wirklich sehr begrenzt. Und die Maschinen

mussten nicht nur an Ort und Stelle passen, es galt auch die
Zuganglichkeiten zwecks Wartung und Instandhaltung zu be-
rucksichtigen”, erinnert sich Martin Papst. Die von IMA Schel-
ling entwickelte Maschinenanordnung fiel entsprechend
kompakt aus. Mit der Anlage, die eine Vorkommissionierung
der Reste auch Uber Nacht und ohne Bediener ermdglicht,
steigt die Gesamtleistung der Fabrik um ca. 20.000 Teile pro
Woche bzw. rund 1.500 Teile pro Schicht. Zusatzlich wurden
auf diese Weise zusatzliche Lagerkapazitaten fir etwa 1.500
Grolireste geschaffen.

Besonderheit:
Restelager iiber dem Zuschnitt

Zu den bereits vorhandenen IMA Schelling-Anlagen zahlen
zwei Flachenlager mit einem bzw. zwei Portalkranen. Sie be-
dienen eine vollautomatische Winkelanlage vom Typ ah 6 den
LosgroRe-1-Zuschnitt von Laserfronten sowie eine zweite ah
6 fur den Serienzuschnitt und die neue Is 1 fur Korpusse und
Fronten. Fir die Reste der beiden Winkelanlagen steht ein
ebenerdiges Restelager mit Portalkran zur Verfligung. Die
verwertbaren Plattenreste der neuen LosgroRe-1-Sage flieRen
ausschlieBlich in das darlber liegende Restelager. Samtliche
Zuschnittlosungen und Lager sind komplett miteinander ver-
netzt und sorgen damit flir maximale Flexibilitat. Ebenfalls in
diese Vernetzung eingebunden ist eine dritte manuelle Sdge
vom Typ fh 4 von IMA Schelling.

Die neue vollautomatische, vollverkettete LosgroRe-1-Anlage be-
steht aus einer Los-1-Zuschnittanlage (Is 1) mit einem dariber in-
stalliertem, 30 x 16 Meter groRem Restelager (vs 16) und einer
Kantenbearbeitungsanlage vom Typ Combima mit vorgelagertem
Rechenpuffer sowie den erforderlichen Transport- und Handling-
einrichtungen. Mit dem neuen einseitigen Kantenkreislauf, der
eine dltere Bekantungsanlage eines Wettbewerbers ersetzt, wer-
den Korpusteile mit EVA-Schmelzklebstoff und Fronten (Melamin
und Hochglanz) mit Laser in vier Durchldufen bekantet.

Die Sage Is 1 erhélt ihre Einzelplatten aus dem vorhandenen
Doppelportalflachenlager. Das 60x16 Meter messende Lager
ist aufgrund der beiden Kréne in der Lage, gleichzeitig zwei Zu-
schnittanlagen zu bedienen — die Is 1 und eine ah 6. Die Zuflhr-
strecke startet im Flachenlager auf einer Hohe von 2.000 Milli-
metern. Unmittelbar neben dem Lager werden die zu férdern-
den Einzelplatten mithilfe eines Hubtisches auf eine Hohe von
ca. 3.200 Millimetern angehoben, auf der die restliche Forder-
strecke verlduft. Den Hohenunterschied zwischen der Forder-
strecke und der Sage bewaltigt ein Hubturm, der alle 35 Sekun-

» Platzsparende Besonderheit: Restelager Giber dem Zuschnitt
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» Abhéngig vom Schnittplanmix betragt die Leistung der Plattenaufteilsdge Is 1 fiir den indus-
triellen Losgrofe-1-Zuschnitt durchschnittlich 1500 Teile pro Schicht.

den eine Platte zur seitlichen Beschickung
der Is 1 transportiert.

Die verwertbaren Reste aus dem Los-1-
Zuschnitt werden Gber einen Umlaufwa-
gen auf einem Birstenforderer abgelegt,
der sie auf eine Rollenbahn transportiert.
Dort hebt eine Vakuumlastaufnahme die
Plattenreste an und lagert sie im Restela-
ger ein. Mlssen Reste der Zuschnittan-
lage zugefihrt werden, entnimmt die Va-
kuumlastaufnahme diese dem Lager und
legt sie vor dem Hubturm ab, der damit
die Is 1 bedient. Reste, die nicht mehr be-
notigt werden, kdnnen von der Is 1 zu Ab-
fall geschnitten und wie die anderen Zu-
schnittreste Uber eine Abfallklappe auf
die Vibrationsrinne geworfen werden.
Uber einen Scherautomaten und einen
Hacker wandern die Abfélle in das fir-
meneigene Heizkraftwerk.

Alles mit allem vernetzt

,Durch die Erweiterung und die kom-
plette Vernetzung aller Anlagenteile un-
tereinander sind wir deutlich flexibler ge-
worden und kdnnen die Produktion auf
alle Anlagen verteilen®, erklart Ad van den
Hoek. Sollte ein Lager oder eine Sage
ausfallen, ibernehmen die anderen Ma-
schinen. So wird die LosgrofRe-1-Sage
beispielsweise im Fall eines Nothalts des
Flachenlagers mit Platten aus einer ex-
ternen Beschickung (Kettenforderer) be-
schickt — alles automatisch gesteuert

Uber die Lagersoftware des Restelagers.

Die Auftrage werden tberwiegend taglich
und auch waochentlich generiert und zuge-
ordnet. Dabei wahlt DKG fir die Bearbei-
tung die Losgrofle-1-Fertigungslinie, wenn
weniger als 50 gleiche Korpusteile bzw.
30 identische Frontenteile pro Woche zu-
sammenkommen. Alles darlber geht in
die Serienproduktion und wird auf den
Winkelanlagen vom Typ ah 6 in Paketen
zugeschnitten. DKG variiert die Grenz-
werte von 30 bzw. 50 Gleichteilen jedoch
beliebig, um auf diese Weise sinnvolle
Produktionsauftrdge zusammenstellen
und die Fertigung steuern zu kénnen.

Zurzeit erprobt DKG fiir die OEE-Auswer-
tung (OEE = Overall Equipment Effective-
ness = Gesamtanlageneffektivitat) die
lloT- und Serviceplattform Zimba von
IMA Schelling. ,Die Probeversion ist na-
turlich noch nicht vollstandig an unsere
Anspriche angepasst. Doch sie reicht
aus, um nach einem gewissen Zeitraum
beurteilen zu kdnnen, ob wir von Zimba
profitieren konnen. Wir sind gespannt”,
meint Ad van den Hoek. |

IMA Schelling
www.imaschelling.com

/
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Anthon GmbH - Maschinen- und Anlagenbau

Schiferweg S - 24941 Flensburg - Germany
Tel: +49 (461) 5803-0 - Fax: +49 (461) 5803-40

Anthon entwickelt und fertigt vollautomatische Maschinen

und Anlagen fir die Platten verarbeitende Industrie,

wie z.B. IKEA: maBgeschneidert, schlisselfertig

nd mit System. Mehr Infos unter www.anthon.de
I

- perfekt
zugeschnitten!
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PCS - Preventive Contact System

,Eine Formatkreissage muss
kompromisslos sicher sein”

Sdgen miissen sicher sein, an Formatkreissdgen gibt es bei der Sicherheit keine Kompromisse. Felder hat mit
dem PCS-System seine schnelle und kontaktlos auslosende Sicherheitseinrichtung entwickelt. Im Interview mit
der HOB erkldren Wolfgang Geiger, Leiter Produktmanagement, und Robert Tratter, Leiter Forschung und Ent-
wicklung, sowie Tamara Felder, CMO, von der Felder Group, wie es dazu kam.

HGB was gab den Ausschlag zu
ihrem innovativen PCS-Sicherheits-
system zur Entwicklung?

Wolfgang Geiger: Die meisten Unfélle
mit bleibenden Schaden passieren an
Kreissdgen. Obwohl sich bei den
Sicherheitseinrichtungen mit der Ma-
schinenrichtlinie viele Verbesserung er-
geben haben, ereignen sich immer
noch zu viele Unfélle. Daher wollten wir
hier eine Verbesserung erzielen.

HGB Wie lange hat es von der ur-
spriinglichen Idee bis zum fertigen
Produkt gedauert?

» Tamara Felder, CMO, Felder Group
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Geiger: Die erste Idee
hatten wir 2010, die ers-
ten Konzepte entstan-
den 2016, der Start der
Auslieferung  begann
letztes Jahr, also 2021.

HGB Gab es Schwierig-
keiten bei der Entwick-
lung des Systems?
Robert Tratter: Bei der
Entwicklung von PCS
gab es eine Reihe von
Herausforderungen und
technische Problemstel-
lungen, die es zu l6sen galt. Dabei lag die
grolite Herausforderung in der Entwick-
lung einer zuverldssigen Sensorik, die eine
sichere  Unterscheidung  zwischen
menschlichem Gewebe und Holz ermdg-
lichen und dabei auch noch gegentber
externen Storeinflissen wie elektrostati-
schen Effekten oder elektromagnetischen
Storungen stabil genug sein sollte. Dabei
war es auch entscheidend, einen grofiit-
moglichen Erkennungsabstand zwischen
Sageblatt und menschlichem Gewebe zu
erzielen, um eine kontaktfreie Auslosung
gewahrleisten zu konnen.

Eine weitere Herausforderung war die
Einhaltung extrem kurzer Latenzzeiten,
von der Erkennung einer Gefahrensitua-
tion uber die Auslosung bis hin zur Ver-
senkung des Sageblattes unter den Tisch
im Millisekundenbereich. Dafir musste
auch eine neuartige Aktorik entwickelt
werden, die keine zusatzlichen Zeitver-
luste durch mechanische Komponenten
erzeugt und zusatzlich auch keine Ver-

» Robert Tratter, Leiter Forschung und
Entwicklung, Felder Group

schleiRkomponenten beinhaltet, wie es
bei anderen am Markt befindlichen Si-
cherheitssystemen der Fall ist.

Tamara Felder: Alle diese technischen
Problemstellungen konnten in dem Pro-
jekt schrittweise erfolgreich gelost wer-
den und flihrten zu innovativen und pa-
tentierten Losungen, die heute alle in
PCS vereint werden konnten und ge-
meinsam ein einzigartiges Sicherheits-
system flr Kreissédgen darstellen.

HGB Haben Sie alles selber entwi-
ckelt oder hatten Sie Unterstiitzung
von auflen?

Geiger: Ja, wir haben eng mit der TU
Wien zusammengearbeitet.

HGB Die Osterreichische Forschungs-
forderungsgesellschaft (FFG) und
EFRETop, ein Europdisches Forderpro-
gramm, haben die Entwicklung gefor-
dert, in welcher Form hat das stattge-
funden?



» Wolfgang Geiger, Leiter Produkt-
management, Felder Group

Tratter: PCS wurde durch EFREtop und
die FFG gefordert. Konkret wurde ein
,Sicherheitssystem flr Formatkreissa-
gen” geférdert, das dann in Form des

PCS bei der Kappa 550 in Serie umge-
setzt wurde.

HGB Gibt es PCS auf Wunsch nur zusitz-
lich als Erstausstattung fiir drei kappa
550 Modelle (Grundmodell, X- und e-
motion) oder auch in anderen Felder-
Kreissdagen zum Nachriisten?

Felder: Derzeit nur als Erstausstattung
bei kappa 550 Modellen.

HGB Ist das, falls nicht, geplant?
Geiger: Wir mochten PCS schrittweise
bei allen Maschinen der Felder Group
anbieten, wo dies technisch maglich
ist. Das wird uns aber sicherlich noch
einige Jahre beschéaftigen.

HGB Soll es das System spiter auch
fiir andere Fabrikate zum Nachriisten
geben oder bleibt das ein Alleinstel-
lungsmerkmal von Felder?

Geiger: Eine Nachrlstung an bestehen-
den Maschinen ist nicht moglich. PCS
muss in das komplette Maschinenkon-
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zept integriert sein. Im Sinne einer ho-
heren Sicherheit fir die Bediener sind
wir auch bereit, mit anderen Herstellern
Uber Lizenzen fir PCS zu sprechen.

HGB Welche Entwicklungen im Sicher-
heitsbereich stehen noch an - oder ist
das Betriebsgeheimnis?

Felder: Wir arbeiten derzeit an ver-
schiedenen Projekten, allerdings tati-
gen wir hierzu keine Aussagen, solange
Machbarkeit, Integration wie auch Um-
setzung nicht geklart sind. Als Maschi-
nenhersteller wollen wir nachhaltige
Losungen bieten und diese sind vor
allem im Bereich der Sicherheit im Vor-
feld genauestens abzuwagen und zu
prifen. |

Felder Group
www.felder-group.com/de-de/pcs
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» Die Integration des SCM Flexstore Lagersystems mit der Morbidelli X200 Nestingzelle und den Gabbiani Plattenaufteilsédgen wird nicht nur
auf Maschinenebene zu einer gelungenen Synthese. Auch Software und digitale Dienste unterstiitzen den Kunden in allen Phasen des Her-
stellungsprozesses des Mobels.

Plattenzuschnittlosungen

Von einfach und manuell
bis vollstandig integriert

Von Stand-alone-Technologien bis hin zu kompletten Anlagen sind alle Innovationen des Konzerns auf die Steigerung
der Flexibilitat und Produktivitat der Kunden ausgerichtet. Die tagliche Arbeit wird vereinfacht — auch im Zusam-
menhang mit komplexen und flexiblen Prozessen. Dabei werden der Energieverbrauch und Kosten reduziert. Digi-
talisierung, Automatisierung und dkologische Nachhaltigkeit pragen dabei alle von SCM vorgestellten Losungen.

leichzeitig werden auch Kunden mit einfacheren
Anforderungen oder kleinerem Budget nicht aus
den Augen verloren. ,Die riesige Modellpalette bie-
tet eine Losung fur alle Anspriiche”, betont Ver-
triebsleiter Christopher Moore von SCM in Nirtingen.

Gesamtlosung aus einem Guss

,Am oberen Ende des Produktportfolios ist, in Anlehnung an
unser Smart&Human Factory Konzept, unsere Losung fir den
Bereich Plattenlagerung und Plattenzuschnitt mit Losungen
fur Nesting, den Zuschnitt mit einer Plattenaufteilsdge oder
eine Kombination beider Technologien zu finden", erklart
Moore. Dem Kunden bieten sich flexible automatisierte Zel-
len, modular und leicht rekonfigurierbar, auf Wunsch inte-
griert mit anthropomorphen Industrierobotern. Die Integration
unseres Flexstore Lagersystems mit der Morbidelli X200 Nes-
tingzelle und den Gabbiani Plattenaufteilsdgen wird aber
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nicht nur auf Maschinenebene zu einer gelungenen Synthese.
Auch unsere Softwareprodukte ergédnzen sich zu einer Ge-
samtlosung aus einem Guss.

Digital Integrated Woodworking Process

Im ‘Digital Integrated Woodworking Process’ von SCM unter-
stltzen Software und digitale Dienste den Kunden in allen
Phasen des Herstellungsprozesses des Mobels:

- Datenaufbereitung in der Maschine: mit der CAD-CAM Pro-
grammiersoftware fUr die Bearbeitungszentren Maestro cnc
und der neuen Schnittoptimierungssoftware Maestro optiWise.

+ Planung der Produktion: Die neue Software Maestro easyMES
stellt eine Plug&Play MES-Ldsung dar, die in allen Software-An-
wendungen und Maschinen von SCM integriert ist, um auch
kleine und mittlere Unternehmen bei der Programmierung und
Abwicklung des Produktionsflusses und bei der Vernetzung fur

and GmbH

eutschl

Bildder: SCM Group
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» Im ‘Digital Integrated Woodworking Process’ von SCM unterstiitzen Software und
digitale Dienste den Kunden in allen Phasen des Herstellungspro-
zesses des Mabels.

die Industrie 4.0 zu unterstutzen.

+ Produktion: Die Software-Anwendungen fur die
HMI und die Anlageniberwachung
Maestro active belegen die Moglichkeit
einer noch einfacheren und optimalen
Kontrolle und Interaktion mit allen
SCM-Maschinen.

« Zur Unterstltzung der Phasen der Produk-
tionstiberwachung, der Maschinenwartung \J
und des Kundendienstes gewahrleisten die Uber die Plattform o
Maestro connect bereitgestellten digitalen Dienste gemeinsam
mit dem standigen Support durch die besten SCM-Techniker
eine maximale Performance der Produktionssysteme. sind in einer Vielzahl an Schnittabmessungen und Optionen

erhaltlich. Es sind Versionen mit und ohne Vorritzer jeweils in

Selbstverstandlich sind auch alle anderen Modelle mit fort-  verschiedenen Bedienkonzepten von manuell bis automati-

schrittlichen Softwareldsungen verflighar, die das Arbeiten ef-  siert verfiigbar. |

fizienter und vernetzter machen.

Modellpalette vertikaler Plattenaufteilsagen

tenaufteilsdgen ist nun auch eine vollstéandige Modellpalette
an vertikalen Plattenaufteilsagen verflighar. Die Maschinen

SCM Group Deutschland GmbH
www.scmgroup.com/de

Zusatzlich zu den bekannten und bewahrten liegenden Plat- g
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Druckbalkensagen

Kompakt und mit hochstem
—— Qualitatsanspruch —

Mit der Philosophie ‘vom Handwerk fiir das Handwerk’,
stellt Holz-Her eine neue kompakte Druckbalkensége
vor. Linea 6015 ist fiir alle, die Wert auf hohen Durch-
satz bei Ressourcen schonender Flachenplanung
legen. Durch ihre flexiblen Ausstattungsvarianten eig-
net sich diese Sdge als Zuschnittlésung fiir Einsteiger
und Profis. Mit einem ausdrucksstarken Design, der
Gantry-Bauweise sowie einem durchgéngigen Linear-
fiihrungskonzept steht die Linea 6015 den gro3en
Holz-Her-Druckbalkenségen in punkto Schnittergeb-
nisse und Handhabung in nichts nach.

er maximale Sageblattaustritt von 68mm leistet
auch bei Paketschnitten beste Schnittergebnisse.
Basis dafir ist ein massives 7,5kW starkes Sédgeag-
gregat. Bei dauerhaft harten Materialien wie Massiv-
holz- oder Vollkernplatten kann die Linea 6015 mit einem leis-
tungsgerechten 11kW Sageaggregat ausgestattet werden.

Zusatzlich minimiert der verbaute Schnittlangensensor die
Schnittzyklen der optimierten Schnittplane. Zur Regulierung der
Schnitthdhe kann der Sdgeblattaustritt iber das zwei-Stufen
Schnitthohenpaket zwischen 20 bis 40mm in erster Stufe oder

L
@ LINEA 6015

in zweiter Stufe auf den vollen Sageblattaustritt von 68mm ein-
gestellt werden. Die Aktivierung erfolgt anwenderfreundlich
Uber einen Softbutton am Touchscreen in der Steuerung.

Fur schnelles Nuten steht bei der Linea der FCM-Modus
(Fast-Cut-Modus) zur Auswahl. Dabei wird im Gleich- und Ge-
genlauf (bi-direktional) genutet, was erheblich zur Zeiterspar-
nis bei der Herstellung breiter Nuten und Biegeplatten bei-
tragt. Die Nutposition und Nutbreite ist stufenlos Uber die
Software einstellbar.

Der separat angetriebene Vorritzer leistet kraftvolle 2,2kW
und ritzt mihelos auch harte Dekore wie HPL oder CPL vor.
Die neu entwickelte Vorritzerverstellung ist aufgrund des spe-
ziell ausgelegten Sicherheitshaubenkonzepts extrem zeitspa-
rend. Anwender konnen dadurch im laufenden Betrieb unein-
geschrankt Einstellungen am Vorritzaggregat vorzunehmen.
Damit entféllt die CE-pflichtige Wartezeit von 60 Sekunden
bis zum Offnen der Sicherheitshaube, um Einstellungen vor-
zunehmen konnen.

Materialhandling vor der Sagelinie

Um Plattenmaterial riickenschonend und frei von Kratzspuren
auf der Maschine bewegen zu konnen, sind alle Auflagetische
inklusive Maschinentisch vor und hinter der S&gelinie als Luft-

) » Die Linea 6015 setzt als kompakte Druckbalkensage neue
\_‘ Qualitatsmassstébe.

20 HOB 12022
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kissentisch kon-

struiert. Damit wird selbst das Handling schwe-

rer Plattenpakete zum Kinderspiel. Die grofRen Tische eignen
sich zudem perfekt, um geschnittene Plattenstreifen zu parken
oder um die fertigen Zuschnitte stapeln zu kénnen.

Materialhandling hinter der Sagelinie

Rechtwinklige Schnitte sind das A und O beim Zuschnitt.
Dafir sorgt das programmgesteuerte Seitenandrucksystem
‘Single Press’. Plattenstreifen werden schonend an das Win-
kellineal angedrickt, was fiir absolute Winkelgenauigkeit des
Schnittguts sorgt. Hierfiir positioniert sich das Seitenandruck-
system vollautomatisch Uber die Steuerung auf die zu schnei-
dende PlattengroRe vor. Der Anpressdruck kann dabei mate-
rialabhangig angepasst werden.

Der frei programmierbare Breitenanschlag wird durch einen leis-
tungsstarken Motor mit Servotechnologie und Zahnstangenan-
trieb parallel zur Schnittlinie auf Position gebracht. Die verbaute
Linearflihrung gibt zusétzliche Stabilitat. Fir den sicheren Werk-
stlcktransport kann die Linea 6015 mit bis zu sieben Spannzan-
gen ausgestattet werden, welche muhelos Plattenstapel in Hohe
des kompletten Sageblattaustritts spannen konnen. Fir ge-
wellte oder sehr empfindliche Werkstoffe kdnnen die Spannzan-
gen auch in ‘Schwimmender Ausfiihrung’ aufgebaut werden.
Diese passen sich den Plattenunebenheiten an und ermdglichen
ein materialschonendes Arbeiten. Uber den stufenlos verstell-
baren Spannzangendruck konnen auch weiche oder mit Schutz-
folie belegte Platten sicher gehalten werden.

Die Linea 6015 gibt Ihnen wertvollen Platz in der Werkstatte zu-
ruck. Die in das Maschinenkonzept integrierte Doppelschiebe-
tur lasst sich um 1800mm 6ffnen und ermdglicht damit freien
Zugang zu Uber 6m? nutzbarer Lagerflache — ob von rechts
oder links. Lagerteile sind somit immer tipptopp verstaut.

Neben der mechanischen Prazision Uberzeugt die Linea 6015
auch durch eine umfangreiche Softwareausstattung. Die ergono-
misch und schwenkbare Bedienzentrale mit einem grof3zlgigen
21,5" Multitouch-Bildschirm dient nicht nur zur Auftragsbearbei-
tung, sondern hilft auch auf einfache Weise, die Zuschnitte

» Die Linea gibt wertvollen Lagerplatz zuriick. Freien Zugang zu tiber
6m? nutzbarer Lagerflache — ob von rechts oder links.

schnell und richtig zu erledigen. Mit der im Standard ent-
haltenen Easyplan- Optimierungssoftware konnen Stiicklisten und
Schnittplane direkt an der Sage erstellt werden. Bei Bedarf kdnnen
diese optimierten Stuicklisten Anwenderbezogen per drag '’ drop
angepasst werden, um z.B. Frontabwicklungen zu bertcksichti-
gen oder um einzelne Bauteile oder die ganze Platte zu drehen.

Fur die optimale Arbeitsvorbereitung im Buro, stehen bei Holz-
Her drei Softwaremodule zur Auswahl. Kundenbezogene
Stucklistenerstellung oder CSV-Datenimporte aus branchen-
Ublichen Designprogrammen sind die Basics jeder Software.
Je nach Modul, kdnnen zum Beispiel Front- und Furnierabwick-
lungen, Kantenlangenberechnungen, Schnittzeitkalkulationen,
Sammelauftrdge sowie weitere Features genutzt werden.

Die erstellten Schnittplane konnen direkt an der Maschine als Si-
mulation in einer 2D/3D-Ansicht angezeigt werden. Beim Zu-
schnitt wiederum lauft die Echtzeitsimulation im Bildschirm. De-
kore konnen detailgetreu im Bildschirm angezeigt werden und
helfen dem Bediener zusétzlich beim Abarbeiten der Schnittplane.

Mit dem Restlagermanagement werden die Plattenwerkstoffe
oder HPL-Dekore mihelos verwaltet. Der Benefit: wertvolle Ar-
beitszeit durch Suchen von Restplatten wird eingespart, und
die Materialwirtschaft ist immer auf dem aktuellen Stand. Fur
die eindeutige Werksttickkennzeichnung unterstitzt das Labe-
ling-Modul ‘Easy Label’. Damit kdnnen Etiketten designt wer-
den, die genau auf die Fertigung zugeschnittenen sind.

Die Linea 6015 ist auch fir Industrie 4.0 ausgestattet. Mit der
via Cockpit App kdnnen produktionstypische Daten angezeigt
werden. Zur Anbindung an ERP Systeme kann das Modul via-
Connector Edge flir den Datenexport genutzt werden. |

/

Holz-Her GmbH
www.holzher.de

www.hob-magazin.com 21



SPECIAL PLATTENZUSCHNITT

Rund war gestern — neue Auf-
nahmebohrung fiir Sageblatter

HGB Herr Erkenbrecher, Leuco hat letztes Jahr im Sigeblattbe-
reich mit der innovativen easyFix-Aufnahmebohrung fiir einigen
Wirbel gesorgt, jetzt haben Sie lhre Kreissadgeblatter fiir verti-
kale Ségen mit der unrunden Bohrung ausgestattet und der Of-
fentlichkeit vorgestellt. Das klingt nach einer Erfolgsgeschichte?
Markus Erkenbrecher: In der Tat, die bisherigen Erfahrungen
waren durchweg positiv und unsere Kunden konnten sich in der
Praxis von den Vorteilen der unrunden Bohrung mit mehreren Be-
ruhrungspunkten zur Welle Uberzeugen.

HGB Und welche Vorteile wiren das?
Erkenbrecher: Die unrunde Bohrung sorgt fir einen runden
Lauf..(schmunzelt). Die spezielle Form der Bohrung ermég-
licht engere Toleranzen, die wiederum den erwahnten ruhigen
Lauf gewahrleisten. Letztendlich fihrt
das alles zu einer besseren Sagequa-
litat. Nicht zu vergessen, easyFix lasst
sich leichter montieren, weil beim Auf-
schieben auf die Werkzeugaufnahme
weniger Reibung auftritt und nichts
verkanten kann.

HGB Im Prinzip handelt es sich bei ea-
syFix also um eine neue Technologie.
Wer oder was gab den Ausschlag fiir
die Entwicklung mit dieser speziellen
Séageblattbohrung? Immerhin haben
Sie damit die klassische runde Auf-
nahmebohrung hinter sich gelassen?

Erkenbrecher: In der Tat. Meines Wis-
sens handelt es sich um einen voll-
kommen neuen Ansatz, den es bisher
noch nicht gegeben hat. Die Anregung
dafiir kam tber den Vertrieb, der uns
gleich eine Skizze mit dem ersten Ent-
wurf mitgeliefert hat. Einige Kunden
mit sehr alten Maschinen hatten auf-
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Mit einer neuen und ungewéhnlichen Aufnahmebohrung fiir Sdgeblatter setzt Leuco ein
deutliches Zeichen Richtung Prézision und Anwenderfreundlichkeit: die unrunde Form der
easyFix-Kreissdgenblatter reduziert die Auflageflache und verhindert ein Verkanten beim
Aufschieben des Blattes, sorgt fiir ruhigen Lauf und fiihrt zu einer Sdgequalitét, die sich
durch genaue Schnitte auszeichnet. Das hat uns neugierig gemacht und wir haben nach-

gefragt — Leuco Produktmanager Markus Erkenbrecher stand unserem Redaktionsteam

zur Entstehungsgeschichte der easyFix-Aufnahmebohrung Rede und Antwort.

» Markus Erkenbrecher, Produktmanager
bei Leuco flr Kreissdgeblatter

grund von Verschleil} und Beschadigungen der Wellen zuneh-
mend Probleme mit dem Werkzeugtausch, mit unsauberen Ar-
beitsergebnissen und auch mehr Materialverbrauch. Dabei hat
sich wieder mal gezeigt, wie wichtig technisch versierte Mit-
arbeiter mit einer soliden Wissensbasis fiir den Vertrieb sind.
Und von welcher Bedeutung der enge Kontakt und Austausch
mit unseren Kunden ist — auf diesem Weg haben wir schon
haufiger direkt aus der Praxis konstruktive Anregungen be-
kommen.

HGB Wie lange hat der Entwicklungsprozess bis zum fertigen
Produkt gedauert?

Erkenbrecher: Die Anregung von Vertriebsseite kam 2017.
Daraufhin haben unsere Entwickler aus praktischen Griinden

» Mehr als ungewdhnlich: Die unrunde easyFix-Bohrung mit nur wenigen Berlihrungspunkten
verhindert beim Aufschieben auf die Welle ein Verkanten des Blattes und sorgt zusammen mit
den Hartmetallschneiden flir saubere und ausrissfreie Schnittkanten.

Ledermann GmbH & Co. KG

Leuco

Bilder der Seite
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Leuco, erfolgreich aus Tradition mit Innovationen

Seit langem gilt das 1954 gegriindete Familienunternehmen Leuco als einer der international fiihrenden Anbieter von
hartmetall- und diamantbestiickten Maschinenwerkzeugen fir die Holz- und Kunststoffbearbeitung. Das Werkzeug-
angebot umfasst Kreissageblatter, Zerspaner, Bohrungs- und Schaftwerkzeuge, Bohrer, Spannmittel und Wendeplat-
ten. Angebote wie ein Schérfservice, Anwendungsberatung und Dienstleistungspakete runden das Spektrum des Un-
ternehmens aus Horb am Neckar ab.

easyFix, die innovative Sageblattbohrung

Die neue easyFix Aufnahmebohrung verfligt im Unterschied zur herkémmlichen runden Form (ber eine unrunde Boh-
rung, die nur wenige Berihrungspunkte zur Welle aufweist und die Kontaktpunkte zwischen Welle und Bohrung des
Blattes minimiert. Leuco fertigt die Bohrung nun mit einer engeren Toleranz, das heil3t mit einem geringeren Spiel
zwischen Bohrung und Welle. Durch die wenigen Kontaktpunkte reduziert sich in der Handhabung die Reibung und
verhindert somit ein Verkanten beim Aufschieben des Blattes. In der Anwendung erzeugt das neue Konzept durch
den satten, spielfreien Sitz auf der Welle einen ruhigen Lauf sowie prazise und saubere Schnitte. Im Produktportfolio
von Leuco finden sich die neuen Sageblatter mit Hartmetallschneiden fiir Kapp- und Gehrungssagen sowie ganz ak-
tuell fir vertikale Plattenaufteilsédgen. Das Angebot wird kontinuierlich ausgebaut, als ndchstes werden die horizon-
talen Plattenaufteil-Sageblatter fur Fertigschnitte folgen.

die ersten Entwiirfe und Versuche mit den unrunden Sage-
blattern im Holzbereich fir unsere Kappsédgen gestartet.

HGB Lief das alles rund oder gab es unvorhergesehene
Hindernisse? Welche Herausforderungen musste lhre
Entwicklungsabteilung meistern?

Erkenbrecher: Unsere Entwicklungsabteilung hat das eigent-
lich gut gemeistert, aber in der Herstellung kam es zu einigen
Verzdgerungen. Die ist natirlich komplett auf runde Bohrun-
gen ausgerichtet, das mussten wir umstellen ohne die lau-
fende Produktion zu behindern. Darum auch das schrittweise
Vorgehen — wie erwahnt, haben wir den Anfang mit den Blat-
tern fir die Kappsédge gemacht, jetzt folgen die neuen Sage-
blatter mit den unrunden Aufnahmebohrungen fur die verti-
kalen Plattenaufteilsagen. Und wie immer bei Innovationen
gab es natlrlich Widerstand gegen diese ungewohnliche
Neuerung, die auch noch irgendwie ,komisch" aussah. Der
Mensch ist nun einmal ein Gewohnheitstier und verlasst un-
gern die vertrauten Pfade. Aber nach den ersten praktischen
Versuchen war das kein Thema mehr.

HGB Ein Thema in der Praxis sind die Standzeiten. Welche
Vorteile konnen Sie lhren Kunden dabei bieten?

Erkenbrecher: Mehr Kosteneffizienz. Weniger Kontaktpunkte zwi-
schen Welle und Bohrung sowie der ruhigere Lauf senken den
Verschleif und das bedeutet geringeren Materialverbrauch.

HGB Mit welchen Abmessungen sind die neuen
easyFix-Sageblatter erhaltlich?

Erkenbrecher: Fir vertikale Plattenaufteilsdgen bieten wir un-
sere Duplovit-Sageblatter mit 30er-Bohrung und einem Durch-
messer von 220 bis 400mm an - die Blatter fir die horizon-
talen Sdgen werden mit identischem Aufbau folgen. Diese be-
wahren sich aktuell im Praxistest bei einigen ausgewahlten

HGB Gab es schon Resonanz von Kunden- und Herstellerseite?
Erkenbrecher: Naturlich — und die ist bezuglich Handhabung
und Qualitat der Arbeitsergebnisse ausgesprochen positiv. Wir
flihren inzwischen mit einigen Herstellern Gesprache bezlglich
der Erstausstattung ihrer Maschinen.

HGB Leuco agiert duBerst innovativ und ideenreich — mit welchen
Verbesserungen und Neuheiten konnen wir zukiinftig rechnen?

Erkenbrecher: Optimierungen sind immer maoglich — selbst bei
ausgereiften und schon sehr guten Produkten. Unsere Entwick-
lungsabteilung beschéftigt sich momentan intensiv mit den hori-
zontalen Fertigschnittsdgen und fir diese werden wir im Verlauf
des Jahres unsere Hartmetall- und Diamantschneideblatter mit
easyFix ausstatten. Peu a peu werden wir unser komplettes Kreis-
sageblatt-Sortiment mit den neuen Bohrungen versehen. |

/

FactoryCloud-Studio®

Maschinenunabhadngige Fertigungssoftware
fiir Tischler- und Schreinerbetriebe

Leuco Ledermann GmbH & Co. KG
www.leuco.com

- Anzeige -

» Zentrale Produktions
lagers
ng aller Fertigungskomponenten
riff von allen Endger:
nbindung + Fertigun:
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Jetzt bis zu 70% staatliche
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5 Fon +49 5734 6699-0
=% www.cadline.de

CAD LINE

www.vernetzte-werkstatt.cadline.de Wir entwickeln Ideen ...

Kunden und Maschinenproduzenten.
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Plattenaufteiltechnik

Materialvielfalt im
Zuschnitt managen

Wie lasst sich Materialvielfalt im Zuschnitt managen? Die Schurig GmbH im baden-wiirttembergischen Bénnigheim
hat die Antwort mitentwickelt. Das innovationshungrige Unternehmen ist auf hochwertige Innenausbauten spezia-
lisiert. Pro Auftrag kommen dabei schon mal mehr als 20 verschiedene Materialien zum Einsatz. Um diese Vielfalt
im Zuschnitt immer besser zu meistern, hat der Betrieb den materialManager Advanced von Homag installiert und
seine Erfahrungen als Pilotkunde eingebracht.

der fir jedes Material die optimalen Bearbeitungsparameter vorgibt.

ell und grofziigig, von A bis Z durchdacht und sehr

stylish: Diese Beschreibung trifft sowohl auf die

zahlreichen Showrooms und Interieurs zu, die von

der Schurig GmbH in Bonnigheim international etwa
fr Weltmarken aus der BSH Gruppe gebaut werden, als auch
flr die 3.000 Quadratmeter grofle Fertigungshalle des Unter-
nehmens. Diese ist das Zentrum des von Inhaber und Ge-
schaftsflihrer Klaus Schurig erst 2020 von Grund auf neu er-
richteten Firmengebaudes.

Dabei ist die Schurig GmbH alles andere als ein Schreinerei-

Startup. Der Betrieb blickt auf eine mehr als hundertjahrige Ge-
schichte zurlck. Gegrindet wurde er 1920 als Bau- und Mobel-
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» Eine Sage-Lager-Kombination, ausgestattet mit dem materialManager Advanced,

schreinerei Altmann und war bis 2015 in Familienhand. Klaus
Schurig kam 2012 als Mitglied der Geschaftsflihrung ins Unter-
nehmen. Er ibernahm den Vorgéangerbetrieb 2015 und firmierte
ihn 2019 in Schurig GmbH um.

Standard: LosgroB3e 1 in der Fertigung

Unter dem Markenmotto ‘Holz. Raum. Passion! fertigen bei Schu-
rig heute rund 30 Fachkréafte ein ebenso breites wie kundenindi-
viduelles Portfolio an modernen Innenausbau-Losungen. Das
Spektrum umfasst Marken-Showrooms, Event- und Messestande
oder Ladeneinrichtungen ebenso wie Office- und Gastronomie-
Einrichtungen oder moderne Kiichenwelten fir Privatkunden.

rig GmbH

Doppelseite: Schi



,Nahezu alles an unseren Innenausbauten
ist individuell. Daher sind Zuschnitte in Los-
groRe 1 und eine Uberdurchschnittlich
hohe Materialvielfalt bei uns an der Tages-
ordnung", sagt Schurig. Um bei dem hohen
Mall an Individualitét in der Produktion
wettbewerbsfahig zu bleiben und den Kun-
den auch wirtschaftlich attraktive Raumlo-
sungen anbieten zu konnen, setzt der In-
nenausbauspezialist auf eine immer bes-
ser vernetzte Fertigung.

Bild: Homag GmbH

Fertigung: hochgradig
vernetzt und topmodern

,Homag ist dabei einer unserer wichtigs-
ten Partner”, betont Schurig. ,Wir pflegen
diese Partnerschaft seit Jahrzehnten und
erneuern sie regelmaRig. So nutzten wir
2020 etwa die Gelegenheit und nahmen
mit dem Umzug in unser neues Gebaude
auch gleich eine neue Sage-Lager-Kombination in Betrieb."
Diese besteht aus der liegenden Plattenaufteilsdge Homag
Sawteq B-300 und dem automatischen Homag Lager Storeteq
S-200. In diesem lagern chaotisch und platzsparend gestapelt
zwischen 700 und 800 Rohplatten mit zum Teil sehr unter-
schiedlichen Oberflachen und Materialeigenschaften.

Das neue Lager fiihrt die Rohplatten im Takt und vollautomatisch
der Sage zu. ,Im Vergleich zur Vorgéangerlosung bedeutet das eine
riesige Arbeitserleichterung’, bestétigt Schurig. Auch zuvor fand
der Zuschnitt auf einer Homag Plattensédge satt. Diese musste al-
lerdings von Hand beschickt werden. Eine Lageranbindung gab
es nicht. Die meisten Plattenmaterialien lagen in einem Lager au-

»,lch bin generell offen flr neue Technologien”, sagt Klaus Schurig der
Inhaber und Geschaftsflhrer der Schurig GmbH. Sein Betrieb war be-
reits mehrfach als Homag Pilotkunde aktiv. Zuletzt bei der Einfiihrung
des neuen digitalen Homag Assistenten materialManager Advanced.

AR
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» MaterialManager Advanced ist als cloudbasiertes System aufgesetzt, das sténdig weiterent-
wickelt wird. Die Erfahrungen aller Anwender flieRen kontinuierlich in den Softwarealgorithmus
mit ein. Maschinenbediener haben jederzeit die Mdglichkeit, die vom materialManager Advan-
ced empfohlenen Parameter individuell anzupassen.

Rerhalb der Fertigungshalle und mussten von Mitarbeitenden bei
Bedarf einzeln oder palettenweise bis zur Sage gebracht werden.

Heute lauft dies vollautomatisch und vernetzt ab. Das entlastet
die Mitarbeitenden und macht die Arbeit bei Schurig fir Fach-
krafte noch attraktiver. ,Flir mich ist das auch eine Philosophie-
frage", sagt Schurig, ,denn der Aufbau maglichst effizienter Pro-
zesse hat bei uns System.” So etablierte der Betrieb mit Bezug
der neuen Halle einen nahezu vollstandig digitalisierten Work-
flow: vom Raumaufmal® und der Informationsiibergabe an ein
CAD-System in der Arbeitsvorbereitung bis zur Datentibergabe
an die Bearbeitungsmaschinen.

Vorteil: Der digitalisierte Workflow beschleunigt die Arbeit, re-
duziert Fehlerquellen, schont das Material und spart Kosten.
Gleiches gilt fur die Automatisierung vieler Arbeitsschritte. ,So
hatten wir in der Vergangenheit beispielsweise das Problem,
dass Platten aus dem Aullenlager eine andere Temperatur hat-
ten als die schon langer in der Fertigung liegenden Materialien.
Dies konnte bei zu kurzer Akklimatisationszeit zu Beschadigun-
gen durch Verzug fuhren — etwa bei Korpusverbindungen.” Ein
Thema, welches seit Inbetriebnahme der neuen Sage-Lager-
Kombination komplett der Vergangenheit angehort.

Neuheit: materialManager Advanced

Auch wegen solcher Erfahrungen stolRen Digitalisierung und
innovative Losungen bei Schurig auf grolles Interesse. ,Ich bin
generell offen fir neue Technologien®, sagt er und erzahlt,
dass sein Betrieb bereits mehrfach als Homag Pilotkunde
aktiv war. Zuletzt bei der Einfihrung eines neuen digitalen
Homag Assistenten namens materialManager Advanced.
,Unser Ansprechpartner von der Homag Plattenaufteiltechnik
kam mit der Frage auf uns zu, ob wir dieses Produkt als Pilot-
kunde testen und unsere Erfahrungen einbringen wollten. Wir
sahen das als Chance und sagten zu", so Schurig, ,nicht zu-

25
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letzt, weil wir vom Funktionsprin-
zip und dem Reifegrad der Neu-
entwicklung Uberzeugt waren.”

Der materialManager Advanced
gibt der Homag Sage automatisch
fir jedes Material die optimalen
Bearbeitungsparameter VOr.
Sprich: Der digitale Assistent stellt
abhangig vom ausgewahlten Plat-
tenmaterial, dem aktuell verwende-
ten Sageblatt und der gewlnsch-
ten Schnittqualitat die idealen Wer-
ten fir Vorschubgeschwindigkeit,
Drehzahl und Sageblattiberstand
ein. So bleibt die Bearbeitungsqua-
litat selbst bei einer grol3en Vielfalt
an Materialien und unterschiedli-
chen Maschinenbedienern stets
auf dem gleichen hohen Niveau.

i!la

I

» Nicht nur die Fassade dieses Gebaudes der Schurig GmbH ist modern. Der Innenausbauspezialist

,Unsere Maschinenbediener sind
sehr erfahren, doch selbst diese
alten Hasen, konnten vom neuen materialManager Advanced
noch etwas lernen’, resimiert Schurig. Kein Wunder: Homag
hat den materialManager Advanced als cloudbasiertes Sys-
tem aufgesetzt, das standig weiterentwickelt wird. Dafur flie-
Ren die Erfahrungen aller Anwender kontinuierlich in den Soft-
warealgorithmus mit ein. Maschinenbediener haben jederzeit
die Mdéglichkeit, die vom materialManager Advanced empfoh-
lenen Parameter individuell anzupassen. Dadurch bleiben alle
Freiheiten bei der Maschinenbedienung erhalten.

sungen anbieten zu kénnen.

,Mit dem materialManager Advanced lasst sich unsere grol3e
Vielfalt an Plattenmaterialien einfach und komfortabel managen”,

Homag materialManager
Advanced - die Vorteile

- Effiziente und einfache Maschinenbedienung
Die bestmdglichen Sageparameter werden au-
tomatisch vorgeschlagen — unabhéangig vom
jeweiligen Maschinenbediener.

- Weniger Fehlerquellen
Durch automatische Einstellung der Zuschnitt-
parameter bei Materialwechsel und
Warnung bei ungeeignetem Werkzeug.

* Bis zu 8% hoherer Materialdurchsatz
Durch optimierte Vorschubgeschwindigkeit bei
definierter Bearbeitungsqualitét.

* Werkzeugkosten sinken um bis zu 20%
Durch verlédngerte Werkzeugstandzeiten dank
optimierter Sdgeparameter.
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setzt auf eine immer besser vernetzte Fertigung, um Kunden auch wirtschaftlich attraktive Raumlo-

bestétigt Schurig und betont: ,Der Hauptnutzen besteht fir uns
aber in einer deutlich erhohten Werkzeugstandzeit und in den da-
durch sinkenden Schérfkosten. Zudem erreichen wir die ge-
winschten Qualitaten mit rund 20 bis 30 Prozent schnelleren Vor-
schubgeschwindigkeiten. Das ist enorm, auch wenn das Thema
Zeitersparnis flr uns am Ende nicht der entscheidende Faktor ist."

Partnerschaft: bewahrt und
langjahrig mit guten Perspektiven

Den Pilotkunden-Einsatz hat der baden-wiirttembergische In-
nenausbauspezialist jedenfalls nicht bereut. Im Gegenteil: ,Mit
dem materialManager Advanced haben wir die Sicherheit, fiir
jedes Material das richtige Werkzeug mit den bestmaglichen
Einstellungen zu nutzen. Das sorgt fUr eine verlasslich hohe Be-
arbeitungsqualitat und gibt uns und unseren Kunden ein gutes
Geflhl." Letzteres genielit Schurig in der Zusammenarbeit mit
Homag seit vielen Jahren.

,Wir sehen uns regelmaRig auch andere Anbieter und deren Pro-
dukte an, sind Homag bisher aber immer treu geblieben. Das hat
verschiedene Grinde. Der wichtigste ist, dass wir von den Homag
Produkten und dem Service Uberzeugt sind”, sagt Schurig. ,Eine
Rolle spielt aber auch die raumliche N&he. Wenn wir Hilfe vor Ort
bendtigen oder mal ein Ersatzteil, dann konnen die Homag Tech-
niker innerhalb von anderthalb oder zwei Stunden bei uns sein.”
Verschleil3- und Ersatzteile sind bei Homag immer vorratig. Dies
erweist sich gerade in Zeiten globaler Lieferkettenengpasse als
groRer Vorteil. Die Schurig GmbH will ihn auch in Zukunft nutzen.
Die nachsten Investitionsprojekte sind bereits in Planung. |

/

Homag GmbH
www.homag.com
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» Das Tracking Light zeigt mit unterschiedlichen
Farben und Helligkeitsstufen die verschiedenen

Jeutschland GmbH

Bild: Biesse D

l e ~ Arbeitsphasen sowie die Grofte des Werkstickes an.

Innovative LED-Bedienfiihrung

Bearbeitung ins
rechte Licht geruckt

Mit dem Tracking Light erweitert Biesse sein Angebot um eine innovative Lichtfiihrung fiir den Zuschnittbereich,
die den Maschinenzustand anzeigt und intuitiv durch den Bearbeitungsvorgang fiihrt.

Is Spezialist fur Holzbearbeitungsmaschinen opti-

miert Biesse kontinuierlich seine Maschinenlésungen

und investiert in die Entwicklung neuer Technologien.

Mit der neuesten Erganzung zum Komplettsortiment,
dem Tracking Light, bietet das traditionsreiche italienische Un-
ternehmen eine Losung fur eine einfache und ergonomische Be-
dienung seiner Plattenaufteilanlagen. Mit seinem funktionellen
Design unterstutzt Tracking Light den Bediener bei manuellen
Schritten und fihrt ihn wahrend des gesamten Vorgangs durch
die verschiedenen Arbeitsphasen. Dabei kann zur Fehlervermei-
dung der Maschinenzustand jederzeit Uberwacht werden, ohne
dass eine Fachkraft die Simulation zusatzlich am Bildschirm
kontrollieren muss. Die optimierte Arbeitsorganisation mit ver-
einfachten Ablaufen fihrt zu flissigen und effizienten Schnitt-
zyklen — ein deutlicher Zugewinn fir die Qualitat der Produktion.

Informatives Lichtsystem

Das Lichtsystem besteht aus einem Streifen mit dynamischen
LEDs auf der Schneidanlage. Die LEDs zeigen in weil3er, griiner
oder blauer Farbe mit unterschiedlichen Helligkeitsstufen die
verschiedenen Arbeitsphasen sowie die GroRe des WerkstU-
ckes an und fuhren zu einer einfachen und intuitiven Bedienung
der Maschine. Die bewegten und blinkenden weil3en LEDs zei-
gen die Ladephase sowie die manuelle Drehrichtung der Platte
in der Maschine an, wahrend das starkere und konstante weil3e
Licht der Breite des zu ladenden Werkstlcks entspricht. Die
blauen LEDs melden, dass die Platte bearbeitet wird und die

auslaufenden Teile weiteren Bearbeitungen unterliegen. Die gri-
nen LEDs zeigen an, dass die Schneidphase beendet wurde und
die auslaufende Platte keinen weiteren Bearbeitungen bedarf.
Als ausgereifte technologische Losung spielt die Selco ihre
Starken in Kombination mit dem neuen Tracking Light noch
deutlicher aus und erleichtert die tagliche Arbeit erheblich.

Individuell abgestimmt

Vom Lager uber die Maschinen bis zur passenden Software
schnirt Biesse fir seine Kunden ein speziell auf sie abgestimm-
tes Paket. Zum Wohle beider Seiten, wie Biesse-Produktmana-
ger Ingo Reineke betont: ,Ohne die Wertschatzung und Zufrie-
denheit seiner Partner kann sich heute kein Unternehmen mehr
auf dem Markt behaupten. Damit unsere Kunden maximal von
unseren Produkten profitieren, ist neben der Qualitat auch eine
umfassende und individuelle Beratung elementar — nur so fin-
den wir eine addquate Losung fur den konkreten Anwendungs-
zweck." FUr Anfragen stehen die Produktmanager und Berater
von Biesse in Deutschland an zwei Standorten zur Verfligung.
Besucher und Kunden erwarten in Nersingen (Bayern) und
Lohne (Nordrhein-Westfalen) voll ausgestattete Ausstellungs-
flachen und modern eingerichtete Schulungsraume. |

Biesse Deutschland GmbH
www.biesse.com
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» Mit ihren kompakten MaRen ist die neue Akku-Kapp-Zug-Sage von Flex an allen Einsatzorten schnell und unkompliziert aufzustellen.

Akku-Werkzeuge fiir Feinschnitt

Bis zu 40 Prozent
hohere Schnittleistung

Im Januar 2022 hat Flex-Elektrotechnik die neue Akku-Kapp-Zug-Sdage SMS 190 18.0-EC in den Handel gebracht.
Die kompakte und robuste Akku-Sage ist mit nur 12,9kg Gewicht vielseitig einsetzbar. Sie erreicht mit nur einer
Akku-Ladung bis zu 130 Prozent mehr prazise Schnittergebnisse und eine bis zu 40 Prozent hohere Schnittleis-

tung als vergleichbare Werkzeuge.

ie die neue Akku-Kapp-Zug-Séage ist ein mobiles,
halbstationdres Werkzeug, das bis zu 63mm
Schnitttiefe und 245mm Schnittlange. Die SMS 190
18.0-EC und ist wahlweise als Einzelwerkzeug, zu-
sammen mit einem passenden transportablen Untertisch oder
als Rundumpaket einschlielllich 5.0Ah-Akkupacks erhaltlich.

Bei Dachausbau, Renovierung und Sanierung sowie im Fassa-
denbau sind prazise Schnitte, saubere Winkel und Kanten ge-
fragt. Gleichzeitig erfordern Arbeiten an Holzvertéfelungen, So-
ckel- und Abdeckleisten oder beim Ausbessern von Laminat
und Parkett zlgige Reihenschnitte. Fur diese und vergleichbare
Arbeiten bietet sich die neue Kapp-Zug-Sage SMS 190 18.0-EC
von Flex als vielseitiges Werkzeug an. Auch beim Aufbau von
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Holzstanderwerken und Unterkonstruktionen ist sie das Werk-
zeug der Wahl. Die robuste doppelte Zugfihrung mit Tiefenan-
schlag unterstitzt ein sicheres passgenaues Arbeiten.

Ausgelegt fur das Sagen von Holz, bewaltigt die Sage auch De-
kormaterialien und Buntmetall, zum Beispiel Aluminiumprofile.
Fur exakte Winkelschnitte bietet die SMS 190 18.0-EC eine ge-
laserte Winkelskala 48° I/R mit Rasterung der Hauptwinkel. Fur
eine optimale Sicht auf das Werkstiick und sichere Arbeitser-
gebnisse zeigt der integrierte Laser auf die linke Schnittkante.
Zu den Sicherheitsfeatures gehoren eine Sageblatt-Abdeckung,
eine Arretierung fur den Schwenkbereich sowie eine Sicher-
heits-Schnellbremse. Die Gummifiiie des Basisgestells sorgen
fur sicheren Stand und schonen den Untergrund.



Kompakt und sicher

Dank ihrer kompakten Bauweise und einem groRziigigen, er-
gonomischen Tragegriff ist die Kapp-Zug-Sdge handlich im
Transport und beim Einsatz auf der Baustelle.
Eine integrierte Transportsicherung
halt die Sadge wahrend der Befor-
derung eingeklappt. Aufgeklappt
bietet sie eine grolle Auflageflache
mit integriertem Werkstickhal-
ter. Dieser fixiert zuverlassig
auch langere Bretter und Leis-
ten. Ausgelegt fir 190mm-
Standardsageblatter lasst
sie sich jederzeit auch
kurzfristig mit vorhan-
denem Zubehor einset-
zen. Zusatzlich sind im Flex-
Sortiment Qualitats-Sageblatter
erhaltlich. Der passende Untertisch
flr die neue SMS 190 18.0-EC lasst
sich Uber einen groRen Hebel unkompliziert zusammenklap-
pen und mittels Tragegriff transportieren. Die Tischbeine
sind werkzeuglos einklappbar, sodass der Tisch unterwegs
wenig Platz bendtigt. Aufgestellt bietet er eine Auflageflache

IBH Link loT: Fernwartung von
Maschinen mit TeamViewer

¢ |IBH Link loT mit vorinstallierter TeamViewer Software fiir
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von 110mm, die auf 260mm verlangert werden kann, und ist
bis zu 400kg belastbar.

VerschleiBarm und wartungsfrei

Wie alle Akku-Werkzeuge von Flex ist auch die neue
Akku-Kapp-Zug-Sage mit einem
burstenlosen Motor ausgestat-
tet und somit extrem robust,
verschleiBarm und wartungs-

» Die neue Akku-Kapp-Zug-Sage SMS 190 18.0-

EC von Flex Uberzeugt durch prazise Ergebnisse
in der Klasse his 63mm Schnitttiefe und
245mm Schnittlange.

frei. Zudem ist das Flex Akku-Programm bekannt
fir neueste Zelltechnologie, das patentierte
Terma-Tech-Kuhlsystem und ein aktives Hitze-
management: zentrale Faktoren fUr ausdauernde Leistung, lan-
gere Laufzeiten und eine lange Lebensdauer der Akkupacks. H

/

Flex-Elektrowerkzeuge GmbH
www.flex-tools.com

- Anzeige -

llBHsoftec
-l ‘éﬁ

den sicheren Zugriff auf nahezu alle SPS-Anlagen
e Wartungseinséatze vor Ort kdnnen signifikant reduziert werden
¢ Kein PC vor Ort erforderlich
¢ Verschliisselte Daten sorgen fiir hohe Sicherheit
¢ Komfortable und einfache Konfiguration iiber Webinterface
o Unterstiitzung aller ethernetfahigen Steuerungen iiber die

Protokolle TCP und UDP

P

e

TeamViewer

Internet of Things

©kalafoto/stock.adobe

TurmstraBe 77 | D-64760 Oberzent/Beerfelden | Hotline +49 6068 3001 | Verkauf +49 6068 3002 | Fax +49 6068 3074 | info@IBHsoftec.com | www.IBHsoftec.com




30 Plattenaufteilsdgen (horizontal)

- LN(60) LNA(130) LNB (180) LNC (220) LND (260) LNE (320) POA POB POC PVL (65) PVQ (65)
'Z-
Preisklasse T€
Bauweise - Untertischsige  (U) U U U U U U U U
Bauweise - Portalsdge (P) P P P P P
Drehtisch (automatisch) Option Option Option Option Option Option Option Option Option nein nein
Schnittlange (BN 1350 - 7500 1350 - 7500 1350 - 7500 1350 - 21000 1350 - 21000 1350 - 21000 1300 - 30000 1300 - 30000 1300 - 30000 1300 - 30000 1300 - 30000
Schnittbreite BTN 1350 - 7500 1350 - 7500 1350 - 7500 1350 - 21000 1350 - 21000 1350 - 21000 1300 - 30000 1300 - 30000 1300 - 30000 1300 - 30000 1300 - 30000
Schnitthdhe von - bis (mm) 60 130 185 220 260 320 120 160 230 65 65
Sageblattiiberstand
(iber Werkstickaufiage) (mm) 85 151 210 245 285 47 140 180 250 85 85
Fertigschnitteinrichtung Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Option Option Option Option
Schnittgenauigkeit (£ mm) 01 01 01 0,1 01 01 02 02 02 02 02
il 001 001 001 001 001 001 X X X X X
2 | des Zangenvorschubs m)
=
2
= | Werkzeugschnellwechseleinrichtung Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
Vorritzsdgeaggregat Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Option Option Option Option
- manuell verstellbar nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
- motorisch verstellbar Standard Standard Standard Standard Standard Standard f i i f )
Winkelschnitte Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard 2 2
Gehrungsschnittautomatik . . ’ . . . . . . . ’
(Blattschw 9 nein nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option
_ Option Option Option Option Option Option nein nein nein Option Option
Ausschn Option nein nein nein nein nein Option Option nein nein nein
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
Positioniersteuerung v/ v/ 4 v v/ 4 v v/ 4 v/ v
Programmsteuerung v/ v/ v v v/ v/ v v/ v/ 4 v
- Bezeichnung der Software 8 8 9 9 9 9 9 9 8 9 9
- hauseigene oder externe Softw. JEIEISVE hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene
PC-Steuerung 4 v v 4 v v 4 v v 4 4
- Bez. des Systems (Windows 10, ...) EERUTINIVIR\DS Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux
- Anz. unterstiitzte Sprachen 4 4 4 4 4 4 Kl 4 4 4 4
32:::;::ngssoftware (DL Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
Schnittbildanzeige beim Sagen / / v
Optimierung mit Materialstammverwaltung v/ v/ v v v/ v/ v v/ v/ v v
Schnitthildsimulation v/ v/ v/ v/ v/ v/ v/ v/ v/ v/ 7
Platten-/Restplatten-Lagerverwaltung v/ v/ v v v/ v/ v v/ v/ v v
Software fiir Etikettendrucker v/ / 4 v v/ 4 v v/ 4 4 v
= | Demo- bzw. Testversion erhltlich 4 4 4 v v/ 4 v v/ v/ 4 4
E’ Modularer Software-Aufbau v/ / v v / v/ 4 / v/ 4 4
g Daten-Exp. an Fremdprogr. mdgl. v/ v/ 4 v v/ 4 v v/ 4 4 4
.‘—-2' Optimierung mehrplatzfahig 4 4 v v 4 4 v 4 4 4 v
& | Hotline/Helpdesk speziell fiir
Software vorhanden / / v / / v / / / v /
Update bzw. Servicevertrége fiir
Optmierungssoftware / / v 4 / / v / / v 4
Stiicklistenverwaltung m. Daten-
iibern. aus Fremdprogrammen / / v v / / v / / / v
Autom. Plattenhandling:
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
- in der Maschine (Robotik) Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Option Option Standard Standard
- nach der Maschine Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
Garantiezeit (Monate) geman Richtlinie VDMA
www.anthon.de
Software-Download iiber Internet nein

" - Standard bei Option; 2 - Standard bei PVL+PVQ; ® - Siemens/Allen Bradley; ¥ - Landessprache Kunde
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Plattenaufteilsdgen (horizontal) 31

Anthon Becker Biesse
PVL (80) PVQ (80) ESRT MSRT MSWT MSKT MSVT SelcoWN230 | Selco WN 250 | Selco Sektor 450-470 Selco WNG10-WNTE10 9| Selco WNB30-WNTB30 2| Selco WNGS0- WNTE50
auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
U U “ 2 Vi 2 U U U U U U
P 3
nein nein nein nein nein nein optional nein nein nein Option Option Option
1300 - 30000 1300 - 30000 200-6000 mm 200-6000 mm | 1200-6000 mm |  640-2800 mm 430-3100 mm 3200 bis 4500 3200 bis 4500 3200 bis 4300 3200 bis 5900 3200 bis 5900 3200 bis 5900
1300 - 30000 1300 - 30000 40-2100 mm 80-2100 mm 95-2500 mm 320-2100 mm 120-2100 mm 2500 bis 4500 3200 bis 4500 3200 bis 4300 3200 bis 5700 3200 bis 5700 3200 bis 5700
80 80 2-60 mm 2-60 mm 4-40 mm 4-60 mm 8-40 mm 45 65 60-75 80 90 10
100 100 Variabel Variabel Variabel Jenach Jenach 60 80 75-90 % 108 123
Ausfilhrung Ausfilhrung
Option Option Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
0,2 02 0,1 mm/m 0,1 mm/m 0,1 mm/m 0,1 mm/m 0,1 mm/m 0,15 0,15 0,1 01 0,1 0,1
X X ohne ohne ohne ohne ohne 0,15 0,15 0,1 0,1 0,1 0,1
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard ¢ ¢ o 9 o s
Option Option v/ 4 v v/ 4 v
nein nein Standard Standard Standard Standard Standard Standard
U f Option Option Option Option Option nein Option Option Standard Standard Standard
2 2 nein nein Option nein Option nein Option Option Option Option Option
Option Option nein nein Option nein Option nein nein nein nein nein nein
Option Option Option Option Option Option Option nein Option Option Option Option Option
nein nein nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option Option
Option Option Option nein nein Option nein Option Option Standard Option Option Option
/ v/ Standard Standard Standard Standard Standard / v/ v v v/ v/
4 4 v v/ 4 v/ v/ v/ 4 4 v/ 4 4
8 9 §7-1500 §7-1501 §7-1502 §7-1503 S§7-1504 Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco
hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene 0 0 0 0 0 s
v/ v 4 v v 4 v / v v v 4 4
Win 10/Linux Win 10/Linux Windows10 Windows10 Windows10 Windows10 Windows10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10
4 49 29 29 29 29 29 22 22 22 2 2 22
Option Option nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option Option
v 4 4 v v/ 4 v/
J/ v/ nein nein nein nein nein v/ v/ v v/ v/ v
v/ 4 v v/ 4 v v/ v/ 4 v v/ 4 4
4 v v 4 4 v v/ 4 4 v v/ 4 v
v/ v/ Option Option Option Option Option v/ v/ v v/ v/ v
J/ v/ nein nein nein nein nein v/ v/ v v/ v/ v
4 4 v v/ 4 4 v/ v/ 4 v v/ 4 4
4 v v 4 4 v v/ 4 4 v v/ 4 v
/ v/ nein nein nein nein nein v/ v v 4 7 v/
J/ v/ nein nein nein nein nein v/ v/ v v/ v/ v
J/ v/ nein nein nein nein nein v/ v/ v v/ 4 v
4 4 v v/ v/ 4 v/ v/ 4 v v/ 4 4
Option Option Option Option Option Option
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
Standard Standard Option Option Option Option Option nein nein nein Option Option nein
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
gemaf Richtlinie VOMA 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
www.anthon.de www.beckergruppe.de www.biesse.com
nein 4 v/

“ ~ Einblattsdge im Durchlauf mit Ségeaggregat positionierbar
2~ Mehrblattsége im Durchlauf mit Sageaggregaten positionierbar
* — Mehrblattsage im Durchlauf mit Vakuumtransport und Sageaggregaten positionierbar

“! Angular Winkelanlage;  Plast Kunststoff;

* Standard Quick Change; WWW.HOB-MAGAZIN.COM
* Standard (Opt. Automatischer Werkzeugwechsel);

*® OSl hauseigene OpenSelcolnterface; * T=Table Hubtisch;

" Standard Quick Change; "° OSI hauseigene OpenSelcolnterface



http://www.biesse.com/

32 Plattenaufteilsdgen (horizontal)

’ Selco Selco Selco Seleo . | ; , p , kappa
INGROSNTRROS | WNTIO-WNTTHO | whab-wNTr0 | wnisowrrsg | S0 WNAB(AY) | Selco WNAT(A') | Seoo WNA (A).|Selco SKASOP (P) Selco WNB P (P) | Selco WNTP (P [ o cacsic
=

auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
v U U v v U U U U v v
Bauweise - Portalsége (P)
Drehtisch (automatisch) Option Option Option Option Option Option Option Nein Nein Nein nein
Schnittlange von - bis (mm) 4500 3,800 bis 5.900 3800bis5900 | 3.800bis5.900 | 3.200bis4.500 | 4.500bis5.900 | 4500 bis5900 | 3.200bis4.300 | 3.200bis4.500 | 3.200 bis 6.500 3.200/4.300
Schnittbreite (BN aufAnfrage 3200 bis 5.700 3200bis5.700 | 3200 bis 5.700 2.200 2.200bis 3.000 | 2.200bis3.000 | 3.200bis4.400 | 3.200bis4.500 | 3.200 bis 6.500 3.200/4.300
Schnitthhe von - bis (mm) 60 90 10 135 95 bis 123 127 bis 152 155 bis 170 60 80 bis 110 140 bis 160 68/80
Sageblatiberstand % 107 127 152 bis 123 bis 152 177 bis 162 7 Bhistzs | 1520177 6850
(iber Werkstiickauflage) ~ (mm)
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
- Schnittgenauigkeit (£ mm) 01 01 01 01 01 0,1 0,1 01 01 01 01
E :z:"z'::;e’f::;‘;?:;: e G 01 01 0 0 0 01 01 01 0 01
i 7 ? : : Sanca '4 '» ? 7 7
v/ v v/ v/ v v v Option Option Option Standard
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Option Option Standard
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Option Option nein
nein Option Option Option Option Option Option Option Option Option nein
nein nein nein nein nein nein nein Nein Nein Nein nein
nein Option Option Option Option Option Option Nein Nein Nein nein
nein Option Option Option Option Option Option / / v/ nein
_ Option Option Option Option Option Option Option v/ v/ v/ Option
v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v
Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco | Format 4 Classic
v v v v v v v v v v v
Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 derzelt8
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option v
v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v Option
v v v v v v v v v v Option
o v v v v v v v v v v v
g v y v v v v v v v v v
g v v v v v v v v v v v
v v/ v/ v v v v/ v/ v/ v v
v/ v v/ v/ v v v v/ v/ v v
e R
v/ Option Option Option Option Option Option Option Option Option
/ Option Option Option Option Option Option Option Option Option
4 nein nein nein nein nein nein nein nein nein
v/ Option Option Option Option Option Option Option Option Option
Garantiezeit (Monate) 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

‘ https:/www.felder-
www.biesse.com
group.com/fg-de
Software-Download iiber Internet J/ v/

- Angular Winkelanlage; - Plast Kunststoff, - Standard Quick Change; * - Standard (Opt. Automatischer Werkzeugwechsel);
HOB 1.2022 "S- O8I hauseigene OpenSelcolnterface; * - T=Table Hubtisch; - Standard Quick Change; ° - OSI hauseigene OpenSelcolnterface



http://www.biesse.com/

Plattenaufteilsdgen (horizontal) 33

Format 4 Mayer Fimal Holz-Her
kappa kappa kappa kappa kappa Tectra 6120 Tectra 6120 - Tectra 6120
automatic 80 edition|  automatic 80 automatic 100 automatic 120 automatic 140 Concept 350 KR32/43 KR 46 SPIN LINEA G015 classic power Tecta 6120 it dynamic
auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage abh26 ab46 ab89 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
U U U U U U U U U U U U U
nein nein nein
Option Option Option Option Option nein nein Rotomatic System nein nein nein nein nein
3.200/3.800/4.300 | 3.200/3.800/4.300 | 3.200/3.800/4.300 |3.200/3.800/4.300/5.8003.200/3.800/4.300/5.800{ 2.600 - 3.200- 3.800| ~ 3.200 bis 4.300 4,600 3.100 3.100/4.400 | 3.100/3.800/4.400 4400 3.100/4.400
3.200/3.800/4.300 | 3.200/3.800/43.00 | 3.200/3.800/4.300 |3.200/3.800/4.300/5.800] 3.200/3.800/4.300/5.800 20 bis 1.300 | 3.300 bis 4.300 4100 3.100 2.100/3.100/4.250 | 2.100 /3.100/4.250 4250 4.250/6.500
75 75 9% 105 130 0 bis 100 0bis 72 0bis 72 je nach Material | je nach Material | je nach Material | je nach Material | je nach Material
77 n 9% 118 139 105 75 75 68 82 95 9 9%
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
0,1 0,1 01 01 01 01 01 01 0,1 01 01 01 0,1
005 005 005 005 005 0.1 Sctieber 01 01 01 005 005 005 005
(keine Zange)
Standard Standard Standard Standard Standard nein nein nein Standard Standard Standard Standard Standard
Standard Standard Standard Standard Standard e def" Haup fsige v/ v/ Standard Standard Standard Standard Standard
blattim Gleichlauf
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard nein nein nein nein
Option Option Option Option Option nein nein nein Standard Standard Standard Standard
Option Option Option Option Option Standard nein nein nein nein Option Option Option
nein nein nein nein nein Standard nein nein nein nein nein nein nein
Option Option Option Option Option nein nein nein nein nein Option Option Option
Option Option Option Option Option nein nein nein Option Option Standard Standard Standard
Option Option Standard Standard Standard Standard nein nein Standard (stufenlos)|Standard (stufenlos)|Standard (stufenlos)|Standard (stufenlos)|Standard (stufenlos)
4 v v v v Standard Standard Standard v v/ / Vi v/
4 4 4 v 4 4 v v
Pc7000 Pc7000 Pc7000 Pc7000 Pc7000 CutControl 2 CutControl 2 CutControl 2 CutControl 2 CutControl 2
Hauseigen Hauseigen Hauseigen Hauseigen Hauseigen hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene
v v v/ 4 4 4 v/ 4 v 4 4 v v
Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10
derzeit 16 Derzeit 16 derzeit 16 derzeit 16 derzeit 16 ca. 27 ca. 27 ca. 27 ca. 27 ca. 27
v v v / v/ Ardis (Option) | Ardis (Option) Ardis (Option) Standard Standard Standard Standard Standard
v v J/ v/ / nein Ardis (Option) Ardis (Option) v v/ v/ v v
v v/ J/ v/ / Option Ardis (Option) Ardis (Option) v v/ v v v
v v v v/ v Standard Standard Standard v 7 v/ / v
Option Option Option Option Option Option Option Option v v/ v/ v v/
v v v v v Option Option Option v/ / Vi v v
v v v/ v/ v/ Option Option Option v/ v/ v/ v/ v/
v v v v v Option Option Option M / Vi v v
v v v/ 4 v Option v v v v 4 v v
v v v v v / Option Option M / Vi v v
v v v/ v/ v/ v/ v/ v/ v 4 4 4 v
v 4 v v v/ Option Option Option v v/ / Vi /
4 4 v v v Option Option Option v/ v/ / v/ Vi
nein
nein nein nein Option Option Option Option Option Option Option
v v/ nein nein Standard nein nein nein nein nein
v/ v/ nein Option nein nein nein Option Standard Option
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
https:/lwww.felder-group.com/fg-de www.geronne.de www.holzher.de
/ www.ardis.be v/

1 - Serienmafig mit Hubtischbeschikung

WWW.HOB-MAGAZIN.COM
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34 Plattenaufteilsdgen (horizontal)

“ Holz-Her HOMAG
- SHNTEQ SMTEQ  |SAWTEQBWfede| oy | ey | SAWTEQBAD | SANTEQBA | SANTEQBEM
Baureihe Zentrex Zentrex 6215 i Zentrex 6215 B-QOO ﬂe?fTec B{OO ﬂegTec (bisher HPS 320”ﬂexTevc) (isher PP 130) | (tisher HPPIHPL 20) (b|§her HEP/HEL 300) (b|§her H?P/HRL 400) (b|slher H[’P/HP.L 500)
6215 power dynamic (Emzelsage (Emze\sage (LosgrRe-1-Sage mit (Enzelsie (Encelsie (Ev\vnzels.age, E}nzel- (Ev|vnzelslage‘ E}nzel— (E!nzelsage, E|nze|—
mit Roboter) mit Roboter) Roboter) sége mit Hubtisch) | sége mit Hubtisch) | sage m. Hubtisch)
auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
Bauweise - Untertischsége ) U U U U U U ] U U U U
Bauweise - Portalsage ]
nein nein nein Standard Standard Standard nein nein Option Option Option
3.300/4.300/5.800 43005800 |3300/43005800| 3800bis4300 | 3800bis4300 | 3200bis4300 | 3200bis3800 | 3200bis4300 | 3200bis5600 | 3200bis5600 | 3200bis 6500
2400/3.100/4.250/5‘500 4250 42506500 | 3800bis4250 | 3800bis4250 | 3100bis4250 | 3100bis3800 | 3100bis4250 | 3100bis5600 | 3100bis5600 | 3.100bis6.500
je nach Material | je nach Material | je nach Material | 65/60 %/110 ) 50 50/65/80 65/60 %110 135/155
(sual?eerbvl\?:ri:z:zm(:lage) T 115130 115130 115/130 80/95 101125 58 65 65/80/95 80/95 10125 1501170
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
Schnittgenauigkeit (£ mm) 01 01 01 01 01 01 01 01 01 01 01
Z::';'::;’f::;‘:ﬁ:ﬁ: o) 005 005 01im 01im 01im 01 0 01 01im 01im
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
Standard Standard Standard
nein nein nein motorisch motorisch motorisch Standard Standard motorisch motorisch motorisch
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Standard Standard Standard
M Option Option Option Option Option nein Option Option Option Option Option
nein nein nein nein nein nein Option Option Option Option nein
Option Option Option Option Option Option nein Option Option Option nein
Standard Standard Standard Option Option nein nein Option Option Option Option
_ Standard* Standard® Standard? Option Option Option Option Option Option Option Option
, , , HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG
powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2
v v v v v v v v v v v
CutControl2 | CuContol2 | CufControl2 | CADmaich | CADmafc5 | CADmatic5 | CADmaich | CADmafic5 | CADmafics | CADmaic5 | CADmaich
hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene
v v v v v v v v v v v
Widows0 | Windows10 | Windows0 | Windows10 | Windows0 | Windows10 | Windows0 | Windows®0 | Windows10 | Windows®0 | Windows 10
ca. 27 ca. 27 ca. 27 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen
Standard Standard Standard Option Option Option Option Option Option Option Option
v v v v v v v v v v v
v v v y v v v v v g v
v v v v v v v v v v v
Platten-/Restplatten-Lagerverwaltung v/ v/ v/ v/ v v v 4 v/ 4 4
v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v
Caerallll | | < | < | | | ]
v/ v/ v/ v v v v/ v/ v/ v v
v/ v/ v/ v/ v v v v/ v/ v/ v
- vor der Maschin Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
- in der Maschine (Robotik) nein nein nein Standard Standard Standard nein nein nein nein nein
Option Standard Option Option Option Option Option Option Option Option Option
12 12 12 12 2 12 12 12 12 12 2
www.holzher.de www.homag.com
/ /

HOB 1.2022

“2-stufenlos

"1 - Serienmafig mit Hubtischbeschikung




Plattenaufteilsdgen (horizontal) 35

HOMAG IMA Schelling

SAWTEQB-300 | SAWTEQB-400 | SAWTEQB-500 | SAWTEQ B-600
(bisher HKL 300) | (bisher HKL 400) | (bisher HKL 500) | (bisher HKL600) | HPP Plastics fh4 fh5 fh6 fh8 ah6 ah8 ah9 ATH
(Winkelanlage) | (Winkelanlage) | (Winkelanlage) | (Winkelanlage)

auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
U U U U U U U U U Plattenaufteilanlage | Plattenaufteilanlage | Plattenaufteilaniage | Plattenaufteilaniage
Option Option Option Option Option Opt.: Drehgerdt | Opt.: Drehgerat | Opt.: Drehtischi-gerat | Opt. Drehtisch/-gerat | Opt.: Drehtisch/-gerat | Opt.: Drehtischi-gerat | Opt.. Drehtisch/-gerat | Opt.: Drehtisch/-gerat

3.200bis 5600 | 3.200bis5.600 | 3.200bis5.600 | 3.200bis5.600 | 3.200bis5.600 | 3.300bis5.800 | 3.300bis5.800 | 1.300bis6.300 | 1.300bis6.300 | 3.300bis6.300 | 3.300bis6.300 | 3.300bis6.300 | 3.300 bis 7.800
3.100bis 5600 | 3.100bis5.600 | 3.100bis5.600 | 3.100bis5.600 | 3.100bis5600 | 3.300bis 5800 | 3.300bis5.800 | 2.300bis6.300 | 2.300bis6.300 | 1.300bis3.300 | 1.300bis3.300 | 1.300bis3.300 | 1.300 bis 3.300

65/80 95/110 135/155 175 65-155 90 10 130 140 130 145 162 162
80/95 110125 1501170 190 80-170 105 125 145 165 145 165 185 185
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
01 01 0,1 01 01 01 01 01 01 01 01 01 01
0,1/m 0,1/m 0,1/m 0,1/m 0,1/m 01 01 0,1 0,1 01 01 01 01
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard

Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
motorisch motorisch motorisch motorisch motorisch Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard

nein nein nein nein Option nein nein nein nein nein nein nein nein
nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
Option Option nein nein Option Option Option Option ! Option Option Option Option nein
Option Option Option nein Option Option Option Option Option nein nein nein nein
Option Option Option nein Option Option Option Option Option nein nein nein nein
HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG
powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 7 4 4 J 7 7 7 4
v v v v v 4 v/ v v v v v v
CADmatic 5 CADmatic 5 CADmatic 5 CADmatic 5 CADmatic 5 MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution
hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene
v v 4 v v v v v v v v v v
Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10
29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen | keine Begrenzung | keine Begrenzung | keine Begrenzung | keine Begrenzung | keine Begrenzung | keine Begrenzung | keine Begrenzung | keine Begrenzung
) . . . . Option/Schelling | Option/Schelling | Option/Schelling | Option/Schelling | Option/Schelling | Option/Schelling | Option/Schelling | Option/Scheling
Option Option Option Option Option HPO HPO HPO HPO HPO HPO HPO HPO
v/ v 4 v 4 v v v v v v v/ v
v v v v 4 4 v v v v 4 v v
v v v v 4 v v v v 4 4 v/ v
v v v v 4 v v v 4 v 4 4 v
v v v v 4 v/ v v v 4 v/ v/ v
4 v/ v v v v/ 4 v/ v v v v/ 4
v v v 4 4 v/ v v v 4 v/ v/ v
v v v v v v v v v v v v v
v/ v 4 4 4 v/ v/ v 4 4 4 4 v/
v v v 4 4 4 v v v 4 4 4 v/
v v 4 4 4 4 v 4 4 4 v v v
v v v v v v v v v v v v v
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Standard Standard Standard Standard
nein (automatisches | nein (automatisches | nein (automatisches | nein (automatisches
Plattenhandingin | Plattenhandingin | Plattenhandingin | Plattenhandiingin nein nein nein nein nein nein nein nein nein
der Maschine) der Maschine) der Maschine) der Maschine)
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
12 12 12 12 12 178 (7% (7% iR nv? nv? nv? nv?
www.homag.com www.imaschelling.com
4 4

" - volle Pakethohe; 2- 10 Jahre auf Fihrungen WWW.HOB-MAGAZIN.COM



Maschinendaten

Schnittplanoptimierung

36 Plattenaufteilsdgen (horizontal)

IMA Schelling Masterwood Paul
Baureihe AS-H Is 1 combi.cut hi1 Master Saw K34/K34G K34GX M34G SK K34VARIO K34Mmv
Preisklasse T€ auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage i3 36290 ggoggswfmm je nach Ausfiihrung |je nach Ausfiihrung | je nach Ausfiihrung |je nach Ausfiihrung | je nach Ausfiihrung |je nach Ausfiihrung
Bauweise - Untertischsage ()N Plattenaufteilanlage | Plattenaufteilanlage | Plattenaufteilanlage | Plattenaufteilanlage U i N N L 2 2
Bauweise - Portalsage nein
Drehtisch (automatisch) Option nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
Schnittlinge ALLELIEI (TN 3,300 bis 7.300 | 3.300 und 4.300 | 3.300 und 4.300 | 3.300 und 4.300 3.200-4.300 ab 350/460 ab 950 ab 460 ab 1.000 ab 460 ab 580/690
Schnittbreite ALLELISI(TN 1,300 bis 3.300 | 3.300 und 4.300 | 3.300 und 4.300 | 3.300 und 4.300 3.100-4.300 max. 2.900 max. 2.900 max. 2.900 max. 2.900 max. 2.900 max. 2.900
Schnitthéhe von - bis (mm) 210 60 60 60 0-85/110 max. 75/95 max, 95 max. 95 max, 150 max. 45 max. 80
(siiat?eerb\:\?:ri::igzt(aaﬁlage) (mm) 235 15 variabel variabel variabel variabel A Jesfﬂﬁft?ng variabel
Fertigschnitteinrichtung Standard Standard Standard Standard Standard nein nein nein nein nein Option
Schnittgenauigkeit (£ mm) 0,1 0,1 0,1 01 01 01auf1.000 | 01auf1.000 | 01auf1.000 | 02auf1.000 | 02auf1.000 | 0,2auf1.000
tozmgmoruts e [ 0 0 0 0
Werkzeugschnellwechseleinrichtung Standard Standard Standard Standard Standard nein nein Option (HSK) nein Standard Standard
Vorritzségeaggregat Standard Standard Standard Standard Standard Ohne Ohne Ohne Ohne Ohne Option
- manuell verstellbar Standard Standard Standard Standard v/
- motorisch verstellbar Standard Standard Standard Standard Standard
Winkelschnitte nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
g;lglrtus ti;s::;dng) nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
nein Option Option Option nein nein nein nein nein nein nein
nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
nein nein nein nein nein Option Option Option Option nein Option
Positioniersteuerung v/ v/ v v/ Standard nein nein nein nein / /
Programmsteuerung v/ v v/ v/ v nein nein v/ v/ v/ v/
- Bezeichnung der Soft MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution aimi §7-1200 §7-1200 MAXI8 MAXI8
igene oder externe Softw. [JEETRNEIEY hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene
Widows0 | Windows10 | Wndows®0 | Windows10 |  Windows 10 Linix Linux
keine Begrenzung | keine Begrenzung | keine Begrenzung | keine Begrenzung 20 alle EU und weitere| alle EU und weitere
Option fi F?(c)hellmg Option }-lls(ghe\hng Option |-: lfghellmg Option }-/| F?((;hellmg ha(l;ﬁgs;e Ohne Ohne Ohne Ohne Opiion Option
v/ v 4 / Standard nein nein nein nein v/ /
v/ v v v Standard" Option Option
v/ 7 v/ v/ Standard nein nein nein nein Option Option
Platten-/Restplatten-Lagerverwaltung v/ v v/ v/ Standard"* nein nein nein nein Option Option
Software fiir Etikettendrucker v/ v v/ v/ Option nein nein nein nein Option Option
Demo- bzw. Testversion erhaltlich v/ v v v/ Option nein nein nein nein Option Option
v/ v v v/ nein nein nein v/ v v v/
v/ v/ v/ / v/ nein nein Option Option Option Option
v/ v/ v/ v/ Option nein nein nein nein v/ v/
v/ 7 v/ v/ Option nein nein Option Option Option Option
/ v v/ / Standard™* nein nein nein nein Option Option
Option Option Option Option Option Option
Standard Standard Standard Standard nein Option Option Option Option Option Option
nein Standard nein Standard nein
- nach der Maschine Option Option Option Option Riickseifier Hubfisch optional Option Option Option Option Option Option
v ny nv ny 12 12 12 12 12 12 12
www.imaschelling.com Wi mastervood-deutschland de www.paul.eu

“1-10 Jahre auf Fiihrungen
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- bei Optimierung

- Mehrblattsége im Durchlauf mit Sdgewelle und Festaufspannung
“2- Mehrblattsdge im Durchlauf mit positionierbaren Ségeaggregaten




Plattenaufteilsdgen (horizontal)

Paul Putsch Scheerkoch SCM
SK-VARIO Vantage 95 PA 4500 PA 8500 Gabbiani P60 Gabbiani P80
je nach Ausfiihrung | auf Anfrage 75 85 45 49
E U U U U U
nein nein Option Option Nein Nein
ab1.200 3200-3800-4500 | 3300 bis 4300 | 1500 bis 6800 3.300-4.300 3.300-4.300
max. 2.900 3200-3800-4300 | 3300 bis 4300 | 2300 bis 6800 2.200-4.300 2.200-4.300
max. 100 70 15 0-50 0-70
je nach Ausfiihrung 95-110 82 135 60 80
nein Standard Standard Standard Standard Standard
0,2 auf1.000 0,1 0,1/mtr 0,1/mtr 01 01
01 0.05 0.05 01 01
Standard preumatisch Standard Standard Standard Standard
standard
Ohne Standard Standard Standard Standard
Standard Standard Standard Standard Standard
nein Option Standard Option Option
nein nein Option Option Standard Standard
nein nein Option nein nein nein
nein Option nein Option Option Option
nein Stadard Standard Standard Option Option
nein Option Standard Standard Option Option
v v v v/ 4 4
v v/ v v/ 4 4
MAXI8 Beamboard-TPA |  SCHEERWin SCHEERWin  |Maestro Active Cut| Maestro Active Cut
hauseigene extemne hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene
v v v v/ v/ 4
Linux Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10
alle EU und weitere 10 20 20 15 15
Option Stadard Standard Standard Standard Standard
v Stadard v J/ Standard Standard
Option v/ v v/ v/ 4
Option v/ v v/ 4 4
Option nein v v/ Option Option
Option Stadard v v/ Option Option
Option / v v/ 4 4
v v v 4 4 4
Option v/ v/ v/ v/ v/
v v v v/ Option Option
v v/ v v/ v/ v/
Option 7 v v/ Option Option
Option v/ v v/ Option Option
Option nein Option
Option Option Option Option Option
Option Option nein nein
Option Option Option Option Option
12 12 12 12 12 12
www.paul.eu  fwww.putschmeniconi com www.scheerkoch.de www.scmgroup.de
v/ nein v/

- Anzeige -

Bilder: Anthon GmbH

Anthon GmbH

Maschinen- und Anlagenbau
Schaferweg 5

24941 Flensburg

Tel.: +49 467 5803-0

Fax: +49 461 5803-40
info@anthon.de | www.anthon.de

anlhon

Das innovative Familienunternehmen Anthon in Flensburg entwik-
kelt und fertigt hochwertige Maschinen fur die Industrie und bietet
seinen Kunden einen umfassenden After-Sales-Service. Der
Schwerpunkt des Produktportfolios bildet der Bereich Plattenauf-
teiltechnik mit Komplettldsungen vom Beschicken Uber das Auftei-
len, Sortieren und Stapeln bis hin zum Verpacken.

Qualitatsmaschinenbau aus Flensburg

Den Anthon Firmenverbund mit 250 Mitarbeitern bilden das am
Stammsitz in Flensburg ansassige, 1865 gegrtindete, Unterneh-
men Anthon und Anthon Handlings Systems in Hemmoor, die aus
der im Jahre 2020 abgeschlossenen Ubernahme der Assets von
J.B. Anlagen- und Maschinenbau Lamstedt hervorgegangen ist.

Partner fiir die plattenverarbeitende Industrie
Anthon hat sich als Partner verschiedener Industriezweige, zu
denen unter anderem die Mobel-, Holzwerkstoff- und Baustoffin-
dustrie sowie die Plattenherstellung zahlen, etabliert. Im Fokus-
bereich Plattenaufteiltechnik bietet das Flensburger Unternehmen
speziell mit seinen Paketsagen, die tber Schnitthchen von 180 bis
320mm verfligen, Durchlaufsagen mit mehreren Sdgeaggregaten
sowie flexiblen Losgrofie 1 Anlagen solide Qualitat und Effizienz.
Anthon Handling Systems erganzt das Angebot in den Segmenten
Beschicken, Stapeln, Fordern und Sortieren sowie Verpacken und
Umreifen, die alle zu den Kernkompetenzen des Hemmoorer Spe-
zialisten gehoren.

Anthon — weltweit prasent
Anthon agiert weltweit und ist fur die starke Leistung und hohe
Verflgbarkeit seiner Hightech-Anlagen bekannt.



38 Plattenaufteilsdgen (horizontal)

m SCM 7 Schwabedissen
- Gabbiani 95 | GabbianiST15 | GabbieniG2 | GabbianiG3 | GabbianiA2 718 724 70 560 F100
5 80 8 % 20
Bauweise - Untertischsdge ] U U U U Winkelanlage U U U U

:

Nein Nein Option Option Option Option Option Option nein nein
Schnittlange AUELSLLIN 33004500 3.300-4.500 3.300-5.600 3.300-5.600 3.300-4.500 3700bis7.700 | 3.700bis7.700 | 3.700bis8.200 | 3.700bis6.700 | 3.700 bis 16.000
Schnittbreite von - bis (mm) PRI 2.200-4.300 2.200-5.600 2200 - 5.600 3.300-4.500 1.850bis2.800 | 1.850bis2.800 | 1.850bis3.900 | 1.250bis2.600 | 1.600 bis 2.600
Schnitthhe von - bis (mm) 0-85 0-105 0-120 0-150 0-120 180 240 305 80 bis 160 40
ﬁfl?;bxg‘;:fzmlage) - % 115 115- 130 160 9. 115130 2 P 2 7

Standard Standard Standard Standard Standard nein nein nein nein nein

5 01 X 01 01 01 02 02 02 02 03
é :‘e’:‘;‘:::ef::fs‘:ﬁ:s: - 01 0 0 01 o 0 0 01 Paket uht
£ Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard / nein

Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Option

Standard Standard Standard Standard Standard nein Standard nein Option Option

Option Option Option Option Option Standard Option nein Option Option

m Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option

nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein

Option Option Option Option Option nein nein nein nein nein

Option Option Option Option nein nein nein nein Option nein

_ Option Option Option Option nein nein nein nein nein nein

v v v v v v v v v v

v v v v v v v v v v

Maestro Active Cut | Maestro Active Cut | Maestro Active Cut | Maestro Active Cut | Maestro Active Cut Siemens Siemens Siemens Siemens Siemens

hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene

v v v v v v v v v v

Windows10 | Windows®0 | Windows10 | Windows0 | Windows10 | Windowst0 | Windows0 | Windows 10

15 15 15 15 16 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage

Standard Standard Standard Standard Standard Option Option Option Option nein

Standard Standard Standard Standard Standard v/ v/ / v nein

Option Option Option Option Option v/ v/ v/ v/ nein

Option Option Option Option Option v/ v/ v/ / nein

'_g Option Option Option Option Option
3 - .y
Sotvarevortan ‘ / / / / / ‘ ‘ ‘ ‘

Option Option Option Option Option v/ v/ v/ v/
Etbu;f':Le::xﬂs::g:m?na::" Option Option Option Option Option 4 4 v v

Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option

nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option

- nach der Maschine Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option

12 12 12 12 13 geman Richtlinien VOMA

m www.scmgroup.de www.schwabedissen.de

/
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Plattenaufteilsdgen (vertikal) 39

Elcon Format-4

D Multicut DS-Limpio DSX-E Advance Quadra Titan Kappa V 60 classic
o
= ab15 29 ab20 ah 35 ab40 ab75 auf Anfrage auf Anfrage
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
” Standard Standard Standard Standard Standard nein nein Standard
- motorisch/pneumatisch nein nein nein Option Option Standard Standard nein
nein nein nein Standard Option Standard Option nein
nein nein nein Option Option Standard Option nein
0,1 0,1 0,1 0,1 01 01 0,1 0,1
3.300 bis 5.300 5300 3.300 bis 5.300 3.300 bis 6.300 4.300 bis 6.300 4.300 bis 6.300 4.300bis 10.300 | 2.500/3.200/4.200
1.550 bis 2.150 2150 1.550 bis 2.150 1.550 bis 3.000 1.550 bis 3.000 1.550 bis 3.000 1.550 bis 3.500 1.600/1.900/2.200
;E 0 bis 60 0 bis 60 2 0bis 55 0 bis 80 0bis 80 0bis 80 0bis 200 60
- % f r 5 f f r 1
=
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
0,1 0,1 0,1 0,1 01 01 0,1 0,1
Option Standard Option Option Option Option Option nein
nein nein nein nein Standard Standard nein nein
nein nein Standard Standard Standard Standard Standard nein
nein nein nein nein nein nein nein Option
Standard ! Standard ! Standard Option ! Option Option ! Option nein
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
nein nein nein pneumatisch pneumatisch pneumatisch nein nein
EN £ Eon Eow
nein nein nein Option Option Standard Option nein
nein nein nein Option Option Standard Option nein
nein nein nein Option Option Standard Option nein
nein nein nein nein nein Option nein nein
nein nein nein nein nein Option nein nein
g nein nein nein nein nein Option nein nein
E
% nein nein nein nein nein Option nein nein
g Platten-/Restplattenlagerverwaltung nein nein nein nein nein Option nein nein
nein nein nein nein nein Option nein nein
nein nein nein nein nein Option nein Option
nein nein nein nein nein Option nein Option
Option Option Option Option Option Option Option Option
Anschlus! Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate
_ www.elcon.nl & www.geronne.de & www.vertikal-plattensaegen.de www.format-4.com

! - mit Hauptsageblatt im Gleichlauf

2. Abldngen von Kanthdlzern mit einer Abmessung von 100 x 200 x 5100mm WWW.HOB-MAGAZIN.COM
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Maschinen-Daten

Schnittplanoptimierung

40 Plattenaufteilsdgen (vertikal)

Baureihe
Preisklasse
Anzahl der Sageaggregate pro Aufteilsége

Sageaggregat - schwenkbar

- motorisch/pneumatisch
automatischer Vorschub
automatische Positionierung des Ségeaggregates
Positioniergenauigkeit des Sageaggregates
Schnittlange (Plattenlange) von bis (mm)
Schnittbreite (Plattenbreite) von bis (mm)
Schnitttiefe (Plattendicke) von bis (mm)
Sageblattiiberstand (iiber Werkstiickauflage)
Schnittgenauigkeit
Winkelschnitt-Einrichtung
Besdumschnittmaglichkeit unten
Werzkeugschnellwechseleinrichung

Vorritzmesser

Vorritzsageaggregat

- manuell verstellbar

- motorisch verstellbar
Positio
Programmsteuerung
PC-Steuerung
Steuerung netzwerkfahig
Optimierungssoftware auf der Maschine
Optimierung mit Materialstammverwaltung
Schnittbildsimulation
Schnitthildanzeige wahrend des Sagens
Platten-/Restplattenlagerverwaltung
Stiicklistenverwaltung mit Dateniibernahme aus Fremdprogrammen
Software fiir Etikettendrucker
Etikettendrucker
Spaneabsaugaggregat

Staubabsauganlage

Garantiezeit

HOB 1.2022

Format-4 Holz-Her Putsch
KeppaV60 | KeppaV80 | Sector1254 | Sector1255 |Sector1260automeid Sector 257 Sec“”n:azt?f Gl SVPH45A SVPA20M
auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage 191 33,55 254
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard v/ v v
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard v/ v v
nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
Option Option nein nein Standard nein Standard nein v nein
Option Option nein nein nein nein nein nein nein nein
01 0,1 01 0,1 0,1 0,1 01 0,1 0,1 0,1
?323[(])(())//‘:5%]%(())/ 4.200/5.300/6.080 4300 3.300bis 8.300 | 3.300 bis 8.300 | 4.300 bis 8.300 | 4.300 bis 8.300 | Standard 4.200 | Standard 4.200 | Standard 4.200
2.200 2.200 1.900 bis 2.200 | 1.900 bis 2.200 | 1.900 bis 2.200 bis 2.200 bis 2.200 Standard 2.200 | Standard 2.200 | Standard 2.200
60 80 60 60 60 80 80 bis 60 bis 60 bis 60
12 12 15 15 15 15 15 15 15 15
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
01 0,1 01 0,1 0,1 0,1 01 0,1 0,1 0,1
Option Option Option Option Option Option Option Optional Optional Optional
nein nein nein nein nein nein nein nein nein Sonderausfif
rung
nein nein Standard Standard Standard Standard Standard nein nein nein
Option Option Option Option Option Option Option nein nein nein
Option nein Option Option Option Option Option Optional, ja Optional, ja Standard
Standard nein Standard Standard Standard Standard Standard v v v
nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
nein nein nein 7 v/ v/ v nein nein nein
nein nein Option Option Option Option Option nein nein nein
nein nein v/ v/ v v v nein nein nein
nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
nein nein v/ v/ v v / nein nein nein
nein nein 7 v/ v/ v/ v nein nein nein
Option Option v/ M v v v/ nein nein nein
Option Option v/ v/ v/ v/ v/ nein nein nein
Option Option nein nein nein nein nein nein nein nein
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard v/ v/ v/
12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate
www.format-4.com www.holzher.de www.putschmeniconi.com




Plattenaufteilsdgen (vertikal) 41

Putsch SCM Striebig
SVP420A SVP420AT SVP95OM SVPI50A Gabbiani V Gabbiani VS | Gabbiani VS| Compact Standard Standard S EDITION 60 Evolution Control STRIEBIG 4D
38 58 233 3715 20 2% 30 ab 149 ab235 ab 27,7 ab489 ab 34,2 ab41,1 ab 66,2
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
v/ v 7 v/ Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
v/ v/ v/ Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard nein nein nein
nein v nein nein Option Option Option nein nein nein nein Standard Standard Standard
v/ v nein v/ Option Option Option nein nein nein nein nein Standard Standard
nein v nein nein Option Option Option nein nein nein nein nein Standard Standard
01 0,1 01 0,1 0,1 01 0,1 0,1 01 0,1 01 01 0,1 01
Standard 4.200 | Standard 4.200 | Standard 5.300 | Standard 5.300 | 2200 - 5300 3200 - 5300 3100 bis 5.350 | 3.300 bis 9.300 | 3.300 bis 9.300 5.300 3.300 bis 9.300 | 3.300 bis 12.300 | 3.300 bis 9.300
Standard 2.200 | Standard 2.200 | Standard 2.200 | Standard 2.200 | 1400 - 2200 1700-2200 1700 - 220060 - 80| 1.644 bis 2.200 | 1.680 bis 2.240 | 1.680 bis 2.240 2.150 1.680 bis 3.010 | 1.680bis 3.010 | 2.240 bis 3.010
bis 60 bis 60 bis 80 bis 80 60- 80 60- 80 60- 80 60 80 80 80 80 oder 100 80 oder 100 70-130
15 15 15 15 1 1 1 13 11 14 14 14 14 14 oder 24
Standard Standard Standard Standard v v/ v/ Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
01 0,1 01 0,1 0,1 01 0,1 0,1 01 0,1 01 01 0,1 01
Optional Optional Optional Optional Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
Sonderausfiihrung nein Sonderausfilhrung nein nein nein Option nein nein nein Standard nein Option Option
nein nein nein nein nein nein nein nein nein Option Option Option Option Standard
nein nein Optional, ja Optional, ja Option nein nein nein nein nein nein nein nein nein
Standard Standard nein nein nein Standard Standard Option nein Option Option Option Option Option
v/ v / v/ nein Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein pneumatisch pneumatisch pneumatisch
nein Allen Bradley nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein Standard Standard
nein Allen Bradley nein nein Option Option Option nein nein nein Standard nein Standard Standard
nein v/ nein nein nein nein nein nein nein nein nein Standard Standard Standard
nein v nein nein nein nein nein nein nein nein nein Option Standard Standard
nein Optional nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option Option Option
nein nein nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option Option Option
nein nein nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option Option Option
nein nein nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option Option Option
nein nein nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option Option Option
nein Optional nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option Option Option
nein Optional nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option Option Option
nein Optional nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option Option Option
nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
v/ v / v/ Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate
www.putschmeniconi.com www.scmgroup.de www.striebig.com
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MENSCHEN + MEINUNGEN

Ziel: klimaneutrale Produktion

,Deutsche Kuchen
sind nachhaltig!”

Der recycelbare Hauptwerkstoff einer Kiiche ist Holz.
Daneben finden sich viele andere langlebige, natiirliche
Werkstoffe in der Kiiche wie Metall, Keramik, Glas,
Natur- oder Quarzstein. Dass die Kiichenbranche in

puncto Nachhaltigkeit, Klima- und Umweltschutz eini-
ges unternimmt, betont Volker Irle im Interview. Er ist
Geschaftsfiihrer der Arbeitsgemeinschaft Die Moderne
Kiiche e. V. (AMK). Ziel ist zum Beispiel eine zu 100
Prozent klimaneutrale Produktion der Kiiche.

HGB Herr Irle, Sie sagen deutsche Kiichen sind nachhaltig.
Woran lasst sich das konkret festmachen?

Volker Irle: An vielen Kriterien. Beispielsweise an der sehr lan-
gen Lebensdauer einer Kiiche von 15, 20 Jahren und mehr.
Manche Kiichenmaobel bringen es bei guter Pflege sogar auf
einen noch sehr viel langeren Lebenszyklus. Allein schon durch
ihre hohe Produkt- und Verarbeitungsqualitat und die damit
verbundene Langlebigkeit sind sie nachhaltig, auch wenn die
Kichen aus verschiedenen Griinden heutzutage schneller aus-
getauscht werden als das friiher der Fall war.

Unsere Mitgliedsunternehmen lassen ihre Produkte, ob Ki-
chenmobel, Hausgerate oder Zubehdr, auf Qualitat und Lang-
lebigkeit testen, damit man an seiner neuen Kiiche viele Jahre
lang Freude hat. Das geschieht sowohl in eigenen als auch in
international anerkannten Prif- und Testlaboren. Hinzu kommt:
Der recycelbare Hauptwerkstoff einer Kiiche ist Holz, ein nach-
wachsender Rohstoff und zudem wichtiger CO2-Speicher. Da-
neben finden sich viele andere langlebige, natdrliche Werk-
stoffe in der Kiche wie Metall, Keramik, Glas, Natur- oder
Quarzstein und weitere recycelbare Materialien.

Ein weiteres Nachhaltigkeitskriterium sind die niedrigen Ver-
brauchswerte von Energie und Wasser bei modernen Einbau-
geraten in der Klche. Sie sinken von Jahr zu Jahr, wenn auch
nicht mehr so exorbitant wie noch vor 10 oder 15 Jahren. Des-
halb stellen weitere Einsparungen bei ihren ohnehin schon sehr
niedrigen Verbrauchen eine enorme technische Leistung dar.

HGB Was unternimmt die Kiichenbranche noch so alles in
puncto Nachhaltigkeit, Klima- und Umweltschutz?

Irle: Da gibt es eine Reihe weiterer, 0kologisch nachhaltiger
Stellschrauben. Zum Beispiel entsprechende Zertifizierungen
und Umwelt-Nachhaltigkeits-Siegel. Unternehmensstrategien
und Mallnahmenpakete fir eine konsequente weitere CO2-

42 HOB 112022

» Attraktive Lifestyle-Wohnkiiche in der Trendfarbe Graphit kombiniert
mit hochwertigen champagnerfarbenen Fronten in Eichefurnier. Das
Innere ist ebenfalls farblich perfekt abgestimmt: in Graphit auch fir
den Korpus.

Reduzierung, das regelméaBige Erstellen einer Umwelt-/Oko-
bilanz sowie ein professionelles Nachhaltigkeitsmanagement.
Das ist ein Umweltkennzahlensystem, mit dem Schwachstel-
len rechtzeitig erkannt werden, um dann entsprechende Kor-
rekturmafnahmen einzuleiten. Zu den Stellschrauben z&hlen
auch die definierten Nachhaltigkeitsziele unserer AMK-Mit-
gliedsunternehmen fir die kommenden Jahre. Nicht zu ver-
gessen der grolle Themenkomplex Recycling, Upcycling,
Kreislaufwirtschaft und die Forschung an weiteren innovati-
ven Werkstoffen.

HGB Welche spezifischen Nachhaltigkeitssiegel gibt es in
der Kiichenproduktion?

Irle: Zum Beispiel das Umwelt- und Nachhaltigkeitssiegel PEFC
fur die Verwendung von Holzwerkstoffen aus nachhaltig bewirt-
schafteten Waldern sowie das FSC fur die Verwendung von
Holz aus verantwortungsvoller Waldwirtschaft. Eine gute Ori-
entierung geben auch die Gutezeichen und Labels der Deut-
schen Gltegemeinschaft Mtbel e. V. (DGM). Das bekannteste
und umfassendste ist das RAL Giitezeichen ,Goldenes M” fir
gepriifte M&bel. Sie missen sehr hohe Anforderungen hinsicht-
lich der Kriterien Qualitat, Sicherheit, Gesundheits- und Umwelt-
vertraglichkeit zur vollen Zufriedenheit erfillen. Das RAL Giite-
zeichen basiert auf den strengen Giite- und Prifbestimmungen

pelseite: Arbeitsgemeinschaft Die Moderne Kiiche e.V. (AMK)

Bilder der Dopy



RAL-GZ 430, die regelmalig an den Stand der Technik ange-
passt werden. Die Mdbel werden in unabhangigen Testlaboren
nach allgemeinen und segmentspezifischen Kriterien geprift.

Dann gibt es zum Beispiel die beiden DGM-Klimalabel ,Klima-
pakt fir die Mobelindustrie” und ,Klimaneutraler Mobelher-
steller”. Unternehmen, die sich dem ,Klimapakt” anschliel3en,
dokumentieren damit ihr Verantwortungsbewusstsein gegen-
tber dem Klimawandel, indem sie ihren CO2-Fulabdruck er-
mitteln, um ihre Treibhausgasemissionen fortlaufend zu re-
duzieren. Unternehmen, die ihre CO2-Bilanz durch den Erwerb
von Klimaschutzzertifikaten zur Unterstitzung von Windkraft-
, Aufforstungsprojekten oder ahnlichem ausgleichen, erhalten
aulerdem das Label ,Klimaneutraler Mobelhersteller”.

HGB Als weitere Stellschrauben fiir die nachhaltige Kiiche
nennen Sie Recycling und Upcycling ...

Irle: Viele Materialien in der Kliche lassen sich recyceln. Die
natlrlichen Werkstoffe hatte ich vorhin genannt. Hinzu kom-
men beispielsweise Kunststoff-Fronten mit einem hohen Re-
cyclinganteil oder wasserldsliche Lacke. Daruber hinaus ist es
immer wieder bemerkenswert, wie kreativ die Unternehmen
sind. Ein Beispiel hierflr sind Kunststoffteile und Kunststoff-
granulate. Die finden sich dann wieder als Bauteile in Back-
ofen, Kuhl-/Gefriergeraten, Geschirrspulern, Staubsaugern und
Waschmaschinen. Upcycling ist eine weitere interessante
Maoglichkeit. Dabei werden Abfallprodukte und scheinbar nutz-
lose Stoffe in neue und héherwertigere umgewandelt. Das
konnen beispielsweise Verschnitt- und Resthdlzer sein, die zur
Warmeversorgung verwendet werden. Oder neues Verpa-
ckungsmaterial, das aus Spanplattenresten gebaut wird.

HGB Wie sieht es mit neuen und innovativen Werkstoffen aus?
Irle: Die aktuellen Forschungen unserer Mitgliedsunterneh-
men behandeln wir verstandlicherweise vertraulich. Doch ich
mochte zwei Beispiele nennen: Zu 100 Prozent nachhaltige
Oberflachen sowie neue biobasierte Kunststoffe. Es gibt eine
neue natirliche und nachhaltige Oberflache, bei der unbehan-
delte Pflanzenteile zum Einsatz kommen. Oder die erste Kihl-
/Gefrierkombination aus nachhaltigen Bauteilen. Sie besteht
teils aus biobasiertem Kunststoff sowie Verbundwerkstoffen
aus recycelten Lebensmittelresten wie zum Beispiel Soja, Zu-
ckerrohr oder Maisstarke.

Angesichts dieser jingsten Innovationen sollte jedoch nicht
vergessen werden, dass die moderne Kiche von heute be-
reits aus vielen nachhaltigen Komponenten besteht: das be-
ginnt, wie gesagt, bei naturlichen und recycelbaren Materia-
lien und reicht von ressourcenschonenden Hausgeraten bis
in den Zubehorbereich hinein. Auch hier finden sich viele
nachhaltige Beispiele wie wasser- und energiesparende Ku-
chenarmaturen, zu 100 Prozent recycelbare Spllen sowie
sehr langlebige Qualitatsbeschlage.

HGB Kommen wir zur CO2-Reduzierung. Wie sieht es hier
bei den Unternehmen aus?

Irle: Unsere Mitgliedsunternehmen engagieren sich bei diesem
wichtigen Thema ebenfalls sehr stark wie eine vertrauliche in-

MENSCHEN + MEINUNGEN

» Volker Irle, Geschaftsflihrer der AMK — Arbeitsgemeinschaft Die
Moderne Kiiche e. V., Mannheim.

terne AMK-Umfrage aus dem Jahr 2021 zeigt, Ob Kiichenmo-
bel-, Hausgerate- oder Zubehdrhersteller, alle teilnehmenden
Verbandsmitglieder befassen sich intensiv damit. Viele Unter-
nehmen erreichen bereits eine zu 100 Prozent klimaneutrale
Produktion. Andere sind auf einem guten Weg dorthin.

HGB Was wiirden Sie als die wichtigsten bisher realisierten
MaBnahmen fiir Nachhaltigkeit, Klima- und Umweltschutz
der AMK-Mitgliedsunternehmen bezeichnen?

Irle: Das Erreichen einer klimaneutralen Produktion zu 100
Prozent. Ihre erheblichen jahrlichen Ressourceneinsparungen,
sei es zum Beispiel durch Okostrom, Eigenstromerzeugung,
Umstellung auf energieeffiziente Fahrzeugflotten oder eine
Reduzierung der Abfallstrome. Dann die Zertifizierungen Um-
weltmanagement (ISO 14001) und Energiemanagement (ISO
50001) sowie das Vorantreiben einer durchgangigen Kreis-
laufwirtschaft. Doch auch die intensiven Forschungen der Un-
ternehmen im Bereich Ressourceneffizienz, innovative Werk-
stoffe, Recycling und Upcycling sind beispielhaft. |

/)

Arbeitsgemeinschaft Die Moderne Kiiche e.V. (AMK)
www.amk.de

IHRE MASCHINE IST
UNSER ANTRIEB.

Wir iiberholen lhre
Bohrgetriebe und
Adapteraggregate

EPS GmbH
Industriestr. 2 - 31606 Warmsen
www.eps-warmsen.de
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» Die estnische Holzbauindustrie hat sich ehrgeizige Ziele gesteckt — sie mochte dazu beitragen, dass der Klimawandel eingeddmmt wird.
Ein Holzhaus ist eine Art ‘Kohlenstoffspeicher’ — der Kohlenstoff wird in den Gebaudestrukturen flr Jahrzehnte gebunden.

Holzfertigbauweise

Nullenergiehaus-Knowhow
aus Estland nutzen

Holzfertigbauweise hilft der Wohnraumnot entgegenzuwirken, sie ist nachhaltig und unterstiitzt das Erreichen der
Klimaziele. Was ein Paket aus Holzbau, umfassender energetischer Sanierung bewirken kann, zeigt ein Pilotprojekt
in Tallinn. Dort in Estland wurde ein Studentenwohnheim zum Niedrigstenergiegebdude umgewandelt. Durch die
Renovierung des Gebaudes liel8 sich der Energieverbrauch durch Heizung und Liiftung um 84 Prozent senken.

n privaten Haushalten in Deutschland wird die meiste

Energie fur die Erzeugung der Raumwarme verbraucht,

noch vor der Produktion von Warmwasser und der Nut-

zung von Haushaltsgeraten. Generell ist 'Wohnen' mit 18
Prozent unter den Top-5 der jahrlichen personlichen Treibhaus-
gas-Emissionen. Eine Senkung des Endenergieverbrauchs der
Haushalte wirde dazu beitragen, dem Klimawandel entgegen-
zuwirken und das 1,5-Grad-Ziel zu erreichen.

Ziel der Klimaneutralitat erreichen

Ein grofRer Teil der Geb&ude in Deutschland ist noch immer
schlecht isoliert und beliftet, und der entsprechend hohe Ener-
gieverbrauch und die zuvor entstandenen Treibhausgas-Emis-
sionen tragen zur Erderwarmung bei. Gleichzeitig steigt der Be-
darf an Wohnraum an. Nach Einsché&tzung von Politik und Bau-
wirtschaft sind jahrlich bis zu 400.000 Wohnungen nétig, um
der Wohnungsnot entgegenzuwirken. Diese Wohnungen sollen
zukunftig klimaneutral, nachhaltig und bezahlbar sein. Eine
schwierige Aufgabe, die einer kompetenten Losung bedarf.
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Wohnraumnot mit Holzfertig-
bauweise entgegenwirken

Die Holzfertigbauweise bietet das Potenzial, der Wohnungsnot
entgegenzuwirken. Die Holzfertigbauweise verbindet die Ener-
gieeffizienz und CO2-Neutralitat des Baustoffs Holz mit einem
hohen Vorfertigungsgrad fir eine kurze Bauzeit vor Ort. Jedes
vierte Holzhaus, das in die EU exportiert wird, kommt aus Est-
land, dem groRten Exporteur von Holzhdusern in Europa. Sie
werden als Element- oder Modulhduser zugeliefert. Besonders
Modulhauser bieten sich an, um schnell Wohneinheiten in gro-
Reren Immobilienentwicklungen zu realisieren und kommen
fast immer als schlisselfertige Losungen.

Baustoff Holz beschleunigt die Produktion

,Der Baustoff Holz ermdglicht eine schnelle und automatisierte
Verarbeitung’, erklart Annika Kibus, Geschaftsfihrerin des Ver-
bands estnischer Holzhaushersteller. ,Die Vorfertigung findet
in der Produktionshalle statt mit modernsten CNC-Maschinen,

scher Holzhaushersteller

in

seite: Verband es

Bilder der Doppel



d.h. witterungsunabhangig und prazise". Die Holzindustrie ge-
hort zu den gréfiten Fertigungsindustrien Estlands. Der Ver-
band steht flir knapp 80 Prozent des Holzhaussektors und ver-
eint die groRten Holzbauhersteller in Estland.

,Holz ist nicht nur klimaneutral und nachhaltig, sondern hat
auch einen hervorragenden Dammwert’, erganzt Annika Kibus.
,Daher ist es auch sehr gut als AuRenfassade in der Hybridbau-
weise geeignet. So verbindet sich ein robustes Tragwerk mit
einer ressourcenschonenden, individuellen Gebaudehiille.”

Pilotprojekt zur umfassenden
energetischen Sanierung

In einem einzigartigen Projekt in der skandinavisch-baltischen
Region wurde an der Technischen Universitat Tallinn (TalTech),
dem Flaggschiff der estnischen Ingenieur- und Technologieaus-
bildung, ein Studentenwohnheim in ein Niedrigstenergiehaus ver-
wandelt. Durch die Renovierung des Gebaudes lied sich der Ener-
gieverbrauch durch Heizung und Liiftung um 84 Prozent senken.
Dabei kamen neue Technologien zum Einsatz, etwa vorgefertigte
Dammelemente, Ausgleichsliftung mit Warmertickgewinnung,
Warmerutckgewinnung aus dem Abwasser, Energieerzeugung
vor Ort durch Sonnenkollektoren und Solarpaneele.

Fir die Gestaltung der bisherigen Betonfassade wurde eine
Losung aus Holz gewahlt, die Warmedammung mit Schall-
und Brandschutz kombiniert und zudem eine attraktive Au-
Renwirkung mitbringt.

Die Fassade hat das estnische Unternehmen Matek geschaf-
fen. In seiner Produktion in Parnu wurden die feuchtigkeitsre-
sistenten Holzrahmenelemente vorgefertigt und just-in-time an
die Baustelle geliefert und von einem Kran montiert.

) Studentenwohnheim der Technischen Universitét Tallinn, das 2018
zu einem Niedrigstenergiehaus umgebaut wurde.

FERTIGUNGSTECHNIK

» Annika Kibus, Geschaftsflhrerin des Verbands
estnischer Holzhaushersteller.

Forschungsprojekt zu
Nullenergiehausern an der TalTech

An der TalTech wird zum Thema Nullenergiehaus aber auch
geforscht. Zusammen mit zwei weiteren estnischen Universi-
taten bildet die TalTech das ZEBE Center of Excellence in Re-
search, mit dem Fokus auf den Themen Nullenergie und erneu-
erbare Energien. Dieses zielt darauf ab, effizientere Material-
und Energieldsungen flr den Bau- und Energiesektor zu entwi-
ckeln. Mithilfe einer modernen Priifanlage ist es den For-
schungsgruppen maoglich, verschiedene Raumkonfigurationen,
wie Buro-, Schul- oder Wohngebaude, zu simulieren. Die Test-
anlage ist als ein Nearly Zero Energy Building (NZEB) konzi-
piert, einschliellich z.B. Liftung, Kihlung und Solarthermie.
Die bisher durchgefiihrten Untersuchungen analysieren Heiz-
systeme und deren Effizienz. Anhand der Ergebnisse lassen
sich Losungen flr eine verbesserte Energieleistung und Ge-
baudekonstruktion entwickeln.

Mehr Informationen und
direkte Ansprechpartner

Die deutschsprachige Website www.tradewithestonia.com.de
bietet weitere Fallstudien und Information Uber die estnische
Holzbauindustrie flr Architekten und Projektentwickler. Fir
einen direkten Kontakt stehen die Buros der estnischen Wirt-
schaftsforderung in Nirnberg und Berlin zur Verfigung. |

/

Enterprise Estonia
estonia.ee/de
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» Abb. 1: Anwendungsgebiete der angebotenen Maschinen

Treppenbau

Nesting Modellbau Sonstiges

CNC-Bearbeitungszentren

Trends fiir die Holzbearbeitung

Er steht noch aus - der von vielen Lesern erwartete Teil 2 der Beschreibung und Analyse der Trends bei CNC-Bearbei-
tungszentren. Der erste Teil der technischen Neuerungen und Entwicklungen mit einem mehrseitigen Tabellenwerk der
wichtigsten Daten der momentan am Markt angebotenen Maschinen ist in Heft 8 (Okt. 2021) nachzulesen. Der erste
Teil endete mit der Hochgeschwindigkeits- und Hochleistungszerspanung. Weiter geht es in der vorliegenden HOB
1/2022 mit der Aggregatetechnik, der Automatisierung, Energieeffizienz, Maschinensicherheit bis hin zur Digitalisierung
und Vernetzung der Anlagen. Auch die CNC-Anwendungsgebiete werden spezifiziert.

Aggregatetechnik

Der Trend der letzten Jahre im Bereich der Aggregatetechnik
setzt sich weiter fort. Die Produktprogramme der Hersteller
sind so breitgefachert wie noch nie. Das Angebot umfasst
dabei alle Bearbeitungsoperationen vom S&agen, Bohren, Frasen
bis hin zum Schleifen und Beschichten. Zudem gibt es aller-
hand Aggregate, die eine Erweiterung der Anwendungsmaglich-
keiten auf einem CNC-Bearbeitungszentrum ermdglichen. Von
der schweren Zerspanung bis hin zu filigranen Tastbearbeitun-
gen konnen somit allerlei Anwendungsgebiete (Kiichen-, Tiren-
, Fenster-, Treppen-, Mobelfertigung) abgedeckt werden. So
konnen insbesondere die Funktionalitdten von 3- bzw. 4-achs-
Bearbeitungszentren flexibler hinsichtlich der Bearbeitungsauf-
gaben erweitert werden. In 5-achs-Bearbeitungszentren wiede-
rum konnen durch den Einsatz von Mehrspindelaggregate
gleichartige bzw. unterschiedliche Bearbeitungsoperationen zu-
sammengefasst und somit Ristzeiten reduziert und die Pro-
duktivitat erhoht werden. Auch die Aggregatetechnik tragt zur
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fortschreitenden Digitalisierung der Fertigung in holzbe- und -
verarbeitenden Betrieben bei. Durch Aggregate, die mit Hilfe von
Sensorik und Datenchips ausgestattet sind, kdnnen Prozessda-
ten teilweise in Echtzeit aufgezeichnet und ausgewertet wer-
den. Aktuell am Markt angebotene Produkte kdnnen neben
Drehzahlen und Betriebsstunden auch Vibrationen und Tempe-
raturen aufnehmen und diese auf Endgeraten visualisieren.

Anwendungsgebiete

Das mit Abstand grofRte Anwendungsgebiet der angebotenen
Maschinen liegt in der Plattenbearbeitung mit einem Anteil von
Uber 90%. Da sich die technischen Parameter zur Zerspanung
von neuartigen Leichtbauwerkstoffen wie faserverstarkter
Kunststoffe (z.B. CFK, GFK) oftmals mit den Gegebenheiten in
der Holzbearbeitung tberschneiden, werden diese haufig auf
denselben Bearbeitungszentren bearbeitet. Somit sind auch die
Marktanteile der Maschinen fir Modellbau und Sonstiges dem
Trend der letzten Jahre weiter gestiegen (Abb. 1). Neben den

nen, Universitat Stuttgart
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» Abb. 2: Marktanteile der Bearbeitungszentren
mit Automationseinrichtungen

Zerspanungseigenschaften dieser Werkstoffe spielen die dabei
entstehenden Emissionen wie z.B. Staub und Spéane eine wich-
tige Rolle bei der Maschinenauswahl. Die zunehmende Verbrei-
tung dieser Leichtbaumaterialien sowohl im Mobel- sowie im
Maschinen- und Anlagenbau als auch im Automobilbereich
stellt neue Anforderungen an die Maschinenhersteller. Ebenfalls
dem Trend der letzten Jahre folgend ist eine weitere Erhchung
bei den Marktanteilen von Nesting-Maschinen zu erkennen. Das
Nestingverfahren ist als Hochleistungsaufteilung von Platten-
werkstoffen alternativ zum Sageprozess anzusehen. Prinzipiell
kdnnen Maschinen zum Nestingverfahren dabei in zwei Kate-
gorien unterteilt werden. Zum einen Maschinen, die speziell
zum Aufteilen von plattenférmigen Werkstiicken ausgelegt
sind, zum anderen flexible Bearbeitungszentren, die u.a. auch
fiir das Nestingverfahren geeignet sind. Durch das Nestingver-
fahren konnen die Schnittverluste bei den Aufteilaufgaben deut-
lich reduziert werden. Einfache Programmierungslésungen bzw.
Softwaretools fur die Zuschnittoptimierung oder die Kennzeich-
nung der geschnittenen Werkstiicke auf der CNC-Maschine er-
leichtern dabei die Arbeit des Maschinenbedieners.

100%

o o 90%
Automatisierung -
= 70%

Digitalisierungslosungen der Produktionsprozesse und g 60%
eine fortschreitende Vernetzung intelligenter Bearbeitungs- é 50%
maschinen schreiten in der Holzbearbeitung weiter voran. 40%
Vor diesem Hintergrund spielt neben der Prozessautoma- 30%
tisierung auch das Sammeln von Prozessdaten und deren 20%
Analyse eine immer wichtigere Rolle, um eine durchgan- 10%

gige Prozesslberwachung und -regelung zu etablieren.

Neben den im Abschnitt Tischkonzepte und Spannsys-

teme gezeigten zunehmenden Trends zum automatisier-

ten Rusten und Spannen von Werkstlcken in Bearbeitungszen-
tren, sind Robotersysteme zur Steigerung der Produktivitat eines
holzbearbeitenden Betriebes unverzichtbar. Industrieroboter bie-
ten ein breites Spektrum an Anwendungsmaoglichkeiten, vom rei-
nen Handling der Werkstlcke uUber Zerspanoperationen bis zu
Montage- und Verpackungsaufgaben. Weitere Automatisierungs-
maoglichkeiten bieten sogenannte Fahrerlose Transportsystem
(FTS). Diese autonom fahrenden Transportfahrzeuge navigieren
frei im Raum und verzichten dabei auf mechanische Hilfsmittel
wie Schienen oder Leitplanken. Dadurch konnen unterschiedliche
Bearbeitungsschritte in der Fertigung flexibel und vollautomati-
siert verkettet werden. Gleichzeitig ist der Einsatzbereich nicht
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beschrankt, da diese Systeme sowohl in klein- und mittel-
standischen Handwerksbetrieben als auch in der industriel-
len Serienfertigung eingesetzt werden kdnnen. Abb. 2 zeigt
die Angaben der Maschinenhersteller zur Automatisierung
der Maschinenumgebung.

Mittlerweile kdnnen auf Wunsch 40% der Maschinen mit

Automatisierungseinrichtungen zum Beladen und Absta-

peln ausgerlstet werden. Neben dem Werkstickhandling

nimmt auch die Werkstickidentifizierung mit automati-

sierter Programmanwahl einen festen Platz unter den Au-
tomatisierungseinrichtungen ein. Bei 90% der angebotenen
Maschinen ist diese Technik als zusétzliche Optionverfiigbar.
Eine Vielzahl an Maschinenherstellern interessiert zunehmend
die Thematik der kollaborativen Robotersysteme zur Vermes-
sung von Werkzeugzustanden und Bauteilqualitaten im Ar-
beitsraum der Bearbeitungszentren.

Energieeffizienz

Fragestellungen der Ressourcenknappheit und steigende Energie-
preise machen es unabdingbar sich mit der Thematik Energie- und
Ressourceneffizienz in der industriellen Fertigung zu beschaftigen.
Durch einen hohen Anteil an prozessabhangiger Nutzung von elek-
trischer Energie und Warmeenergie erweist sich der Wirtschafts-
zweig der Holzbe- und -verarbeitung von der ersten Bearbeitung
des Rohholzes bis hin zum Fertigprodukt als ein Uberdurchschnitt-
lich grofier Energieverbraucher. Mit durchschnittlich 45% hat die
Absaugung den mit Abstand groRten Bedarf an elektrischer Ener-
gie, gefolgt vom Stromverbrauch der Bearbeitungsmaschinen
selbst, also dem technologischen Kernprozess. Deswegen sind
Ressourcen- und Energieeffizienz fir Maschinenhersteller der
holzbe- und -verarbeitenden Industrie feste Zielgrofien. Ein auto-

Stand By-Betrieb P bhéngi P i Sonstige (z.B.
K Riickspeisung)

» Abb. 3: Verbreitung energieeffizienter Malinahmen

matisierter oder manueller Stand-by-Betrieb ist heute bei allen an-
gebotenen Maschinen in der CNC-Technik als Standard anzuse-
hen. Hohes Einsparpotential beim Energieverbrauch liegt weiterhin
in einer prozessabhangigen Aktivierung der Absauganlage. Wie
Abb. 3 zeigt, verfligen ca. 97% der Maschinen tber eine Kommu-
nikationsschnittstelle zu Absaugsystemen und 80% verfligen tber
eine prozessabhangige Vakuumbereitstellung. Am Markt werden
dadurch maschinenseitig wesentliche Energieeinsparungspoten-
tiale durch gezieltes Aktivieren und Deaktivieren von Nebenaggre-
gaten erschlossen. Weitere Potentiale liegen in sonstigen Mal¥nah-
men wie beispielsweise der Speicherung und Rickgewinnung der
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Bremsenergie von Antrieben. Dementsprechende Losungen wer-
den bei zwei Drittel der Maschinen optional angeboten.

Maschinensicherheit

Zur Vermeidung der Geféhrdung des Maschinenbedieners miis-
sen stationdre Maschinen in der Holzbearbeitung gekapselt
werden. Maschinenumhausungen lassen sich dabei in die Ka-
tegorien stationdre und bewegte Kapselungen einteilen. Auf-
grund grolSer Arbeitsraume werden Maschinenumhausungen
in Holzbearbeitungszentren haufig als mitfahrende Teilkapse-
lungen mit Vorhangsystemen zum Uberfahren der Werkstiicke
ausgelegt. Hier sollte ein besonderes Augenmerk auf eine
leichte Gestaltung der Kapselung gelegt werden, um die beweg-
ten Massen an der Maschine zu reduzieren.

Speziell bei der Bearbeitung von Kunststoffen und Faserver-
bundwerkstoffen werden vermehrt stationdre Maschinenum-
hausungen eingesetzt, die den kompletten Arbeitsraum der Ma-
schine abschirmen. Griinde hierfir liegen neben dem Schutz vor
herumgeschleuderten Stlicken beim Werkzeugbruch auch im
Schutz des Bedieners sowie der Umgebung vor feinen Stauben,
die bei der Zerspanung von faserverstarkten Werkstoffen ent-
stehen. Fir feste trennende Schutzeinrichtungen werden zu 51%
konventionelle Stahlbleche eingesetzt (Abb. 4).

Bei einem GroRteil der Bearbeitungszentren werden mittlerweile
die mitfahrenden Maschinenumhausungen mit Leichtbauwerk-
stoffen, z.B. aus glasfaserverstarktem Kunststoff und Polycar-
bonat, konzipiert. Eine leichtere mitbewegte Maschinenkapse-
lung bei gleicher Riickhaltefdhigkeit steigert die Dynamik bzw.

Leichtbauweise mit
akustischen
Mafinahmen

13%

Leichtbauweise
36%

kony, Blechbauweise
51%

» Abb. 4: Marktanteile der Bauweisen der Maschinenkapselungen

Leistungsfahigkeit, Sicherheit und Energieeffizienz von Bearbei-
tungszentren. Durch den Leichtbauansatz kénnen hohere Be-
schleunigungen umgesetzt oder energiesparendere Achsan-
triebe eingesetzt werden. Die Weiterentwicklung von Schutzkap-
seln flhrt daher auch zu einer Steigerung der Wettbewerbsfahig-
keit. Der Trend der Gewichtsreduktion durch den Einsatz von
Leichtbauwerkstoffen in Maschinenumhausungen ist seit dem
Jahr 2011 feststellbar. Aktuell ist der Anteil an Leichtbauwerk-
stoffen in der Umhausung von 21% im Jahr 2011 auf derzeit 49%
gestiegen. Bei 13% der Kapselungen finden auch hier verschie-
dene Absorberschaumstoffe als Verkleidung zur Reduzierung
des Maschinenlarms ihre Verwendung. Vom Markt verdrangt
sind mittlerweile Stahlblechkapselungen in Kombination mit
akustischen Malinahmen (z.B. mit akustischem Schaumstoff).
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12%
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70%

Aramidgewebe
18%

» Abb. 5: Marktanteile der
Werkstoffe der eingesetzten
Schutzvorhangsysteme

Im Rahmen der Marktanalyse im Jahr 2019 hatten diese Vari-
ante noch einen Anteil von 23% ausgemacht.

Um einen ausreichenden Schutz gegen eventuell wegflie-
gende Werkzeugbruchstiicke zu gewahrleisten werden am
Markt verflighare Bearbeitungszentren tberwiegend mit Vor-
hangsystem aus hochfesten und beschichteten Textilgewe-
ben, PVC und Aramidgeweben ausgeriistet. In Abb. 5 sind die
Marktanteile der Schutzvorhangsysteme dargestellt. Wahrend
im Jahr 2019 noch unbeschichtete Textile angeboten wurden,
werden aktuell nur beschichtete Textilvarianten in Bearbei-
tungszentren angeboten. Zudem macht die Verwendung von
beschichteten Textilen mit 70% den weitaus groBten Teil bei
Schutzvorhangsystemen aus.

Digitalisierung und Vernetzung

Die Themen Digitalisierung und Vernetzung gelten aktuell als
wichtigster Innovationstreiber und stehen mehr denn je im
Fokus der Maschinenhersteller. Nur durch einen konsequenten
Einzug in das ,Digitale Zeitalter" lassen sich die groRen Heraus-
forderungen meistern, vor denen die holzbe- und -verarbei-
tende Branche steht — vom zunehmenden Kundenwunsch
nach Individualisierung bis hin zur kontinuierlichen und zuver-
lassigen Sicherstellung von Produktqualitat und Produktions-
effizienz bei gleichzeitig verkirzten Lieferzeiten. In diesem
Zuge wird eine Vielzahl an Themen angegangen, um den digi-
talen Wandel vom kleinen Handwerksbetrieb bis zum weltweit
agierenden Industriekonzern zu unterstitzen. Neben zahlrei-
chen Losungskonzepten zur cloudbasierten Datenverwaltung
arbeiten die Hersteller zudem an AR- und VR-Anwendungen,
die sie ihren Kunden anbieten kdnnen. Aktuelle Angebote zie-
len insbesondere auf Monitoring-Moglichkeiten durch digitale
Assistenten bzw. Apps ab. Mit Hilfe dieser kénnen Maschinen-
und Anlagendaten ort- und zeitunabhangig und in Echtzeit
Uberwacht und visualisiert werden. Durch entsprechende Aus-
wertung und Interpretation der Daten kdnnen beispielsweise
Stillstandzeiten und damit auch Kosten reduziert werden. WM

Dipl.-Ing. Kamil Giizel,
Leiter Forschungsgruppe Holzbearbeitung am Institut fiir
Werkzeugmaschinen (IfW) der Universitat Stuttgart

M.Sc. Christoph Zizelmann, akademischer Mitarbeiter in
der Forschungsgruppe Holzbearbeitung, Institut fiir
Werkzeugmaschinen (IfW) der Universitat Stuttgart,
www.ifw.uni-stuttgart.de
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Kanten in naturnahen Farben

A L T N
Zurtickhaltende, n?aturnaheﬁ)’arb im warmen Bge-
oder Grauspektrum wirken einladend und beruhigend.
Sie lassen sich zudem hervorragend miteinander, aber
auch mit allen Holz- oder Steindekoren kombinieren.

Handwerker, die auf der Suche nach Kanten in naturli-
chen Unifarben sind, finden bei Ostermann
die passende Losung.

eutrale Farben wie Beige, helle Brauntdone und die
ganze Bandbreite der Grautone liegen im Trend. Sie
stehen flir unsere Sehnsucht nach Naturlichkeit und
bringen die beruhigende Wirkung erdiger Materia-
lien wie Steine, Erde oder Sand in unsere Wohnwelten. Gleich-
zeitig stehen sie fuir Nachhaltigkeit. Tischler/Schreiner, die auf
der Suche nach einer groen Auswahl an Mobelkanten in neu-
tralen Unifarben sind, finden diese bei Ostermann. Und zwar in
vielen Breiten und Stérken und mit zahlreichen Oberflachen. Al-
lein beim Werkstoff ABS finden sich in den Farbgruppen Beige,
Grau und Braun Uber 200 verschiedene Losungen. Alle Informa-
tionen zu den Trendkanten findet man unter dem Suchbegriff
‘#Highlights02" auf der Ostermann-Website. |

Rudolf Ostermann GmbH
www.ostermann.eu

/)

Echtholzboden

Gewachsene Natur
unter den FliRen

Hygge gilt nach wie vor als Wohlfiihltrend. Um eine gemiitli-
che Atmosphare zu kreieren, die dieser skandinavischen Tra-
dition und Lebensweise bestméglich entspricht, sind Texti-
lien, Dekorationen und Mdbelstiicke wichtige Faktoren. Noch
grundlegender aber ist die Wahl des richtigen Bodenbelags.

in strapazierfahiger HolzfuRboden besticht nicht nur
durch seinen natirlichen Charakter und seine unver-
gleichliche Optik und Haptik, sondern harmoniert —
ebenso wie andere naturbelassene Materialien — auch
ideal mit der unbeschwert-gemiitlichen Eleganz des angesag-
ten Wohnstils. Die hellen Massivholzdielen von Osmo Holz und
Color bilden die optimale Basis flr den skandinavischen Hygge-
Look in Innenrdumen. Nicht nur bei seinen Anstrichsystemen
legt Osmo gréfiten Wert auf natirliche Inhaltsstoffe und eine
umweltbewusste Produktion. Bei seinen Massivholzdielen greift
der Spezialist fir Holz und Farbe auf heimische Holzer zurtick,
die aus nachhaltiger Forstwirtschaft stammen und dank tber-
schaubarer Transportwege den Ausstold schadlicher CO2-Emis-
sionen verringern. Im Gegensatz zu Mehrschichtparkett erfor-
dert die Verwandlung vom Baum hin zur Massivholzdiele
zudem deutlich weniger Energieeinsatz und Ressourcen, denn
die Dielen werden aus einem einzigen Stiick Holz gefertigt.

_ Bild: 0smo Holz und Color GmbH & Co. KG

» Helle Massivholzdielen aus heimischen Holzern bilden die ideale
Grundlage flr den gemditlichen Hygge-Look.

Feuchtigkeit regulieren

Massivholzdielen sprechen die Sinne an: Man sieht, fhlt, riecht
und hort ganz instinktiv, dass einem ein Stiick echte, gewach-
sene Natur zu Fllken liegt. Europaische Eiche ist ein Klassiker,
der sich durch besondere Robustheit und Vielfalt auszeichnet.
Als traditionelles Holz beeindruckt es durch eine zeitlose Eleganz
und kommt im Innenausbau an vielen Stellen zum Einsatz. Nor-
dische Fichte und Nordische Kiefer passen mit ihrer hellen, war-
men Farbe gut zum skandinavischen Wohntrend und lassen
Raume grofd und behaglich wirken. Wer es etwas ausgepragter
mag, setzt auf Sibirische Larche: Ihr ausdrucksvolles Struktur-
und Astbild verleiht dem Raum eine besondere Lebendigkeit. l

/

0Osmo Holz und Color GmbH & Co. KG
www.osmo.de
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» Die Echtmetall-Beschichtungen von ADLER
verbinden die natiirliche Optik von Eisen, Mes-
sing, Bronze oder Kupfer mit der unkomplizier-
ten Verarbeitung eines Lacks.

Beschichtungen

Effektstarke

Die Kiiche ist das Herz jedes Hauses, jeder Wohnung -
und das darf man ihr auch ansehen. Die Kiiche von
heute soll nicht nur funktional auf dem modernsten
Stand sein, sondern auch optisch ein echter Hingucker
- etwa durch gezielt gesetzte Effekte in der Oberfla-
chengestaltung. Die Tischlerei Gitterle in Landeck/Tirol
hat ein Exempel statuiert.

Glanzendes Highlight

Ein im wortwartlichen Sinne gldnzendes Kiichen-Highlight hat
das Architekturbiro Atelier Gitterle in Zusammenarbeit mit der
gleichnamigen Tischlerei Gitterle — beide aus dem Bezirk Land-
eck in Tirol — im Zuge der Neugestaltung einer Dachgeschof-
wohnung geschaffen. Wahrend die tGbrigen Raume in ruhigen
Weill-, Schwarz- und Grautdnen gehalten sind, sollte die Kiiche
in einem warmen Gold fir einen markanten Kontrast sorgen.
Kichenfronten aus echtem Metall schlossen Architekt und Bau-
herr aus: zu kihl die Haptik, zu empfindlich die Oberflache, zu
schwierig die Verarbeitung. Stattdessen fiel die Wahl auf la-
ckierte Fronten: In der Tischlerei Gitterle wurden die MDF-Plat-
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Kichenoberflachen —

ten zuerst mit dem Adler Pigmopur-Metallic beschichtet, als
Decklack sorgt Adler Legnopur G10 fir den stabilen Schutz, der
gerade im Kichenbereich unverzichtbar ist.

Pures Metall

Warme Haptik, einfache Verarbeitung, eine robuste Oberflache
— und obendrein die maximale Gestaltungsvielfalt: Hochwer-
tige Mobellacke bieten die optimale Losung fur effektstarke
Oberflachen. Im Sortiment des fiihrenden Gsterreichischen
Lackherstellers Adler findet sich flr jeden Anspruch und jeden
Einsatzbereich die passende Variante — vom Leder- bis zum
Wassertropfeneffekt, von der Altholz- bis zur Marmor-Optik.
Besonders authentische Oberflachen ermdglichen die Echt-
metallbeschichtungen von Adler. Anders als viele herkommli-
che Effektlacke tun sie namlich nicht nur so als ob - sie ent-
halten tatsachlich echtes Metallpulver in Eisen, Messing,
Bronze oder Kupfer. Das sorgt fiir eine nattrliche Metall-Optik,
ohne deshalb auf die einfache Verarbeitung eines Lacks ver-
zichten zu missen. Und mit der Beigabe von Aquafix Oxid
bzw. Aquafix Blue-Patina in der praktischen Spriihflasche lasst
sich dazu noch eine aullergewohnliche Rost-Optik bzw. eine
starke blau-griine Patina erzielen.



) Glanzendes Highlight: Die Goldlack-Kiiche der Tischlerei Gitterle.

Rauer Beton

Neben dem Metall-Look sind derzeit vor allem
Betonoberflachen im Kiichen- und Mobelbereich
gefragt — und auch hier punkten Lacke durch
ihre vielen Vorzuge in Bestandigkeit und Verar-
beitung. Der Echtbeton-Lack Adler Bluefin Pure-
Concrete kann bequem im Spritzverfahren auf-
getragen werden. Durch eine PE-Folie, die auf
den noch nassen Lack aufgebracht wird, erhalt
die Oberflache eine charakteristische Schalbe-
ton-Optik. Eine besonders raue Oberflachen-
struktur ermdglicht der Adler Betoneffekt, der

» Die raue Optik von echtem Beton in Kontrast zu warmen Holzoberflachen sorgt fir einen stimmigen Kontrast.

OBERFLACHENTECHNIK

mit dem Spachtel aufgetragen und anschlie-
Rend flr den robusten Schutz decklackiert wird.
Ob an einzelnen Fronten oder der gesamten
Klche, ob in Kombination mit naturlichen Echt- £ /
holz-Oberflachen oder farbigen Akzenten: Mit er bletel‘l

diesen vielfdltigen Gestaltungseffekten aus der Lasungen ﬁjr:
Lackdose von Adler wird aus jeder Kliche in ein
individuelles Einrichtungs-Highlight. |

i =z
Innovative . i
Absaugtechnik ..
Q Adler-Werk Lackfabrik Energieeﬁizienz
www.adler-lacke.com & Fﬁrdermittel

Automatisierung i[;]
Brand- und 6
Explosionsschutz

Betreiberpflichten

Larmschutz f' .!

Schuko

Absaug-, Oberfldchen- und Filtertechnik

info@schuko.de
& 0180/11 11900
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EIektro-Méhrwege-Seitnstapler

Wenn das Stapeln entspannt

Das osterreichische Unternehmen Koch Tiiren hat ihre Produktions- und Versandlogistik mit einem Pufferlager optimiert,
das durch einen Hubtex Elektro-Mehrwege-Seitenstapler vom Typ MQ 30 halbautomatisch und fehlerfrei bedient wird.

inzelstlicke in hoher Qualitat zu vertretbaren Preisen:
Wer trotz Serienfertigung auf die individuellen Win-
sche seiner Kunden eingehen will, braucht eine aus-
gekligelte Produktions- und Versandlogistik. Die
Koch Tiren GmbH aus Steinach am Brenner ist dafiir ein Bei-
spiel. Hier werden auftragsbezogen taglich rund 100 hochwer-
tige Innentlren und Turstocke produziert, wobei die Kunden
aus unzahligen Varianten wahlen kdnnen. Der Familienbetrieb
liefert seine Erzeugnisse im Umkreis von 270km mit eigenen
LKW und Wechselbrlicken in der Regel bis an die Baustelle.

Um die Produktion trotz kleinster Losgrofien maglichst effizient
zu gestalten, hat der Turen-Hersteller im Sommer 2021 ein Puf-
ferlager mit 600 Palettenstellplatzen, verteilt auf 7 Gange und
13 Etagen errichtet. Fur das Ein- und Auslagern sorgt ein halb-
automatischer Hubtex Elektro-Mehrwege-Seitenstapler vom Typ
MQ 30, der pro Tag rund 100 Auftrége ausfihrt. Die Teleskop-
zinken des Staplers lassen sich von 1.000 auf 1.300mm ausfah-
ren, was den zwei bei Koch Turen verwendeten Paletten-Breiten
entspricht. ,Hubtex war der einzige Hersteller, der unsere hohen
Anforderungen an Sicherheit und Effizienz individuell fir uns
umsetzen konnte”, berichtet Produktionsleiter Simon Koch.

Effizienter produzieren

Durch das Pufferlager kdnnen jetzt die verschiedenen Dekor-
Oberflachen aus den laufenden Bestellungen am Stiick in gro-
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Reren Serien vorproduziert, fiir durchschnittlich drei Tage zwi-
schengelagert und fir die Endmontage bereitgestellt werden.
Ein ahnlicher Effekt ergibt sich fur die Turstocke, die jetzt eben-
falls in groeren Mengen vorproduziert und eingelagert wer-
den. Deren Montage erfolgt unmittelbar vor dem Transport.

Nicht zuletzt spart Koch Turen mit dieser Methode auch CO2
und Diesel ein, denn dank Pufferlager konnen die Liefertouren
fUr drei bis flinf Tage zusammengefasst und nach Zielregionen
optimiert werden. ,Wir konnten unseren Fuhrpark trotz weite-
rem Umsatzwachstum um drei LKW verkleinern®, bestatigt
Simon Koch. Jetzt ist jedes der Wechselbricken-Fahrzeuge
mit Anhanger unterwegs.

Halbautomatische Fachanfahrt

Damit die Wechselbriicken fehlerfrei in der richtigen Reihen-
folge mit den richtigen Tiren und Turstocken beladen werden,
wurde der Hubtex MQ 30 in die digitale Prozesskette inte-
griert. Uber eine Schnittstelle empfangt das Geréat direkt aus
dem Warenwirtschaftssystem (ERP) die relevanten Auftrags-
daten via WLAN. Dabei handelt es sich vor allem um die Koor-
dinaten der nachstfolgenden Ein- oder Auslagerungen, die
durch den Hubtex MQ 30 vollautomatisch in konkrete Fahrbe-
fehle umgesetzt werden. ,Durch die halbautomatische Fach-
anfahrt entfallt das manuelle Suchen und damit die grof3te
Fehlerquelle, stellt Koch fest.
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» Sobald der Hubtex in den Regalgang eingefahren ist, orientiert er sich an den auf Bodenhohe angebrachten Barcodebéndern. Jeder Zentime-
ter eines Regalgangs entspricht einem Barcode, der wahrend der Fahrt von den auf Fahrwerkshohe montierten Lesegeréaten erfasst wird.

Raum optimal genutzt

Beim Erreichen des Regalfachs muss der Fahrer nur noch die
vorgegebenen Befehle wie zum Beispiel das Heben oder Sen-
ken der Gabel auslosen — das Erreichen der korrekten Hohe
und das sanfte Anheben der Palette l&duft dann wieder vollau-
tomatisch. Dabei wird die wertvolle Fracht nur minimal ange-
hoben, denn die Fachhchen (Fachfreimalie) wurden aus Platz-
grtinden sehr knapp kalkuliert — auf diese Weise kann Koch
Turen den vorhandenen Raum optimal nutzen.

Eine weitere technische Finesse steckt in der Gangerkennung
und dem automatischen Auffinden der Zieladresse: Die Gang-
erkennung erfolgt durch Hochfrequenzantennen, mit denen die
Signale der in den Boden versenkten Transponder empfangen
werden. Sobald der Hubtex in den Regalgang eingefahren ist,
orientiert er sich an den auf Bodenhohe angebrachten Barcode-
bandern. Jeder Zentimeter eines Regalgangs entspricht einem
Barcode, der wahrend der Fahrt von den auf Fahrwerkshohe
montierten Lesegeraten erfasst wird. Nahert sich der Stapler
seiner Zieladresse, bremst der im Gang zwangsgefihrte Stapler
automatisch ab und bringt sich exakt in Position.

Kein manuelles Suchen

,Durch den hohen Automatisierungsgrad des Hubtex MQ 30
kann das Pufferlager von Koch Tiren ohne fachspezifisches
Personal bedient werden®, betont Michael Schulz vom techni-
schen Vertrieb der osterreichischen Hubtex-Niederlassung.
Zudem sei der Bediener nicht mehr gezwungen, sich ein La-
gerfach zu suchen, das er danach wieder in das System zu-
ruckspielen muss. ,Durch das halbautomatische Konzept und
die direkte Anbindung an das ERP-System sind wir der 0-Feh-
ler-Kommissionierung einen grof3en Schritt ndhergekommen’,
SO Schulz weiter.

Die manuellen Eingriffe des Fahrers sind demnach sehr Uber-
schaubar: Der Mehrwege-Seitenstapler muss lediglich vor den
betreffenden Regalgang gesteuert werden, wobei der Bediener
von der patentierten HX-Lenkung unterstutzt wird. Das HX-
Lenksystem ermdglicht den Wechsel von der Langs- in die
Querfahrt ohne Zwischenstopp, was das Mandvrieren auf

kleinstem Raum beschleunigt und vereinfacht. AuRerdem mi-
nimiert die HX-Lenkung den Radverschlei, weil der Fahrtrich-
tungswechsel wahrend der Fahrt erfolgt und die Rader deshalb
nicht mehr auf der Stelle drehen.

Maximale Ausfallsicherheit

Die Reihenfolge der Befehle ist durch die Logik des Warenwirt-
schaftssystem vorgegeben. Der Fahrbefehl kann erst dann ak-
tiviert werden, wenn die Arbeiten am Regal abgeschlossen wur-
den und sich der Mast in Grundstellung befindet. Dadurch ist
der gesamte Prozess trotz hohem Zeitdruck extrem sicher.
,Durch die weitgehende Automatisierung vermeiden wir nicht
nur Fehler, sondern entlasten auch die Bediener, die sich in kur-
zen Abstdnden mit ihren Kollegen abwechseln’, erklart Simon
Koch. Er liel rund 20 von insgesamt 50 Produktions-Mitarbei-
tern fir das Bedienen des Seitenstaplers qualifizieren. ,Dadurch
haben wir auch in Urlaubszeiten und bei Grippewellen eine ma-
ximale Ausfallsicherheit”, stellt der Produktionsleiter fest. Au-
Rerdem misse er dadurch keinen seiner wertvollen Mitarbeiter
langerfristig von seiner eigentlichen Arbeit am Werksttick ab-
ziehen. Das Bedienen des Hubtex MQ 30 sei fir sein Team
,eine vergleichsweise entspannende Tatigkeit, bei der man auf-
grund der weitgehenden Automatisierung nicht viel nachdenken
musse”. Das Produzieren der hochwertigen Turen verlange hin-
gegen die volle Aufmerksamkeit — ganz egal, ob es sich um ein
Einzelstuck oder eine Kleinserie handelt. |

tedo.link/x1giIN

Hubtex Maschinenbau GmbH
www.hubtex.com

/
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Transportroboter

Das Beste

aus beiden Welten

,‘J Automatische Transportsysteme
erhohen die Effizienz, Flexibilitat
und Sicherheit in der Produkti-
ons- und Lagerlogistik. Wer seine
Intralogistik automatisieren will,

setzt auf Automated Guided Vehi-
cles (AGV) oder Autonomous Mobile Ro-

bots (AMR). Als weltweit erster Hersteller
vereint ek Robotics die Vorteile beider Technologie-
welten auf einer innovativen Technologieplattform.

» Der neue X Move vereint die AGV- und AMR-Welten und kann allen Kunden von einfachen bis

komplexen Transportaufgaben eine optimale Losung bieten.

ie Welt der Transportrobotik ist unterteilt in auto-

nome und virtuell gefiihrte Fahrzeuge. Wahrend

sich AMR vor allem fur den Einstieg und relativ

einfache Anwendungen eignen, kommen AGV Uber-
wiegend bei komplexen und herausfordernden Anforderun-
gen zum Einsatz. Wie dhnlich sich beide sind und wie einfach
sie sich kombinieren lassen, zeigt eine neue Entwicklung von
ek Robotics. Beide Systemtechnologien unterscheiden sich
hauptsachlich durch ihre Navigationsarten. Der neue Trans-
portroboter X Move bietet die entscheidenden Vorteile beider
Technologiewelten auf einer Produktplattform und kann wahl-
weise als AMR oder AGV eingesetzt werden.

Der Unterschied zwischen AGVs und AMRs

Bisher haben vor allem AGVs die Welt der Transportrobotik
dominiert. Diese Transportroboter bewegen sich auf einer
virtuellen Linie und navigieren auf ihrer Route, z.B. anhand
von Laserreflektoren, festen Konturen, Magneten, Barcodes
oder RFID-Tags. Da sie sich ausschliellich entlang dieser vor-
geschriebenen Routen bewegen, sind sie besonders effizient,
sicher und verlasslich. Allerdings ist ihre Installation im Ver-
gleich zu AMR aufwandiger, da die Fahrkurse im Layout und
die jeweiligen Transportstrategien in einem aufwéandigen Pro-
zess von Spezialisten programmiert werden und zudem
meist die Montage von kinstlichen Landmarken fir die Navi-
gation erforderlich ist.
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AMR indes bewegen sich frei im Raum, passen ihre Wegepla-
nung den jeweils aktuellen rdumlichen Gegebenheiten an und
weichen Hindernissen selbststandig aus. Auf dem Weg zu
ihrem Ziel navigieren AMR also weitestgehend autonom. Durch
ihre autonome Pfadplanung sind die Wegezeiten im Vergleich
zu AGV, jedoch nicht so prazise planbar und das Fahrverhalten
ist weniger vorhersehbar, was insbesondere bei Transporten
mit schweren Lasten und bei hohen Geschwindigkeiten be-
rlcksichtigt werden muss. AMRs kommen in einer Vielzahl von
Anwendungen zum Einsatz, wie beispielsweise der Versorgung
von Produktionslinien, beim KLT-Transport oder auch als Ser-
viceroboter. Sie werden Uberwiegend als Plattform konstruiert
und kdnnen mit vielfaltigen Lastaufnahmemittel ausgestattet
werden. AMRs findet man tberwiegend in leichteren Nutzlast-
bereichen von 50 bis 1.200kg, wobei der tiberwiegende Anwen-
dungsbereich unter 600kg liegt.

Einfach und variabel

+ 3 Varianten je nach Traglast

+ VDA 5050 kompatibel

+ Dynamische Sicherheitsscanner
+ Vereint die AGV- und AMR-Welten




Schnell und ohne grofRen Aufwand

,Die Kartierung der Umgebung erfolgt mit dem Transportro-
boter direkt beim Kunden, ohne dass vorher ein spezielles
Layout definiert wird. Somit ist auch eine deutlich schnellere
Installation beim Kunden maoglich”, betont Rodrigo Arias,
CTO von ek Robotics. ,Mit dem X Move konnen wir Kunden
eine kosteneffizientere Losung anbieten, da wir keine auf-
wandigen Verkehrsregelungen und Dispositionsstrategien
programmieren mussen, wie es bei der Installation eines
AGV-Systems der Fall ist."

Die Anwendung entscheidet
iiber die Wahl

Fur die Wahl eines Transportsystems sind Zweck und An-
wendungsbereich des Unternehmens die entscheidenden
Faktoren. Oft wird die Integration einer grofReren Fahrzeug-
flotte in einem engen Layout gewiinscht. Sobald diese mit
vielen Schnittstellen oder komplizierten Transportstrategien
verkniipft werden soll, wird die Umsetzung mit einem AMR-
System oftmals zu komplex. ,Besteht viel Bewegung im
Layout und mussen sich zu viele Fahrzeuge miteinander ar-
rangieren, sind AGVs die richtige Wahl", erklart Rodrigo
Arias. Die technischen Unterschiede zwischen AGVs und
AMRs sind nicht so groB, wie von manchen AMR-Herstel-
lern behauptet wird. In Wirklichkeit konzentrieren sich beide
Systeme auf eine bestimmte Navigationstechnologie und
die Art und Weise, wie die Integration durchgefiihrt wird.

Integrationstools der AGV-Technologie konnen in der Regel
nur von Spezialisten oder speziell ausgebildetem Fachper-
sonal bedient werden. Unabhéangig von der Einfachheit oder
Komplexitat der Fahrerlosen Transportsysteme, ist die Lay-
outerstellung deutlich aufwéandiger. Viele Anlagen, die kom-
plizierte Verkehrssteuerungs- oder Planungsstrategien er-
fordern, sind jedoch nur mit der AGV-Technologie unter Ver-
wendung vordefinierter Fahrwege und Verkehrssteuerungs-
algorithmen realisierbar. Die Entscheidung fiir das richtige
System hangt stark von der Anwendung, der Integrations-
tiefe und den Umgebungsbedingungen ab.

Giinstiger Einstieg in ein flexibel
skalierbares System mit dem X Move

Die Entwicklung der Plattform X Move ermdglicht es, je
nach Anforderung der Anwendung AGV- oder AMR-Techno-
logie einzusetzen. Ein entscheidender Vorteil ist die Option,
per Software zwischen beiden Technologien umzuschalten
und beide Systeme in der gleichen Anwendung nebeneinan-
der bestehen zu lassen. Somit ist auch der Einsatz unter-
schiedlicher Robotertypen in einem System realisierbar. i

Ronald Kretschmer,
Director Marketing & Sales,
ek Robotics GmbH
www.ek-robotics.com
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Holzer beschichten

TIB Chemicals hat das Beschichtungssys-
tem Prodofix HBB 19-3 vorgestellt. Das Un-
ternehmen aus Mannheim beschreibt Pro-
dofix als eine Losung, die fiir eine hochwer-
tige, farbliche Gestaltung der Innenrdume
steht und gleichzeitig als Brandschutzbe-
schichtung ein Stiick Sicherheit gibt. Das 2-
Schichtsystem Prodofix HBB 19-3 Brand-
schutzsystem ist [6semittelfrei und 1-kom-
ponentig. Es besteht aus der intumeszie-
renden Grundierung (Prodofix HBB 19-3
Primecoat WB-I), welche direkt auf das
Holz appliziert wird und dem Decklack. Bei
der Dammschicht bildenden Prodofix Grun-
dierung Prodofix HBB 19-3 Topcoat WB-
genligt eine sehr geringe Auftragsmenge
von 260g/m?. Auch durch ihre schnelle Tro-

ckenzeit stuft sie der Hersteller als effizient
fur industrielle Anwendungen ein. Das Pro-
dofix HBB 19-3 Brandschutzsystem ist
klassifiziert in die hochstmdgliche Brand-
klasse flr Holz: B-s1,d0 nach DIN EN13501
und zugelassen fur die Beschichtung von
Holzern flr den Innenraum ab einer Roh-
dichte von 388Kg/m? und einer Mindest-
starke von 8mm. Das Brandschutzsystem
vereint effiziente Technologie, dekorative
Oberflache, reduziert im Brandfall die
Rauchgasentwicklung und verlangert ent-
scheidend die Zeit zur Rettung von Perso-
nen. Das System eignet sich fur die Be-
schichtung von Holzern in Kindergérten,
Schulen, Sportstatten, in 6ffentlichen Ge-
bauden und privaten Haushalten.

PRODOFIX® Topcoat
(Decklack)

PRODOFIX® Primecoat
(Funktionsbeschichtung)

PRODOFIX Schichtaufbau

TIB Chemicals AG
www.tib-chemicals.com

Alles im Rahmen

Natlrliche Optik fiir
Holz-Alu-Fenster

Ein leistungsfahiges Duo zur Beschichtung von Holz-Alu-
Fenstern stellt die Firma Remmers zu Beginn des Jahres
vor. Induline NW-724 Naturetouch erzeugt durch sein
mattes Finish eine besonders naturliche Optik und Haptik,
welche bei Holz-Alu-Fenstern fir die perfekte Symbiose
aus modernem Design und einem nattrlichen Holzcha-
rakter sorgt. Die wasserbasierte
.. Beschichtung kommt auf
T— Nadelhdlzern als auch
auf Eiche voll zur Gel-
tung. Ein eleganter Ver-
lauf sowie eine gute UV-
Bestandigkeit runden das
Produkt ab. Besonders é&s-
thetische Systemaufbau-
ten lassen sich in Verbin-
dung mit der transparen-
: ten Zwischenbeschichtung
Induline ZW-506 realisieren.
Diese wird im Spritzverfahren appliziert
und verfligt Uber eine gute Porenbenetzung
sowie guten Verlauf und Fille auf der Flache. Ein ‘einge-
bauter’ UV-Blocker verzogert den Vergilbungsprozess.
Zudem vermindert Induline ZW-506 Verfarbungen durch
wasserldsliche Holzinhaltsstoffe.

Remmers GmbH
WwWw.remmers.com
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Holz, Stahl, Kunststoff oder doch Aluminium? Wer ein Eigen-
heim baut, muss sich irgendwann mit dem Thema Fenster
und Turen befassen. ,An das Thema
Fensterrahmen konnen sich Bauende
ganz unterschiedlich anndhern und
es kommt selbstverstandlich auch
immer darauf an, wo man selbst die
Prioritdten setzt", erkldrt Dennis
Schneider, Geschaftsfiihrer der Sun-
flex Aluminiumsysteme GmbH. Dabei
schaffen die Materialen schon eine
gute Vorlage in Bezug auf die letzt-
endliche Entscheidung. Holz punk-
tet mit seinem warmen, wohnlichen
Charakter und der angenehmen
Haptik. Auch in Bezug auf Warme-
dammung, Einbruchsicherheit und
Gestaltungsvielfalt bietet Holz positive As-

pekte. Preislich liegt der Werkstoff in der Mitte der Spanne
zwischen Kunststoff und Aluminium und Stahl. Doch muss
bedacht werden, dass Holz Pflege bendétigt, damit die Lang-
lebigkeit auch erhalten bleibt. Pflege und Wartung sind hier
in regelmaligen Abstandigen notig. ,Das missen sich Eigen-
heimbesitzer bewusst machen, denn erfolgt keine stetige
Pflege, leidet das Holz. Risse, ein Verziehen oder Aufquellen
ist dann maglich, wodurch es zu Undichtigkeiten und eindrin-
gendem Wasser kommen kann. So entstehen Warmebru-
cken, die sich auf die Energieeffizienz negativ auswirken”,
verdeutlicht Dennis Schneider.

Sunflex Aluminiumsysteme GmbH
www.sunflex.de
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Neu mit selbstscharfender
Korn-Technologie

Mirka Galaxy ist das neue Schleifmittel aus dem Hause Mirka. ,Es verbindet Effekti-
vitat mit langer Lebensdauer ohne Zusetzen, dank eines neuen, selbstscharfenden
Keramikkorns und seiner Multifit-Lochung’, stellt der Spezialist fir Oberflachentech-
nik aus Sulzbach im Taunus sein neues Allrounder-Produkt vor: ,Es kann sowohl auf
weichen als auch auf harten Oberflachen genutzt werden". Das blaue Keramikkorn
ist so konstruiert, dass es dauerhaft scharf bleibt, da es sich bei der Anwendung
durch seine Struktur bricht und somit einen selbstscharfenden Effekt aufweist. Das
Schleifbild Iasst sich einfach auspolieren. Mirka Galaxy nutzt das neue Mirka-Multi-
fit-Konzept — durch die optimierte Lochplatzierung kann das Schleifmittel auf jeder
Maschine beliebig eingesetzt werden, ohne dass eine spezielle
Ausrichtung notwendig ist. Das Multifit-Lochmuster bildet die
Balance aus langer Standzeit und Staubabsaugung.

Mirka GmbH
www.mirka.com

Komplettanbieter im CLT-Bereich

Die Weinig Gruppe hat das Groliprojekt bei der Firma Holz-
BauWerk Schwarzwald als Komplettanbieter fir sich gewin-
nen konnen. Von der Gltesortierung des Schnittholzes bis
zum fertigen CLT Element und der entsprechenden Leitrech-
nertechnik liefert die Weinig Gruppe in diesem Projekt alles
aus einer Hand: Alle Automatisierungskomponenten, Hobel,
Kappsagen, Keilzinkenanlagen, Fugenverleimanlagen fir
Langs- und Querlagen und auch die Flachenpresse. Es sind
mehrere Innovationen in das Projekt eingeflossen, die dem
hohen Qualitatslevel und der gewilinschten Flexibilitat von
HolzbauWerk Schwarzwald Rechnung tragen. Néhere Infor-
mationen zu den Besonderheiten werden im weiteren Projekt-
verlauf veréffentlicht. In der kommenden Woche stehen die
ersten Anlagenteile zur Auslieferung bereit, was den Start-
schuss fur die Installation der Produktionslinie am Standort
Seewald — Besenfeld markiert.

Weinig Vertrieb und Service GmbH & Co. KG
www.weinig.com

Gefraste Strukturen

Rillendesign erlebt ein Revival und ist ~ Aus dem Ziel, Fronten mit geringem

derzeit vor allem im Mdbelbau ange-
sagt. Wie kaum mit einem anderen Ge-
staltungselement kdnnen damit Fron-
ten in einer eleganten Formensprache
akzentuiert werden. Ob mit schmalen
oder breiten Stegabstédnden, die Dreidi-
mensionalitat der gefrasten Strukturen
verleihen Oberflachen einen pragnanten
Charakter. Reichert Holztechnik hat die-
sen Trend aufgegriffen und ist dazu
neue Wege in der Fertigung gegangen.

Verzug und homogener Kantenoptik zu
bieten, sind innovative Produktionstech-
nologien entstanden. Jetzt prasentiert
das Schwarzwélder Unternehmen die
neuen Strukturfronten Rille, die indivi-
duell konfiguriert werden kénnen.

Reichert Holztechnik GmbH & Co. KG
www.reichertht.de
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PRODUKTE + LOSUNGEN

Neue Marktanforderungen

Der Trend zur Miniaturisierung in vielen Bereichen der Industrie setzt sich weiter fort.
Die Anwendungen werden kompakter, Baurdume kleiner und die Notwendigkeit, eine
steckbare Verbindung herzustellen, steigt. Mit den Epic Power M12 Steckverbindern
wurde auf diese Marktanforderungen eingegangen und sie wurden konsequent um-
gesetzt. In der Automatisierungstechnik ist nicht nur die stérungsfreie Ubertragung
von Daten ein sensibles Thema, sondern auch die sichere Leistungsversorgung der
einzelnen Komponenten. Profinet setzt voll auf den standardisierten M12L Stecker.
,Die bisherigen M12 Steckverbinder wurden schon sehr nahe an der Grenze des
Machbaren entwickelt. Jetzt haben wir noch einmal alle Stellschrauben
Uberprift und das Optimum daraus gezogen. Ohne eine
Konstruktion mit Hilfe eines digitalen Zwillings ware
das kaum moglich gewesen’, erklart Martin
Guserle, Head of Business Unit Epic Connec-
tors bei U.Il. Lapp.

Energieblindel

Clark hat die GEX- und GTX-Baureihe neu auf-
gelegt. Die Drei- und Vierradelektrostapler in
48V-Technologie mit Tragfahigkeiten von 1,6
bis 2t sind jetzt auch mit Lithium-lonen-Batte-
rie (Li-lon) erhaltlich. Mit der GEX- und GTX-
Baureihe hat Clark erstmals Gegengewichts-
stapler mit Li-lon-Batterie auf den Markt ge-
bracht und das Produktportfolio im Bereich

U.l. Lapp AG
www.lappkabel.de

Maschinen starten

der Li-lon-Technologie weiter ausgebaut. Ins-
besondere Kunden mit intensiven Anwendun-
gen profitieren von den Eigenschaften der Li-
lon-Batterie, wie Langlebigkeit, Schnell- und
Zwischenladefahigkeit sowie Wartungsfrei-
heit. Die wendigen Elektrostapler mit Li-lon-
Batterie sind Uberall dort gefragt, wo es darauf
ankommt, zuverlassig und kosteneffizient Tag

Die Schmersal Gruppe stellt einen
neuen Seilzugschalter vor, der als
Signalgeber zum Starten von Ma-
schinen, zum Offnen von elektrisch
angetriebenen Turen und Toren oder
als Lichtschalter im Aufzugschacht
eingesetzt werden kann. Wesentliche
Vorteile des neuen Schalters PS216

kann in Umgebungstemperaturen
von -30°C bis +80°C eingesetzt wer-
den. Ein weiterer praktischer Vorteil
ist, dass der PS216 nach dem Kugel-
schreiber-Prinzip arbeitet: Durch die
Fortschaltungsfunktion bleibt der
Schalter nach dem ersten Betatigen
und anschlielfenden Loslassen ein-

sind die kleine Bauform und die vielfal-
tigen Anwendungsmaoglichkeiten, die
durch die hohen Schutzarten geman
EN60529 und die Eignung flr einen
grolRe Temperaturbereich ermdglicht
werden. Durch die Schutzklasse IP66 ist
der Seilzugschalter PS216 gegen Staub
und schweres Strahlwasser geschutzt
und dank IP67 auch gegen zeitweises KA. Schmersal Holding
Untertauchen in Wasser. Der Schalter b www.schmersal.com

flir Tag Hochstleistungen zu erbringen. Vor
allem bei Einsatzen im Mehrschichtbetrieb in
der Distribution oder Industrie, wo es auf eine
hohe Verfligbarkeit ankommt, sind die Elektro-
stapler mit Li-lon-Batterie ein unverzichtbarer
Baustein fUr effizienten Transport.

geschaltet. Erst beim zweiten Betati-
gen und anschlieBenden Loslassen
wird die Rastung der Schaltelemente
aufgehoben und der Schalter ausge-
schaltet. Den Seilzugschalter PS216
gibt es in zwei Ausflhrungen: mit einer
Zugkraft von 45N und 70N..

Clark Europe GmbH
www.clarkmheu.com/de

Kleinere Arbeitsbereiche fokussiert

Ob im Rohbau oder beim Bodenverlegen — bei vielen Anwen- A und O. Die Leuchten mit 2.000 und 4.000 Lumen
dungen missen Handwerker ihre Arbeitsbereiche ausleuch-  sind je nach Modell mit Magneten, Haken oder
ten. Metabo hat jetzt fir die verschiedensten Einsdtze die  einer Aussparung in Schlisselloch-Form
drei neuen Akku-Baustrahler BSA 12-18 LED 2000, BSA 18  ausgestattet — so lassen
LED 4000 und BSA 18 LED 10000 mit 2.000, 4.000 bzw.  sie sich individuell posi-
10.000 Lumen auf den Markt gebracht. ,Die neuen Leuchten  tionieren und aufhan-
erfillen die Anforderungen unterschiedlichster Anwender  gen.” Alle drei Strahler
und bieten daher fir jeden Arbeitseinsatz die perfekte Licht-  sind besonders leicht
I6sung”’, sagt Jorg Stoschus, Leiter  und kompakt, das Trio
Kompetenzcenter Akku bei Metabo.  punktet aullerdem mit
,Flexibilitat ist bei den Strahlern das  hoher Schlagfestigkeit.

Metabowerke GmbH
www.metabo.com
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Vorschau auf unsere

kommende Ausgabe 2/2022

Ein wenig tiirenverriickt

Man kdnnte meinen, ein Unternehmen mit fast 90-jahriger
Historie, das 1963 mit der Patentierung des Systems S Zarge
seinen Schwerpunkt auf die reine Tlrenproduktion verlagerte,
ruht sich auf dem Erfolg aus. Bei Neuform-Turenwerk ist das
weit gefehlt. Gewohntes wird hinterfragt und zukunftswei-
sende Losungen werden konstruiert. Das Ergebnis sind
Tlren, die eine Uberraschende Kombination aus &sthe-
tischem Design, praziser Ingenieursleistung und leidenschaft-
licher Handwerkskunst sind.

Energiesparend, flexibel & schon

Eine Sepas-Spaneabsauganlage mit einer Gesamtleistung von
40.000m3/h montierte Scheuch Ligno beim Holz-Experten
0.Lux in Roth in Mittelfranken. Die Anlage des Osterreichischen
Lufttechnik-Spezialisten spart Energie, ist durch das Einrohr-
System vollig flexibel und sorgt auch fir ein optisch sauberes
Erscheinungsbild der Produktionshalle.

Augmented Reality
im digitalen Holzlabor

Durch den Einsatz von Augmented Reality wurde eine visuali-
sierte Unterstltzung der Arbeitsablaufe im Versuchsfeld der
Abteilungen fir Holz- und Verbundwerkstoffbearbeitung am
Institut fir Werkzeugmaschinen (IfW) der Universitat Stuttgart
realisiert. Dabei ermdglicht die Software ein kontaktloses
Arbeiten der Mitarbeiter/innen, Studierenden und Unterneh-
men im SmartLab des Instituts, indem alle Beteiligten durch
Nutzung der AR-Anwendung uber aktuelle Veranderungen
sowie den Informationsfluss im digitalen Holzlabor auf dem
Laufenden gehalten werden.

Der nachhaltige Winkelbohrfraskopf

Seit Jahrzehnten steht der Name Grotefeld flr hochwertige
Aggregate unter anderem fir die holzbearbeitende Industrie
und das Handwerk. Technische Perfektion geht seit jeher
Hand in Hand mit hoher Produktverantwortung und Ressour-
censchonung. Nachhaltigkeit zeichnet auch den neuen Winkel-
bohrfraskopf aus.

Bild: Institut fur W

Bild: Grote
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Flexiblere und produktivere
Maschinen mit dem linearen
Transportsystem XTS

XTS steigert die Produktivitat

durch individuelle Bewegungen

XTS verkirzt die Time-to-Market

mit innovativen Maschinenkonzepten
XTS ermdglicht softwarebasierte
Formatwechsel ohne Stillstandszeiten
XTS minimiert den Footprint durch
kompakte Bauform

LTINS
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Fir jede Applikation die optimale Ldsung:
m individuelle Bahnverlaufe ermdglichen an das Maschinenlayout angepasste Fahrwege
skalierbare Leistungsklassen maximieren Transportmassen und -dynamiken
integrierte XTS-Simulation erleichtert die Anlagenkonzeptionierung
vormontierte Funktionsbaugruppen als Plug-and-Play-Losung fiir die schnelle Projektumsetzung
Edelstahl-Ausfiihrung XTS Hygienic fir besonders anspruchsvolle Umgebungsbedingungen
der Lebensmittel- und Pharmaindustrie
m XTS Track Management erhdht Flexibilitat durch Ein- und Ausschleusen von Movern
auf unterschiedlichen Systemebenen

b Scannen und alles
tiber das lineare
Transportsystem

£ XTS erfahren
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