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Maximale Korpusbearbeitung und minimaler Platzbedarf
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» Peter Schafer, Redaktionsleitung HOB

EDITORIAL

. Keine Feigenblatter

Nachhaltigkeit liegt in der Holzbearbeitung ganz vorne im Rennen. Das liegt in
der Natur der Sache. Holz passt wie kein anderer Rohstoff zum Klimaschutz.
An dieser Maxime orientieren sich die Bearbeitungsmaschinen und -methoden,
um die es in dieser HOB geht. Das stilisierte Blatt im Logo auf dem Titel ist

A\ 4 schlieBlich kein Feigenblatt: Es steht fiir Nachhaltigkeit.

in heftiges Rauschen im Blatterwald und ein Gewitter

in den sozialen Medien hat die Recherche des ZDF

Magazin Royale’ ausgeldst. Jan Bchmermann hat auf-

geklart, dass der mit dem Sonderpreis des Next Eco-
nomy Awards fir Nachhaltigkeit ausgezeichnete Influencer
Fynn Kliemann wahrscheinlich nur gelogen und betrogen hat.
Er habe unter anderem im grofen Stil nicht-zertifizierte Corona-
Masken aus Landern wie Bangladesch und Vietnam eingekauft
und als ‘faire und in Europa hergestellte’ Masken weiterver-
kauft. Die Naherinnen erhielten dafir weniger als das Existenz-
minimum in ihrem Land. Die Stiftung ‘Deutscher Nachhaltig-
keitspreis’ hat ihm den Preis aberkannt, ,weil er unlautere Me-
thoden angewendet und uns mit Greenwashing hintergangen
hat", heilt es in der Mitteilung der Stiftung.

In der HOB geht es am Rande auch um soziale Nachhaltigkeit,
aber wir recherchieren eher in Richtung Nachhaltigkeit beim Kii-
maschutz. Preise und Awards verleihen wir keine, aber wir finden
mit unserem Thema Holzbearbeitung immer wieder gute Bei-
spiele flr Nachhaltigkeit, die keine Feigenbléatter sind. Holz ist der
ideale Klimaschutzer: Es klingt fast banal, zu betonen, dass es
nachwachst, der Atmosphare CO2 entzieht und den enthaltenen
Kohlenstoff speichert. AuRerdem ist Holz wiederverwertbar und
ersetzt CO2- sowie energieintensive Materialien und Produkte.

Was das konkret bedeutet, zeigt unser Special ‘Holzbearbeitung
fiir den Hausbau’ (ab Seite 13). Die Kernbotschaft der Nachhal-
tigkeit wird hier deutlich. Schliellich produzieren die Unterneh-
men der Holzindustrie mit ihren Produkten und mit tatiger Unter-
stltzung vieler Holzbearbeitungsmaschinen und -anlagen prak-
tisch einen zweiten Wald. Denn sie lagern Kohlenstoff aus dem
Wald stabil und langfristig in Hausern, Mobeln und vielen weite-
ren Produkten ein. Das unterbindet CO2-Emissionen. Schon ist es
doch, in solch einem Wald als Haus zu leben oder ihn als Mdbel-
stlicke in der Wohnung zu haben.

Mit diesem Bewusstsein im Hinterkopf sind wir als HOB gerne
Botschafter in Sachen Nachhaltigkeit in der Holzbearbeitung.
Nachhaltigkeit nimmt den besten Platz in der Holzbearbeitung
ein. Im Marketing-Jargon ausgedrtickt, heil3t das: ,Bei uns sitzt
sie ganz vorne in der ersten Reihe."

Nachhaltig ist es auch, wenn die CNC-Bearbeitung wie in unserer
Titelstory neu bewertet wird. Zum einen bringt die Flle techni-
scher Maglichkeiten mit zeitsparenden und ergonomischen Vor-
teilen starke Mehrwerte fir die Kunden. Zum anderen richtet sich
der Blick dabei auf Nachhaltigkeit und Ressourcenschonung:

Nicht zuletzt deshalb, weil das vertikale CNC-Bearbeitungs-
zentrum nur 11m? Aufstellflache braucht (Seite 10).

Zurick zum Hausbau: Die traditionell skandinavische Holz-
bauweise trifft auf neueste technische Losungen, die das vor-
gestellte Projekt (Seite 26) zum Inbegriff nachhaltiger Pla-
nung und griinen Bauens machen. Dafir gab es in Schweden
viele redlich verdiente Awards.

Herzlichst lhr

Peter Schafer

pschaefer@tedo-verlag.de
- Anzeige -
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100 Jahre, um den
Schliff zu perfektionieren
— WEBER Grinding

Mit WEBER wird Oberflachenbearbeitung zur Oberflachenperfektion.
Seit 100 Jahren arbeiten wir an Ihrem perfekten Schleifergebnis.

W

WEBER
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TITELSTORY
1 0 Maximale Korpusbearbeitung
und minimaler Platzbedarf

Das neue vertikale CNC-Bearbeitungszentrum Drillteq

V-310 von Homag soll MaRstabe setzen. Frasen, Bohren
und Nuten auf gerade einmal 11m?2 Aufstellflache - das

spricht fiir einen Rekord fiir Holzbearbeitungsmaschinen.

Bild: Homag Group AG

Schleifmaschinen | SPECIAL HOLZBEARBEITUNG FUR DEN HAUSBAU
fﬁr den HaUSbau 14 CNC-Bearbeitungszentrum fiir Schalungsbau
L ST "

T | R : Bei Balkon- und Treppenschalungen kommt es auch auf Oberflachenquali-

taten an. Je nach ihrer Form sind diese aufgrund verschiedener Winkel
komplex. Deshalb macht es einen beachtlichen Unterschied, ob die Scha-

lung aus einer oder mehreren Platten hergestellt wird.
18 Schleifmaschinen fiir den Hausbau
19 Von der Buchenholzfaser zum Dammstoff

20 Holzhybrid statt Stahlbeton
Hybride Holzsysteme konnten Stahlbeton in Zukunft Konkurrenz machen,

Bild: Hans Weber Maschinenfabrik GmbH

denn sie sind nicht nur nachhaltig, sondern holen auch in Sachen Stabilitat
deutlich auf. Wie Untersuchungen zeigen, konnen Holz-Hybrid-Materialien

Die bislang gréRte Holz-Schleifmaschine auf dem zu einem nachhaltigen Baumaterial der Zukunft werden.

Markt setzt neue Malistabe. Seite 18 22 Nachhaltige Vielfalt im Holzfassadenbau

Fir Holzfassaden kommen langst nicht mehr nur Holzer aus fernen Lan-
dern infrage — auch heimische Holzer mit kiirzeren Transportwegen bieten
sich fur den Fassadenbau an.

24 Bauen mit Holz
Seite 20 - . .
Durchgéangige Losungen aus einer Hand

26 Holzbauwerke
Wie Kultur Uber 20 Stockwerke auf Holz, Glas und Alu gebaut wird

Bild: ©Marin/stock.adobe.com

MENSCHEN + MARKTE

27 Intelligente Datenanalyse
,Intelligente Datenanalyse unterstitzt unsere Kunden dabei, an neuralgi-
schen Stellen in der Anlage Optimierungspotentiale zu erkennen und somit
die Anlagenverfligharkeit nachhaltig sicherzustellen und zu erhohen’, sagt
Markus Hullmann, Geschéftsfiihrer von G. Kraft Maschinenbau.
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Holzkunst Holocher

Der Roboter {ibernimmt zeitfressende Aufgaben

Bild#TQ-Systems GmbH

Seite 38

- Anzeige -

THE POWER OF FASTENING BEIA@

Speziell fiir den Einsatz in
Multifunktionsbriicken und Roboter
des Fertighausbaus konstruiert

Kompakte Bauweise

Schnellste Nachladezeiten
Schussfrequenz bis zu 8 Klammern/Sek.
Hohe Standzeit

Elektronische Heft- und Magazinkontrolle

www.bea-group.com
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70°-Fraser fur die Kiichenproduktion N

Nobilia ist mit 830.000 Kiichen pro Jahr der grof3te europdische Kiichenhersteller.

Die vier Werke zahlen zu den modernsten und leistungsfahigsten Produktions-
standorten fiir Kichenmaobel in ganz Europa. Ein wichtiger Produktionsgang bei
der Korpusfertigung ist das saubere Fiigen von 16 und 19 mm dicken Spanplatten.
Wegen der enormen Produktionsmengen miissen die verwendeten Werkzeuge
echte Dauerlaufer sein, aber auch einwandfreie Qualitat liefern. Denn Ausbriiche
an der Kante toleriert der anspruchsvolle Kunde nicht. Teil des Erfolgs bei Qualitat
und Wirtschaftlichkeit sind die 70°-Fraser des p-Systems von Leuco, die in den bei-
den Werken in Verl eingesetzt werden.

Leuco Ledermann GmbH & Co. KG
www.leuco.com
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70° Achswinkel auf dem p-System Werkzeug.
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NEWS + LEUTE

Branchenticker

In den ersten drei Monaten 2022 erhohte sich
der Auftragseingang der Homag Group um 30
Prozent auf 574Mio. Euro (Vorjahr: 440Mio.
Euro) und erreichte damit einen neuen Quar-
talsrekord. Der Umsatz verbesserte sich um 21
Prozent auf 367Mio. Euro (Vorjahr: 303Mio.
Euro) und der Auftragsbestand stieg zum 31.
Mérz 2022 auf das neue Rekordniveau von
1.213Mio. Euro (31.03.2021: 718Mio. Euro). Ihr
EBIT vor Sondereffekten konnte die Homag
Group mit 26,8Mio. Euro in etwa verdoppeln
(Vorjahr: 13,5Mio. Euro).
www.homag.com

Die Stihl-Gruppe erzielte im Geschéftsjahr
2021 einen Rekordumsatz in Hohe von 5,06
Milliarden Euro. Gegenliber dem Vorjahr ent-
spricht das einem Plus von 10,4 Prozent. Ohne
Wechselkurseffekte hatte das Umsatzwachs-
tum 12,3 Prozent betragen. 90 Prozent des
Umsatzes erzielte die Unternehmensgruppe,
die ihren Stammsitz in Waiblingen (Deutsch-
land) hat, im Ausland.

www.stihl.de/de

Nicht zuletzt als Folge von Rebound-Effekten im
Nicht-Wohnbau und steigenden Verkaufspreisen
wuchs der Markt flir Bodenbeldge und Parkett
im vergangenen Jahr aulerordentlich rasch.
Laut aktuellem Branchenradar erhéhten sich die
Herstellererldse in Osterreich fir Bodenbeldge
und Parkett um 7,4 Prozent gegeniiber dem Vor-
jahr auf insgesamt 337,8 Millionen Euro.
www.branchenradar.com
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Die Industrial News Arena bringt als App alle
relevanten News und Neuheiten aus der
Holzbearbeitung direkt aufs Smartphone und
Tablet. Features wie die Vorlesefunktion,
Push-Nachrichten, Bookmark-Listen und eine

intuitive Navigation machen
[=] 37 [m]

das Lesen zu einem neuen
=
I 1

Erlebnis. Am besten gleich
kostenfrei installieren.
tedo.link/fqyEVN E
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Zukunft bauen mit Holz

Messestand auf der Dach+Holz
2022 sein gesamtes Leistungs-
spektrum. Neben flexibel einsetz-
baren Maschinentechnologien er-
wartet die Besucher eine Vielfalt
an Leistungen aus den Bereichen
Beratung, Schulung und Service.
Dabei dreht sich alles um die ak-
tuellen Herausforderungen, die
dem Holzbau derzeit begegnen.
Auf der Dach+Holz gibt es die
Moglichkeit zum direkten Austausch mit den Weinmann-Experten. Volle Auftragsbicher
sind derzeit bei den Holzbauern an der Tagesordnung. Gleichzeitig verandert sich das
Marktumfeld und es gibt neue Anforderungen an Bauweisen und eingesetzte Materialien.
Zusaétzlich begleiten die Holzbaubranche Themen wie fehlende Fachkrafte, Nachfolgerege-
lung oder auch die Frage, wie das Unternehmen flr die Zukunft aufgestellt sein soll. Als
Partner des Holzbaus begleitet Weinmann seine Kunden auf ihnrem Weg in eine erfolgreiche
Zukunft. Von Beginn an betrachtet Weinmann gemeinsam mit den Kunden die Ausgangs-
situation, analysiert die Anforderungen und entwickelt daraus Losungen — individuell ab-
gestimmt auf das Unternehmen. Auch fir die notwendige Qualifizierung der Mitarbeiter
gibt es vielseitige Angebote und eine breite Auswahl an Upgrades.

l' ! ] Weinmann prasentiert auf seinem

-
» Weinmann — Ganzheitliche Losungen flr den Holzbau.

Weinmann Holzbausystemtechnik GmbH
www.homag.com/weinmann

Kiichenschwerpunkt
sorgt fur Umsatzsteigerung 2021

Trotz Corona-Pandemie und deren Folgen, wie Material- und Personalengpésse, konnte die
deutsche Mobelindustrie im vergangenen Jahr bundesweit ihre Umséatze um 2,4% auf
19,62Mrd.€ steigern (Betriebe mit 20 und mehr Beschaftigten). Diese posi-
tive Entwicklung wird mafgeblich von der Schwerpunktregion Nordrhein-
Westfalen und hier besonders von den Unternehmen in Ostwestfalen-Lippe
getragen: Die Umsatze NRW-
bezogen wuchsen um 4,8%
auf 7,88Mrd.€, die auf OWL R
konsolidierten sogar um 5,5% 2021

arbeitende Gewerbe in Nordrhein-Westfalen

Umsatz in

etriebe
- TSD. Euro

Beschiftigte

auf 594Mrd.€. In Ostwestfa- |Bundesweit 996 97.124 19.615.290
X Verinderungsrate zum Verjahr in % 0,1 2,1 24
len-Lippe besonders stark ver-
N i . = i Nordrhein-Westfalen 295 31.659 7.880.387
treten ist die Klichenmadbelin-  [anteilin % xu 8RD gesamt 296 126 40,2
. L . . Verdnderungsrate zum Vorjahr in % -1,0 1,5 48
dustrie: Die im Berichtsjahr 25
L . ' Lippe 154 20.979 5.942.663
ansassigen Unternehmen mit  |anteil in % 2u BRD gesamt 155 216 30,3
\ferandwmm 2um Vorjal hrin % -3.8 11 5.5

knapp 10.000 Mitarbeitern
setzten im vergangenen Jahr
3,9Mrd.£€ (+6,4%) um und erwirtschafteten damit mehr als ein Drittel des gesamten deutschen
Umsatzes des Branchenzweigs Kiche.

Verbande der Holz- und Mobelindustrie Nordrhein-Westfalen e.V m
www.vhk-herford.de



Innovative Fertigungstechnik

NEWS + LEUTE

Mit ihrer Préasenz auf der Holz-Handwerk 2022 nimmt die IMA
Schelling Group zum ersten Mal seit Beginn der Pandemie
wieder an einer Prasenzmesse teil. Auf der Messe fir Ma-
schinentechnologie und Fertigungsbedarf in Nirnberg pra-
sentiert der Anlagenbauer vom 12.-15. Juli 2022 unter dem
Motto ‘Qualitat ist unsere Leidenschaft’ seine passgenauen,
langlebigen Maschinenlosungen fir ambitionierte Hand-
werksbetriebe, die den Einstieg in die industrielle Fertigung
wagen wollen. Es gibt viele Argumente, die fir die individua-
lisierten Anlagenlosungen und Dienstleistungen von IMA
Schelling sprechen. Davon konnen sich die Besucher des
Messestands 218 in Halle 9 auf der Holz-Handwerk selbst
Uberzeugen. Hier erwarten sie viele spannende Themen rund

um die Maschinentechnik
des Technologiefihrers. Sie
werden in diesem Jahr in
virtuellen Showrooms und

interaktiven Videos prasen-
tiert. ,Unser diesjahriges
Messekonzept verbindet die Moglichkeiten, die uns die Digi-
talisierung bietet, mit dem fir uns sehr wichtigen personli-
chen Austausch mit unseren Kunden®, erklart Simon Water-
bar, Director of Sales der IMA Schelling Group.

Ima Schelling Deutschland GmbH m
www.imaschelling.com

Gute Auftragslage fiir Schleifmaschinen

,Es ist gelungen, trotz der schwierigen Wirtschaftslage und der
Pandemie, das Knowhow und die Marktposition auszubauen. Wir
konnten den Umsatz 2021 deutlich steigern und sind auch im
Jahr 2022 auf Wachstumskurs®, betont Jens Bleher, CEO von Stu-

» (von links)

Jens Bleher, CEO -
Stephan Stoll, COO -
Daniel Huber, CTO -
Sandro Bottazzo, CSO

der anlasslich der Vor-
stellung des Jahreser-
gebnisses 2021. Nach
dem Auftragsriickgang
im Jahre 2020 verzeichnete Studer im letzten Jahr einen signifi-
kanten Auftragszuwachs. Das Jahr 2021 war somit im Auftrags-
eingang eines der erfolgreichsten der Unternehmensgeschichte.
War der Jahresstart noch eher verhalten, steigerten sich die Auf-
trage gegen Jahresende Uberall signifikant. ,Der Dezember war
der starkste Einzelmonat in der Studer-Firmengeschichte. Und

das nach einem bereits tiberdurchschnittlich starken November,
dem viertbesten Monat in der Geschichte. Samtliche Verkaufsre-
gionen Ubertrafen die ambitionierte Planung. Zudem hat es Stu-
der auch geschafft, seine Position im Markt weiter auszubauen
und Marktanteile zu gewinnen", erlautert Sandro Bottazzo, CSO
von Studer. Das breite Studer-Produktportfolio spielte dabei eine
grofRe Rolle. Sowohl die AulRen-, wie auch die Innenrundschleif-
maschinen zeigten eine sehr positive Entwicklung. Einzig der Be-
reich der Produktionsrundschleifmaschinen lag unter den Erwar-
tungen. Die S33 war die am meisten verkaufte Studer-Rund-
schleifmaschine. Bei der S31 Ubertraf Studer die erfolgreichsten
Jahre sogar klar und erzielte einen neuen Rekord. Die Verkaufe im
Innenschleifen erreichten Vorkrisen-Niveau. ,Die Zahl der Lernen-
den blieb mit einem Anteil von 11% der Belegschaft unverandert
hoch. In diesem Jahr wird sogar in eine weitere CNC-Maschine
neuester Generation fur die Lehrlingsausbildung investiert und
damit die Einbindung der Lernenden
in die operative Fertigung deutlich

Fritz Studer AG m
verbessert", betont Jens Bleher.

www.studer.com

Kernkompetenz Holzoptimierung

Im neuen Geschéftsbereich ‘Construc-
tion Elements Solutions’ bilindelt
Homag die Kompetenzen der Tochter-
unternehmen System TM, Kallesoe und
Weinmann und bietet ein einzigartiges
und hochst kompetentes Knowhow in
den Bereichen der Holzoptimierung, der
Leimholzproduktion und dem Holzrah-
menbau. Mit den Maschinen von Sys-
tem TM beginnt das Angebotsspektrum
direkt im Anschluss an das Sagewerk

beim trockenen Brett. System TM liefert
die Anlagentechnik fur die Leimholzpro-
duktion auf Basis von Hochleistungs-
kappsdgen und auch Keilzinkanlagen.
Die Kernkompetenz liegt dabei in der
Holzoptimierung.

Weinmann Holzbausystem-
technik GmbH .

www.homag.com/weinmann

www.hob-magazin.com 9



» Die Drillteq V-310 gilt als Raumwun-
der. Das neue vertikale CNC-Bearbei-
tungszentrum von Homag steht flr
maximale Korpusbearbeitung und
minimalen Platzbedarf.

TITELSTORY

Maximale Korpusbearbeitung und minimaler Platzbedarf

Neues RAUMWUNDER
der CNC-Bearbeitung

Mit dem neuen vertikalen CNC-Bearbeitungszentrum
Drillteq V-310 will Homag Malstdbe setzen. Umfangrei-
che Losungen zum Frasen, Bohren und Nuten, gepaart
mit etlichen Alleinstellungsmerkmalen auf gerade ein-
mal 11m? Aufstellflache - das spricht fiir einen Rekord
fiir Holzbearbeitungsmaschinen. Schliellich sind ge-
rade im Handwerk und in der mittelstandischen Mébel-
produktion Platz und Ressourcen oft begrenzt. Die Ma-
schinenentwickler von Homag haben sich dazu einiges
einfallen lassen. Was bietet das Raumwunder in Sachen
hochwertiger und individueller CNC-Bearbeitung?

ompaktheit geflllt mit umfangreichen Losungen
sind der Schltssel zum Kunden und der Zugang
” in die Werkstatten”, davon sind die Homag-Inge-

nieure Uberzeugt. Das Bearbeitungszentrum Dirill-
teq V-310 verkorpert genau dieses: Bis zu 45 Bohrspindeln, 2
schwenkbare Nutsagen, ein Dibelaggregat und eine C-Achse mit
Aggregateschnittstelle sorgen flr eine Fiille von umfangreichen
Anwendungsmaglichkeiten. Vergleichbar zu anderen Maschinen
der Drillteg-Baureihe von Homag, werden die Werkstlcke mit zwei
Spannzangen ohne Vakuum optimal gehalten, wahrend sie im
Rahmen der Produktion in die Maschine eingezogen werden. Uber
eine Fulschaltleiste werden die Werkstlicke mit der FuBspitze va-
kuumlos und ergonomisch gespannt. Auch die Sicherheitstechnik,
die Uber Sensoren ausgefihrt wird, ermdglicht ein ergonomisches
Handling. Durch das neue Gesamtkonzept der
Maschine werden Ressourcen, Zeit und somit
auch Energie gespart. Aber
auch auf die Kosteneffi-
zienz haben die Entwick-
ler geachtet.

10 HOB 4]2022

Ergonomische Abstimmung der Bedienung

Die groBe Panoramascheibe bietet einen optimalen Einblick in
den Innenraum der Maschine. Das schwenkbare Bedienfeld in
Richtung des Werkzeugwechslers, in Kombination mit dem ho-
henverstellbaren Monitor, ermoglichen ein ergonomisches und
effizientes Arbeiten zum Werkstickhandling oder Werkzeug-
wechseln. So sind wechselnde Bediener an dieser Maschine je-
derzeit willkommen, da je nach Korpergrolie die Anpassungen
einfach vorgenommen werden kdnnen. Der Bewegungsradius
fur den Bediener ist somit Uberschaubar klein und die Aufgaben
sind mit wenigen Handgriffen zu I6sen. Kurze Wege und
schnelle Zuganglichkeit zu allen Funktionen zeichnen die Drill-
teq V-310 aus und sind die Basis flr einen optimal durchdach-
ten Produktionsablauf.

GroBe Varianz bei der Teilevielfalt und
Groen — auch Tiirenbearbeitung ist moglich

Die Wiinsche der Kunden und des Marktes sind groft und indivi-
duell. Um diesen Wiinschen Rechnung zu tragen, sind auch die
GroRen der Werkstlcke, die auf der Drillteq V-310 bearbeitet wer-
den konnen, groft und individuell. Es kdnnen Dicken von 8mm bis
80mm bearbeitet werden. So kann von der dinnen Rickwand bis
zur starkeren Platte alles bearbeitet werden. Werkstlcklangen von
200 bis 3.000mm sind ohne Umspannen maglich und Werkstuck-
breiten von 50 bis 1.250mm konnen bearbeitet werden. Neu ist




» Split-Head Bohrgetriebe, um spie-
gelbildliche Werksticke simul-
tan bearbeiten zu kdnnen.

die Tirenbearbeitung, die

vollumfanglich ausgefihrt

werden kann. Félze, Bohrun-
gen flr Bander, Schlosskas-
tenbearbeitung oder Licht-
ausschnitte sind maoglich.

Diibeltechnik fiir eine
feste Verbindung

Klassische Holzdlbel werden im Mobel-
bau nach wie vor gerne eingesetzt. Bei der
Drillteq V-310 befindet sich die Technik fiir
diese Losung platzsparend auf der Riick-
seite der Maschine. Es ist maglich, klassi-
sche Weillleimdubel oder vorbeleimte Diibel
fur die Verarbeitung mittels Wasser oder auch Leim zu verwen-
den. Eine Fillmengentberwachung informiert den Maschinen-
bediener automatisch, ob neue Dubel nachgelegt werden mus-
sen, um die Produktion konstant fortlaufen lassen zu kdnnen.
Das in der Maschine verfligbare Diibelaggregat ermdglicht das
Eintreiben der Diibel inklusive variabler Eintreibtiefen in die de-
finierte Position.

Umfangreiche Auswahl an Spindeln
und Bohrgetrieben

Fur vielfaltige Bearbeitungsmaglichkeiten stehen den Kunden
verschiedene Ausstattungsvarianten zur Wahl. Vier unterschied-
liche Bohrgetriebe stehen bereit, um die Maschine mit bis zu 45
Bohrspindel und zwei Nutséagen auszustatten. Darunter befindet
sich ein Split-Head-Bohrgetriebe, um simultan spiegelbildliche
Werkstucke bearbeiten zu konnen. Die in dieser Baureihe neu ver-
flighare C-Achse bietet die Mdglichkeit, Aggregate aufzunehmen.
Die Aggregate lassen sich einfach mit dem 8-fach-Werkzeug-
wechsler kombinieren und auf die Anwendungssituation abstim-
men. So werden umfangreiche Aufgaben zum S&gen, Frasen,
Bohren fir den klassischen Mobelbau, aber auch fir eine um-
fangreiche Auswahl an Mdbelverbindern einfach umgesetzt.

8-fach-Werkzeugwechsler —
groBe Variabilitat auf Knopfdruck

Ein grofles Plus in Sachen Flexibilitdt und Anpassungsfahig-
keit fur die Produktion ist der Werkzeugwechsler. Er bietet 8
Platze. 4 Aggregate und 4 Standard-Werkzeuge konnen auf-
genommen werden. Die Zugangstur gibt im Rahmen des li-
nearen Ausfahrens auf ihrer Innenseite den Werkzeugwechs-
ler frei. Dies bietet ergédnzend auch einen quasi ‘barrierefreien’
Zugang zum Innenraum, zum Wechsel von Werkzeugen an
den Bohrgetrieben oder auch zum klassischen Reinigen. Ein
besonderer Mehrwert, der die Effizienz steigert und Prozess-
sicherheit gewahrleistet, ist das Werkzeugwechsel-Konzept.

TITELSTORY

Systemseitig konnen aus der Werkzeugverwaltung ‘ToolMa-
nager’ per Wisch mit dem Finger die Werkzeuge einfach in die
Bestlickung Ubertragen werden. Das IntelliGuide-System zeigt
dann an dem physischen Werkzeugwechsler an, welche Ak-
tion durchzufihren ist.

LED-Assistenzsystem erleichtert
die Bedienung

Zur Unterstitzung des Maschinenbedieners ist die Maschine
mit einem LED-Assistenzsystem ausgestattet. Fehlerhaftes Be-
schicken gehort zukilnftig der Vergangenheit an. Das Intel-
liGuide-System ist mit der Steuerung verknipft und zeigt durch
Aufleuchten der LED-Leisten in X- und Y-Richtung die Werk-
stlickgroRen an und auch die richtige Positionierung zum Ein-
legen in die Maschine. Dies spart Zeit, reduziert Fehlbedienun-
gen auf ein Minimum und ist wiederum ein ergonomischer Vor-
teil, da die Werkstucke nur einmalig angehoben und eingelegt
werden mussen. Die Abldufe werden deutlich beschleunigt, die
Prozesssicherheit erhoht — und grundsatzlich wird die Produk-
tivitat gesteigert.

Plausibilitatspriifung und automatisches
Vermessen der Werkstiicke

Als Erganzung zum IntelliGuide-System bietet die Maschine
auch eine Plausibilitdtskontrolle an. Dies dient zum zusatzli-
chen Absichern der Prozesse. Mittels Sensor-Technik wird die
Korrektheit des eingelegten Werkstiickes Uberprift. Beschadi-
gungen oder falsche Bearbeitung werden somit vermieden, was
wiederum Geld spart sowie die Zeit, die fiir potentielle Nachar-
beit nicht benotigt wird. Erganzend zur Plausibilitatskontrolle
wird das Werkstlick vermessen. Programmierte malRabhéngige
Bearbeitungen werden um die ermittelten Toleranzwerte auto-
matisch korrigiert. Dies spart wiederum Zeit und ist ein Zuge-
winn an Prozessqualitat.

» Der Werkzeugwechsler an der Innenseite der Zugangstir bietet 8 Platze.
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» Das optische LED-Assistenzsystem intelliGuide gibt beim
Werkzeugwechsel die Platzbelegung vor.

Nachhaltige Produktion ohne Vakuum

Neben den technischen und funktionalen Anwendungen fiir den
Kunden bietet diese Maschine auch umfangreiche Moglichkeiten
zum Schonen der Ressourcen. Sie steht fiir eine hohe Nachhal-
tigkeit. Auch die Zeiten zum Werkzeugwechsel wurden verkurzt.
Die Absaugung an der ganzen Maschine, aber auch die Absau-
gung direkt an den Frasspindeln wurden verbessert. Die verkurz-
ten Wege und der kleine Bewegungsradius fur den Bediener spa-
ren Zeit, und somit auch Energie und Geld. Das Spannen der
Werkstucke ist nach wie vor ohne Vakuum zu realisieren, was
nicht nur einen guten Sitz im Rahmen der Bearbeitung gewahr-
leistet, sondern auch Ressourcen spart.

Vereinfachte Absaugtechnik

Zum einfachen und schnellen Anschlie3en vor Ort und die An-
bindung an die kundenseitige Absaugung steht zukinftig nur
noch ein zentraler Stutzen zur Verfligung. Dieser ermoglicht
auch eine Aufstellung bei geringer Deckenhohe. Das Schiebe-
system fir die einzelnen Kanale ist hier bereits integriert.
Wahlweise, oder nach Bedarf, werden die einzelnen Stutzen
effizient gedffnet oder geschlossen. Es wird nicht nur die ge-
samte Maschine, sondern auch direkt am Aggregat abge-
saugt. Somit werden alle zerspanenden Tatigkeiten direkt dort,
wo sie entstehen, von Spanen und Staub befreit.

Neues Sicherheitskonzept
mit SafeScan-Technik

Die Sicherheit der bedienenden Personen, im Einklang mit der Ma-
schine im Rahmen der Produktion, steht klar im Vordergrund. Ein-
fach in der Anwendung und quasi unsichtbar, nicht zu bemerken,
sollte es sein, damit es sich gut in den Ablauf und in die Produk-
tion einfligt. Hier setzt Homag auf ihr System, ohne Trittmatten.
Zukunftig sind am Einlauf und am Auslauf der Maschine Scanner
angebracht, die einen Bereich von <900mm um eben diesen Uber-
wachen. Messen die Laser Bewegungen oder Eintritte in diesen
Bereich, stoppt die Maschine. Das Programsmm wird nicht abge-
brochen, sondern lediglich pausiert. Verlasst die Person wieder
diesen Bereich, setzt die Drillteq V-310 die Bearbeitung fort.
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» Das optische LED-Assistenzsystem IntelliGuide zeigt die
Werkstiickgrofen an und auch die richtige Positionierung zum
Einlegen in die Maschine.

Automatische Riickfiihrung
zum Steigern der Effizienz

Als optimale Erganzung der Maschine bietet sich eine automati-
sche Rickfihrung an. In diesem Zuge wachst die Aufstellflache
aus Maschine und Rickfihrung auf immer noch schlanke 21m?
an. Sowohl zeitlich, als auch ergonomisch, wird der Bediener ent-
lastet und die Produktion ist deutlich effizienter. Bis zu drei Werk-
stiicke sind im Umlauf und werden automatisch wieder zurtick an
den Einlauf der Maschine transportiert. Dies fUhrt zu einer Zeiter-
sparnis von bis zu 15%. Das manuelle Teilhandling wird so auf ein
Minimum reduziert und die Nebenzeiten, wahrend die Anlage au-
tonom produziert, kdnnen fir den Bediener flr andere Dinge ge-
nutzt werden. Die Riickflihrung kann einfach via Plug&Play nach-
traglich nachgerustet werden, da schon mechanische und elektro-
nische Schnittstellen zur Verfligung stehen. Die Rickfihrung wird
in die Bedienoberflache der Maschinensteuerung integriert, und
es bedarf keiner zusatzlichen Steuerung. Das 24 Zoll grofe Full-
HD-Multitouch-Display fihrt den Bediener einfach und sicher
durch die Programme. Als Steuerung ist das Homag einheitliche
Bedienkonzept PowerTouch vorhanden und als Programme wer-
den beispielsweise WoodWOP oder WoodMotion angeboten.

‘The Raumwunder’

Homag hat mit der Drillteq V-310 die CNC-Bearbeitung speziell
im Einstieg neu definiert. Die Fille an technischen Mdglich-
keiten, mit zeitsparenden und ergonomischen Vorteilen fir
die Kunden, bieten starke Mehrwerte. Dartber hinaus ist alles
gepaart mit dem klaren Blick auf Nachhaltigkeit und dem
Schonen von wertvollen Ressourcen. Und alles kombiniert mit
einer Aufstellflache von knapp 11m?. Entsprechend bezeichnet
die Homag die Drillteg-V-310 als ‘The Raumwunder’. ,So viel
CNC-Bearbeitung auf so wenig Raum gab es noch nie. Die
Drillteq V-310 ist wirklich ein wahres Raumwunder," beschrei-
ben die Entwickler bei Homag ihren groen Coup. |

@

UIf Horstmann,

Product Marketing,

Homag Kantentechnik GmbH
www.homag.com
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Mit dem CNC-Bearbeitungszentrum
werden Platten in GroRen bis zu
6.000x2.000mm komfortabel und
automatisiert gefertigt.

CNC-Bearbeitungszentrum fiir Schalungsbau

Verkehrt herum denken

Die Schalung ist eine Form, in die Frischbeton zur Her-
stellung von Betonbauteilen eingebracht wird und die
nach dem Erhérten entfernt wird. Jede Form ist dabei
eine Herausforderung, denn Planer und Architekten
brauchen gestalterische Freiheiten zur Schaffung at-
traktiver Lebensraume. Bei Balkon- und Treppenscha-
lungen kommt es auch auf Oberflachenqualitédten an.
Je nach ihrer Form sind diese aufgrund verschiedener
Winkel komplex. Deshalb macht es einen beachtlichen
Unterschied, ob die Schalung aus einer oder mehreren
Platten hergestellt wird.

or den Toren Miinchens ist die Firma Innbau-Beton
zuhause, die sich diesen Herausforderungen ange-
nommen hat und Bauunternehmern seit funf Jahr-
zehnten mit hochwertigen Betonfertigteilen zur
Seite steht. 90 Mitarbeiter kreieren fir jedes Bauvorhaben
ideale Losungen, die durch ihre hervorragenden Beton- und
Oberflachenqualitdten bestechen. Balkone, Treppen, Sonder-
bauteile, Elementdecken, Doppelwande und Massivwéande:
Mit enormer Expertise und modernen Produktionsanlagen
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hat sich das Unternehmen im stidostdeutschen Raum als ein
fihrender Anbieter von Betonfertigteilen fiir den Wohnungs-
und Gewerbebau etabliert.

GroRe Platte als Negativschale

Fiur den Laien mag es auf den ersten Blick seltsam anmuten,
dass man bei Betonelementen mit Oberflachenqualitaten
punkten will. ,Fakt jedoch ist, dass es bei Balkon- und Trep-
penschalungen, die in ihrer Form aufgrund verschiedener
Winkel komplex sind, ein beachtlicher Unterschied ist, ob die
Schalung aus einer oder mehreren Platten hergestellt wird.
Denn StolRe zeichnen sich deutlich im Beton ab. Das Ergebnis
wird also nur dann perfekt, wenn nur eine grole Platte als Ne-
gativschale flr den Beton verwendet wird“, betont Alexander
Kraushaar, Produktionsleiter Sonderteile bei Innbau-Beton.

Mit diesem Wissen im Hinterkopf folgten Investitionsschritte,
die Geschaftsflihrer Albin Schuster als visionare Neuausrich-
tung bezeichnet, die einerseits zum Bau einer neuen Produk-
tionshalle flr die Schreinerei fihrte und andererseits in der
Anschaffung eines CNC-Bearbeitungszentrums der Baureihe
Quantum des Maschinenherstellers Reichenbacher 