22 Plattenaufteilsdgen (horizontal)

LN(60) LNA(130) LNB (180) LNC (220) LND (260) LNE (320) POA POB POC PVL (65) PVQ (65)
|Z-
Preisklasse T€
Bauweise - Untertischsdge U U U U U U U U
Bauweise - Portalsage P P P P P
Drehtisch (automatisch) Option Option Option Option Option Option Option Option Option nein nein
Schnittlange (BN 1350 - 7500 1350 - 7500 1350 - 7500 1350 - 21000 1350 - 21000 1350 - 21000 1300 - 30000 1300 - 30000 1300 - 30000 1300 - 30000 1300 - 30000
Schnittbreite BN 1350 - 7500 1350 - 7500 1350 - 7500 1350 - 21000 1350 - 21000 1350 - 21000 1300 - 30000 1300 - 30000 1300 - 30000 1300 - 30000 1300 - 30000
Schnitthdhe von - bis (mm) 60 130 185 220 260 320 120 160 230 65 65
Ségeblattiiberstand
(iber Werkstickaufiage) (mm) 85 151 210 245 285 347 140 180 250 85 85
Fertigschnitteinrichtung Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Option Option Option Option
Schnittgenauigkeit (£ mm) 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 02 02 02 02 02
s
X | Positioniergenauigkeit
E’ des Zangenvorschubs ) 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 X X X X X
=
2
= | Werkzeugschnellwechseleinrichtung Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
Vorritzsdgeaggregat Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Option Option Option Option
- manuell verstellbar nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
- motorisch verstellbar Standard Standard Standard Standard Standard Standard ! i i ) i
Winkelschnitte Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard 2 2
LT :;ltomank nein nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option
Postfor Option Option Option Option Option Option nein nein nein Option Option
Ausschn Option nein nein nein nein nein Option Option nein nein nein
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
Positioniersteuerung 4 v/ v/ v/ v v v/ 4 4 4 4
Programmsteuerung v v v v v v/ v/ v/ 4 4 4
- Bezeichnung der Software 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 8
- hauseigene oder externe Softw. hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene
PC-Steuerung 4 4 4 4 v v v v v v v
- Bez. des Systems (Windows 10, ...) [RERUTRIVEIDY Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux Win 10/Linux
- Anz. unterstiitzte Sprachen 4 4 Kl il 4 4 4 4 4 4 4
3222:;::"9550"‘"”9 (DL Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
Schnittbildanzeige beim Sagen v v v/ / v/
Optimierung mit Materialstammverwaltung v v v v v v/ v/ v/ v/ v/ v/
Schnitthildsimulation v/ v/ v v v 7 v/ v/ v/ v/ v/
Platten-/Restplatten-Lagerverwaltung v/ v/ v v v v/ v/ v/ v/ v/ v/
Software fiir Etikettendrucker v/ v/ v/ v v v v / / v/ /
= | Demo- bzw. Testversion erhiltlich 4 4 v v v v/ v/ 4 v/ 4 4
E’ Modularer Software-Aufbau v/ v/ v/ v/ v/ v/ v v v / v/
g Daten-Exp. an Fremdprogr. mdgl. v/ 4 v/ v v v v/ 4 4 v/ 4
.‘g Optimierung mehrplatzfahig v v v v v v v/ 4 v/ 4 4
& | Hotline/Helpdesk speziell fiir
Software vorhanden v / / / / / / / / / /
Update bzw. Servicevertrége fiir
Optmierungssoftware v v v v v 4 / / / / /
Stiicklistenverwaltung m. Daten-
iibern. aus Fremdprogrammen / v v v / / / / / / /
Autom. Plattenhandling:
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
- - in der Maschine (Robotik) Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Option Option Standard Standard
D
':E,’ - nach der Maschine Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
S | Garantiezet (Monate) gema Richtlinie VDMA
Software-Download iiber Internet nein

") - Standard bei Option; 2 - Standard bei PVL+PVQ; ¥ - Siemens/Allen Bradley; ¥ - Landessprache Kunde

HOB 1+2.2021
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Becker Biesse

PVL (80) PVQ (80) ESRT MSRT MSWT MSKT MSVT SelcoWN 230 | Selco WN 250 | Selco Sektor 450-470 |Selco WN610-WNTE10 %] Selco WNB30-WNTB30 2| Selco WNB50- WNT650
auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
U U * Vi Vi Vi U U U U U U
P 3
nein nein nein nein nein nein optional nein nein nein Option Option Option
1300 - 30000 1300 - 30000 200-6000 mm 200-6000 mm | 1200-6000 mm |  640-2800 mm 430-3100 mm 3200 bis 4500 3200 bis 4500 3200 bis 4300 3200 bis 5900 3200 bis 5900 3200 bis 5900
1300 - 30000 1300 - 30000 40-2100 mm 80-2100 mm 95-2500 mm 320-2100 mm 120-2100 mm 2500 bis 4500 3200 bis 4500 3200 bis 4300 3200 bis 5700 3200 bis 5700 3200 bis 5700
80 80 2-60 mm 2-60 mm 4-40 mm 4-60 mm 8-40 mm 45 65 60-75 80 90 10
100 100 Variabel Variabel Variabel - nach Jerach 60 8 75-90 % 108 123
usfiihrung Ausfiihrung
Option Option Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
0,2 0,2 0,1 mm/m 0,1 mm/m 0,1 mm/m 0,1 mm/m 0,1 mm/m 0,15 0,15 0,1 0,1 0,1 0,1
X X ohne ohne ohne ohne ohne 0,15 0,15 0,1 0,1 0,1 0,1
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard E o E o " K
Option Option v/ v v v v v
nein nein Standard Standard Standard Standard Standard Standard
i U Option Option Option Option Option nein Option Option Standard Standard Standard
2 2 nein nein Option nein Option nein Option Option Option Option Option
Option Option nein nein Option nein Option nein nein nein nein nein nein
Option Option Option Option Option Option Option nein Option Option Option Option Option
nein nein nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option Option
Option Option Option nein nein Option nein Option Option Standard Option Option Option
v/ v/ Standard Standard Standard Standard Standard v/ v/ v v v v
v/ 4 4 4 v/ 4 4 4 4 4 v v v
9 9 §7-1500 §7-1501 §7-1502 §7-1503 §7-1504 Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco
hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene 0 0 0 0 0 s
v/ v/ v v v v 4 4 4 v v v v
Win 10/Linux Win 10/Linux Windows10 Windows10 Windows10 Windows10 Windows10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10
“ 4 29 29 29 29 29 22 22 22 22 22 22
Option Option nein nein nein nein nein Option Option Option Option Option Option
4 4 4 4 4 4 4 v
v/ v/ nein nein nein nein nein v/ v/ v v/ v v/
v/ v/ v/ v/ 4 4 4 4 4 4 v v v
4 4 4 4 4 4 4 4 4 v v v v
v/ v/ Option Option Option Option Option v/ v/ v v v v
v/ v/ nein nein nein nein nein v/ v/ v v/ v v/
v/ 4 v/ 4 4 4 4 4 4 4 v v v
4 4 4 4 4 4 4 4 v v v v v/
/ / nein nein nein nein nein v v v v v v
v/ v/ nein nein nein nein nein v v v v/ v v/
v/ v/ nein nein nein nein nein v/ v/ v v v v/
v/ v/ v/ v/ v/ 4 4 4 4 4 v v v/
Option Option Option Option Option Option
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
Standard Standard Option Option Option Option Option nein nein nein Option Option nein
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
gemaR Richtlinie VDMA 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
www.anthon.de www.beckergruppe.de www.biesse.com
nein 4 4
“! - Einblattsage im Durchlauf mit Sageaggregat positionierbar “! Angular Winkelanlage;  Plast Kunststoff;
"2~ Mehrblattsage im Durchlauf mit Ségeaggregaten positionierbar ** Standard Quick Change; WWW.HOB-MAGAZIN.COM
*3 — Mehrblattsége im Durchlauf mit Vakuumtransport und Ségeaggregaten positionierbar * Standard (Opt. Automatischer Werkzeugwechsel);

"> 0SI hauseigene OpenSelcolnterface; * T=Table Hubtisch;
* Standard Quick Change; " OSI hauseigene OpenSelcolnterface


http://www.biesse.com/

24  Plattenaufteilsdgen (horizontal)

’ Seleo Selco Selco Seleo | ; ; , , , kappa
INGROSINTRROS | WNTIOWNTTIO | WNTI0-WNTT3) | s ymrrsg | Se100 WNABAT) | Selco WNAT(AT) | Seloo WNA (A ) Selco SKASOP (P)) Selco WNGP (P7) | Selco WNTP P | i s
=

auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
U U v U U v U U v U U
Option Option Option Option Option Option Option Nein Nein Nein nein
4500 W05 | 00BN | 3800bis500 | 3200bis4500 | 4500bis5I00 | 4500 bis5900 | 3200bis4300 | 3200bis4500 | 3200bis6500 | 32004300
Schnittbreite (BN aufAnfrage 3200 bis 5700 3200 bis 5700 3200 bis 5700 2200 2200bis 3000 | 2200bis 3000 | 3200bis4400 | 3200bis4500 | 3200 bis 6500 3200/4300
Schnitthohe von - bis (mm) 60 90 110 135 95 bis 123 127 bis 152 155 bis 170 60 80 bis 110 140 bis 160 68/80
Sageblatiberstand % 107 17 152 bis 123 bis 152 177 bis 192 7 Bhis1zs | 15268177 6850
(iber Werkstiickauflage) ~ (mm)
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard standard Standard
- Schnittgenauigkeit (£ mm) 01 0,1 01 01 0,1 01 01 0,1 01 01 0.1
g :::"Z'::;’f::;‘;?:;: e G 01 0 01 01 0 01 0 of 0f 01
i 7 ? | : Sancat : : .3 7 ?
4 v 4 v/ v 4 v/ Option Option Option Standard
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Option Option Standard
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Option Option nein
nein Option Option Option Option Option Option Option Option Option nein
nein nein nein nein nein nein nein Nein Nein Nein nein
nein Option Option Option Option Option Option Nein Nein Nein nein
nein Option Option Option Option Option Option v v/ / nein
_ Option Option Option Option Option Option Option v v/ v/ Option
v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v
Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco Biesse-Selco | Format4 Classic
v v v v v v v v v v v
Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 derzelt8
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option v/
v v v v v v v v v v v
v y v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v
Platten-/Restplatten-Lagerverwaltung v/ v/ v v/ v/ v/ v/ v v/ v/ Option
v v v v v v v v v v Option
= v v v v v v v v v v v
g v v v v v v v v v v v
g v v v v v v v v v v v
v/ v/ v v/ v/ v v/ v v v/ v
v/ v v v/ v v v/ v v v/ v
R/ ‘ / / ‘ / / / / / /
/ Option Option Option Option Option Option Option Option Option
/ Option Option Option Option Option Option Option Option Option nein
v/ nein nein nein nein nein nein nein nein nein 4
/ Option Option Option Option Option Option Option Option Option v/
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
_ W biesse.com https:/fwww.felder-
group.com/fg-de
/ /

“ Angular Winkelanlage; * Plast Kunststoff, * Standard Quick Change; * Standard (Opt. Automatischer Werkzeugwechsel); * OSI hauseigene OpenSelcolnterface;  T=Table Hubtisch;
HOB 1+2.2021 ** Standard Quick Change; " OSI hauseigene OpenSelcolnterface


http://www.biesse.com/
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Format 4 Mayer Fimal Holz-Her
kappa kappa kappa kappa kappa Tectra 6120 Tectra 6120 - Zentrex -
automatic 80 edition|  automatic 80 automatic 100 automatic 120 automatic 140 Conoept 350 KR 32143 KR 46 SPIN classic power Tecta 6120 i 6215 power Zenirex 6215 i
auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage ab 26 ab 46 ah 89 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
U U U U U U U U U U U U U
Option Option Option Option Option nein nein Rotomatic System nein Option Option Option Option
3200/3800/4300 | 3200/3800/4300 | 3200/3800/4300 |3200/3800/4300/5800| 3200/3800/4300/5800 | 2600 - 3200 - 3800 | 3200 bis 4300 4600 3100/4400 3100/4400 4400 3300/4300 4300
3200/3800/4300 | 3200/3800/4300 | 3200/3800/4300 |3200/3800/4300/5800|3200/3800/4300/5800] 20 bis 1300 3300 bis 4300 4100 3100/4250 3100/4250/6500 4250 3100/4250/6500 4250
75 75 90 105 130 0 bis 100 0bis 72 0bis 72 je nach Material | je nach Material | je nach Material | je nach Material | je nach Material
U i 95 118 139 105 75 75 82 9% 95 115 115
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option Option Option Option Option
01 01 0.1 01 01 0.1 01 0,1 01 o1 01 01 01
005 005 005 005 005 0.1 Schiher 01 01 005 005 005 005 005
(keine Zange)

Standard Standard Standard Standard Standard nein nein nein Standard Standard Standard Standard Standard

mit dem Hauptsége-

Standard Standard Standard Standard Standard biattim Gleichlaut v/ v/

Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard nein nein nein nein nein
Option Option Option Option Option pneumatisch nein nein Standard Standard Standard Standard Standard
Option Option Option Option Option Standard Option Option nein Option Option Option Option

nein nein nein nein nein Standard nein nein nein nein nein nein nein
Option Option Option Option Option nein Option nein nein Option Option Option Option
Option Option Option Option Option nein Option nein Option Standard Standard Standard Standard
Option Option Standard Standard Standard Standard Option Option Standard (stufenlos) Standard (stufenlos)iStandard (stufenlos)|Standard (stufenlos)Standard (stufenlos)
4 4 v 4 4 v 4 v/ 4 4 v 4 4
v 4 v/ 4 4 v 4 4
Pc7000 Pc7000 Pc7000 Pc7000 Pc7000 Ardis (Option) Ardis (Option) Ardis (Option) CutControl 2 CutControl 2 CutControl 2 CutControl 2 CutControl 2
Hauseigen Hauseigen Hauseigen Hauseigen Hauseigen hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene
v/ J/ v J/ / Ardis (Option) Ardis (Option) Ardis (Option) v 4 v 4 4
Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10
derzeit 16 Derzeit 16 derzeit 16 derzeit 16 derzeit 16 ca. 20 ca. 20 ca. 20 ca. 27 ca. 27 ca. 27 ca. 27 ca. 27
v/ v/ v/ v/ v/ Option Option Option Standard Standard Standard Standard Standard
4 4 v v/ v Option v v v v v v/ v/
v v v v v Option Option Option / v J v /
v v v v v/ Option Option Option v/ / v v /
Option Option Option Option Option Option Option Option v v/ v v v/
4 v/ v 4 v/ Option Option Option v/ / v v/ /
4 4 v 4 4 v 4 v/ 4 4 v/ 4 4
v v v v v Option Option Option v/ / v v v
v v/ v v v/ Option Option Option v/ / J/ v/ J/
v v v v v Option Option Option v / v v v
4 v/ v 4 / Option Option Option v/ 4 v/ v 4
v v 4 v v Option Option Option v/ v / / /
4 v 4 v v Option Option Option v/ v/ / / J
nein Option Standard
nein nein nein nein Standard Option Option Option Option Option
v/ v/ nein Option Rotomatic Standard nein nein nein nein nein
v/ / nein Option nein Option Option Option Option Option
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
https:/lwww.felder-group.com/fg-de www.geronne.de www.holzher.de
M www.ardis.be v

*(Uber die gesamte Schnittlange), ' Hubtischvariante
WWW.HOB-MAGAZIN.COM




26 Plattenaufteilsdgen (horizontal)

Baureihe

>
=

Preisklasse T€

Bauweise - Untertischsage

=

Bauweise - Portalsége
Drehtisch (automatisch)

Schnittlange von - bis (mm)

Schnittbreite von - bis (mm
Schnitthohe von - his (mm)

Sageblattiiberstand
(iiber Werkstiickauflage) (mm)

Fertigschnitteinrichtung

Schnittgenauigkeit (% mm)

Positioniergenauigkeit
des Zangenvorschubs (£ mm)

Maschinendaten

Werkzeugschnellwechseleinrichtung
Vorritzségeaggregat
- manuell verstellbar

- motorisch verstellbar

(Blattschwenkung)
Postforming

Ausschnittsége

Positioniersteuerung

Programmsteuerung
- Bezeichnung der Software
- hauseigene oder externe Softw.
PC-Steuerung
- Bez. des Systems (Windows 10, ...)
- Anz. unterstiitzte Sprachen

Optimierungssoftware auf der
Maschine

Schnitthildanzeige beim Sagen
Optimierung mit Materialstammverwaltung
Schnittbildsimulation
Platten-/Restplatten-Lagerverwaltung

Software fiir Etikettendrucker

Gehrungsschnittautom:

Demo- bzw. Testversion erhaltlich
Modularer Software-Aufbau
Daten-Exp. an Fremdprogr. mdg|.

Optimierung mehrplatzfahig

Schnittplanoptimierung

Hotline/Helpdesk speziell fiir
Software vorhanden

Update bzw. Servicevertrage fiir
Optmierungssoftware

Stiicklistenverwaltung m. Daten-
iibern. aus Fremdprogrammen

Autom. Plattenhandling:
- in der Maschine (Robotik)

- nach der Maschine
Garantiezeit (Monate)

HOB 1+2.2021

@
o
=3
=
@

SAWTEQ

SAWTEQ

SAWTEQB-320 flexTec

SAWTEQB-300

SAWTEQ B-400

SAWTEQ B-500

! SAWTEQB-130 SAWTEQB-200 |, ' ' SAWTEQB-300 | SAWTEQB-400 | SAWTEQB-500
B0 ferlec BMferlec sk HPS S flec) .. oo 13y | (e ppipL 20 | FSher HPPIHPL 300 (isher HPPHPL 400)(isher HPPHPLUD) iy g0y | (bisher HKL 400) | (oisher HKL 500)
(Einzelsage (Einzelsage (LosgraRe-1-Sége mit (Enzeisie) (Enzsisie) (Einzelsge, Einzel- | (Einzelsdge, Einzel- | (Einzelsge, Einzel- (Winkelanlage) | (Winkelaniage) | (Winkelanlage)
mit Roboter) mit Roboter) Roboter) g g sage mit Hubtisch) | sége mit Hubtisch) | sdge m. Hubtisch) 9 9 9
auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
U U U U U U U U U U U
Standard Standard Standard nein nein Option Option Option Option Option Option
3800bis 4300 | 3800bis4300 | 3200bis4300 | 3200bis3800 | 3200bis4300 | 3200bis5600 | 3200bis5600 | 3200bis6500 | 3200bis 5600 | 3200 bis 5600 | 3200 bis 5600
3800bis 4250 | 3800bis4250 | 3100bis4250 | 3100bis3800 | 3100bis4250 | 3100bis5600 | 3100bis5600 | 3100bis6500 | 3100bis5600 | 3100 bis 5600 | 3100 bis 5600
65/80 95/110 £ 50 50/65/80 65/80 95/110 135/155 65/80 95/110 135/155
80/95 1101125 58 65 65/80/95 80195 110125 1501170 80195 1101125 1501170
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
01 01 01 01 01 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 01
0,1/m 0,1/m 0,1/m 0,1/m 0,1/m 0,1/m 0,1/m 0,1/m 0,1/m 0,1/m 0,1/m
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
motorisch motorisch motorisch manuell motorisch motorisch motorisch motorisch motorisch motorisch motorisch
Option Option Option Option Option Option Option Option nein nein nein
nein nein nein Option Option Option Option nein nein nein nein
nein nein Option nein Option Option Option nein Option Option nein
Option Option nein nein Option Option Option Option Option Option Option
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG HOMAG
powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2 | powerControl V2
4 4 v v 4 v 4 4 v v v
CADmatic 5 CADmatic 5 CADmatic 5 CADmatic 5 CADmatic 5 CADmatic 5 CADmatic 5 CADmatic 5 CADmatic 5 CADmatic 5 CADmatic 5
hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene
v v/ 4 v v v 4 4 v v v
Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10
29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen 29 Sprachen
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
4 4 4 4 4 4 4 4 4 v v
4 4 4 4 4 4 4 v v v v
4 v 4 4 4 4 4 4 v v v
4 4 4 4 4 4 4 4 v v v
4 v 4 4 4 4 4 4 v v v
4 4 4 v 4 4 4 4 v v v
v/ v/ 4 4 v 4 4 4 v v v
4 v v 4 4 4 4 4 v v v
4 v/ 4 4 4 4 4 4 v/ v/ v
4 v 4 4 4 4 4 4 v v v
v v v v v v 4 4 v v v
4 4 4 4 v v v v v v v
Option Option Option nein Option Option Option Option Option Option Option
nein (automatisches | nein (automatisches | nein (automatisches
Standard Standard Standard nein nein nein nein nein Plattenhandlingin | Plattenhandlingin | Plattenhandlingin
der Maschine) der Maschine) der Maschine)
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
www.homag.com
4
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HOMAG IMA Schelling Group Paul
SAWTEQ B-600
(bisher HKL 600) |  HPP Plastics fh4 fh5 fh 6 fh8 ah6 ah8 ah9 AT-H AS-H Is 1 K34/K34G
(Winkelanlage)
auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage aufAnfrage | je nach Ausfiihrung
U U U U U U bl " 1 " " bl "
Option Option 2 2 3 3 3 3 g B K nein nein
3200 bis 5600 | 3200 bis 5600 3300 bis 5800 | 3300 bis 5800 1300 bis 6300 1300bis 6300 | 3300bis6300 | 3300bis6300 | 3300bis6300 | 3300bis7800 | 3300bis7300 | 3300 und 4300 ab 350/460
3100 bis 5600 | 3100 bis 5600 3300bis 5800 | 3300bis5800 | 2300bis6300 | 2300 bis 6300 1300 bis 3300 1300 bis 3300 1300 bis 3300 1300 bis 3300 1300 bis 3300 | 3300 und 4300 max. 2900
175 65-155 90 10 130 140 130 145 162 162 210 60 max. 75/95
190 80-170 105 125 145 165 145 165 185 185 235 102 variabel
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard nein
0,1 01 01 01 01 01 01 01 01 01 01 01 0,1auf 1000
0,1/m 0,1/m 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard nein
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Ohne
motorisch motorisch Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
nein Option nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein
nein Option Option Option Option *4 Option *4 Option Option Option nein nein Option nein
nein Option Option Option Option Option nein nein nein nein nein nein nein
nein Option Option Option Option Option nein nein nein nein nein nein Option
HOMAG HOMAG .
powerControl V2 | powerControl V2 4 4 4 4 4 4 / 4 4 4 fein
v v v v v 4 4 4 4 4 v v
CADmatic 5 CADmatic 5 MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution | MCS-Evolution
hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene nein
v/ v/ v/ 4 4 4 4 4 4 v v v
Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10
29 Sprachen 29 Sprachen s s s s s s s s s A
Option Option ® ® ® s g s s ® o K Ohne
v/ v/ v/ 4 4 4 4 4 4 4 v 4 nein
v/ v/ v/ v/ 4 4 4 4 4 4 4 v
v/ v/ v/ 4 4 4 4 4 4 4 4 4 nein
v/ v/ v/ 4 4 4 4 4 4 4 v v nein
v/ v/ v/ 4 4 4 4 4 4 4 4 4 nein
v/ v/ v/ 4 4 4 4 4 4 4 v v nein
v/ v/ v/ 4 4 4 4 4 4 4 v 4 nein
v v/ v/ 4 4 4 4 4 4 4 v v nein
v/ 4 v/ 4 4 4 4 4 4 4 v 4 nein
v/ v/ v/ v/ 4 4 4 4 4 4 4 v
v/ v/ v/ v/ v/ v/ v/ 4 4 4 v v/ nein
v/ 4 v/ 4 4 4 4 4 4 4 4 v/ nein
Option Option Option Option Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option
Option Option Option Option Option Option Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option
nein (automatisches
Plattenhandling in nein nein nein nein nein nein nein nein nein nein Standard
der Maschine)
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
12 12 127 127 127 127 nv7 nv7 nv7 nv7 nVv7 nVv7 12
www.homag.com www.imaschelling.com www.paul.eu
4 v

"I - Plattenaufteilanlage; 2 - Opt.: Drehgerat; ** - Opt.: Drehtisch/Drehgerat; * - volle Pakethche; * - keine Begrenzung;
s - Option/Schelling HPO; - 10 Jahre auf Filhrungen

WWW.HOB-MAGAZIN.COM




28 Plattenaufteilsdgen (horizontal)

Schnittplanoptimierung

Baureihe

Preisklasse T€

Bauweise - Untertischsdge )
Bauweise - Portalsédge (P
Drehtisch (automatisch)

Schnittlange von - his (mm)
Schnittbreite von - bis (mm)
Schnitthhe von - bis (mm)

Ségeblattiiberstand
(iiber Werkstiickauflage) (mm)

Fertigschnitteinrichtung

Schnittgenauigkeit (£ mm)

Positioniergenauigkeit
des Zangenvorschubs (% mm)

Werkzeugschnellwechseleinrichtung
Vorritzségeaggregat
- manuell verstellbar

- motorisch verstellbar

(2]
@
=
=
=3
o
@
173
o
=
=

Postforming

Ausschnittsage

Positioniersteuerung

Programmsteuerung

igene oder externe Softw.

o

a2

@

é

S

=

2 s

oy =

Q £

8 S
2.
S
=i
=
=
a
o
@
o

PC-Steuerung
- Bez. des Systems (Windows 10, ...)
- Anz. unterstiitzte Sprachen

Optimierungssoftware auf der
Maschine

Schnitthildanzeige beim Sagen
Optimierung mit Materialstammverwaltung
Schnittbildsimulation
Platten-/Restplatten-Lagerverwaltung
Software fiir Etikettendrucker

Demo- bzw. Testversion erhaltlich
Modularer Software-Aufbau

Daten-Exp. an Fremdprogr. mdg|.

Optimierung mehrplatzfahig

Hotline/Helpdesk speziell fiir
Software vorhanden

Update bzw. Servicevertrage fiir
Optmierungssoftware

Stiicklistenverwaltung m. Daten-
iibern. aus Fremdprogrammen

Autom. Plattenhandling:
- vor der Maschine

- in der Maschine (Robotik)

- nach der Maschine

Garantiezeit (Monate)

nload iiber Internet

Paul Scheerkoch SCM
K34GX M34G SK K34VARIO K34MMV SK-VARIO PA 4500 PA 8500 P60 P80 $95
je nach Ausfiihrung|je nach Ausfiihrung |je nach Ausfiihrung| je nach Ausfiihrung |je nach Ausfiihrung |je nach Ausfiihrung 75 85 45 49 56
“ “ “ 2 2 2 U U U U U
nein nein nein nein nein nein Option Option Nein Nein Nein
ab 950 ab 460 ab 1000 ab 460 ab 580/690 ab 1200 3300 bis 4300 1500 bis 6800 3300 - 4300 3300 - 4300 3300 - 4500
max. 2900 max. 2900 max. 2900 max. 2900 max. 2900 max. 2900 3300 bis 4300 | 2300 bis 6800 2200 - 4300 2200 - 4300 2200 - 4300
max. 95 max. 95 max. 150 max. 45 max. 80 max. 100 70 15 0-50 0-70 0- 85
. . ) je nach ) . "
variabel variabel variabel ) variabel je nach Ausfiihrung 82 135 60 80 9%
Ausfiihrung
nein nein nein nein Option nein Standard Standard Standard Standard Standard
0,1 auf 1000 0,1auf 1000 0,2 auf 1000 0,2 auf 1000 0,2 auf 1000 0,2 auf 1000 0,1/mtr 0,1/mtr 01 01 01
0.05 0.05 01 01 01
nein Option (HSK) nein Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
Ohne Ohne Ohne Ohne Option Ohne Standard Standard Standard Standard
v/ Standard Standard Standard Standard Standard
Option Standard Option Option Option
nein nein nein nein nein nein Option Option Standard Standard Standard
nein nein nein nein nein nein Option nein nein nein nein
nein nein nein nein nein nein nein Option Option Option Option
nein nein nein nein nein nein Standard Standard Option Option Option
Option Option Option nein Option nein Standard Standard Option Option Option
nein nein nein / v/ v/ v/ v/ 4 v/ 4
v/ 4 4 4 4 4 4 4 4 4
§7-1200 §7-1200 MAXI8 MAXI8 MAXI8 SCHEERWin SCHEERWin  [Maestro Active Cut| Maestro Active Cut | Maestro Active Cut
nein hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene
4 4
Linux Linux Linux Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10
alle EU und weitere |alle EU und weitere|alle EU und weitere 20 20 15 15 15
Ohne Ohne Ohne Option Option Option Standard Standard Standard Standard Standard
nein nein nein / / / / / Standard Standard Standard
Option Option Option v/ v/ v/ v/ v/
nein nein nein Option Option Option v/ v/ v/ v/ v/
nein nein nein Option Option Option v/ v/ Option Option Option
nein nein nein Option Option Option v/ v/ Option Option Option
nein nein nein Option Option Option v/ v/ v/ v/ v/
nein v/ 4 4 4 4 4 4 v/ v/ 4
nein Option Option Option Option Option v/ v/ v/ v/ v/
nein nein nein / / v/ / / Option Option Option
v/ v/ v/ v/ 4 v/ v/ v/ v/ v/
nein Option Option Option Option Option v/ v/ Option Option Option
nein nein nein Option Option Option v/ v/ Option Option Option
Option Option Option Option Option Option Option
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
Option Option nein nein nein
Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option Option
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
www.paul.eu www.scheerkoch.de www.scmgroup.de
v/ 4 4 4 4 v

HOB 1+2.2021

- Mehrblattsége im Durchlauf mit Sdgewelle und Festaufspannung
- Mehrblattsége im Durchlauf mit positionierbaren Sageaggregatena




Plattenaufteilsdgen (horizontal)

SCM Schwabedissen
S115 G2 G3 A2 718 724 730 S60 F100
60 80 9% 200
U U U Winkelanlage U U U U
P
Nein Option Option Option Option Option Option nein nein
3300 - 4500 3300 - 5600 3300 - 5600 3300 - 4500 3700bis 7700 | 3700bis 7700 | 3700bis 8200 | 3700 bis 6700 | 3700 bis 16000
2200 - 4300 2200 - 5600 2200 - 5600 3300 - 4500 1850 bis 2800 | 1850bis2800 | 1850bis3900 | 1250 bis 2600 | 1600 bis 2600
0-105 0-120 0-150 0-120 180 240 305 80 bis 160 40
115 15130 160 95-115-130 20 2 20 20
Standard Standard Standard Standard nein nein nein nein nein
01 01 01 0.1 02 02 >0,2 02 03
0.1 01 01 0.1 0.1 01 01 Paket ruht
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard v/ nein
Standard Standard Standard Standard Standard Option Option
Standard Standard Standard Standard nein Standard nein Option Option
Option Option Option Option Standard Option nein Option Option
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Option
nein nein nein nein nein nein nein nein nein
Option Option Option Option nein nein nein nein nein
Option Option Option nein nein nein nein Option nein
Option Option Option nein nein nein nein nein nein
4 4 v v v v/ 4 4 4
4 4 v v v/ v/ 4 4 4
Maestro Active Cut|Maestro Active Cut| Maestro Active Cut|Maestro Active Cut Siemens Siemens Siemens Siemens Siemens
hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene hauseigene
v v/ v/ 4 4
Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 10 Windows 7 Windows 10 Windows 10
15 15 15 15 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
Standard Standard Standard Standard Option Option Option Option nein
Standard Standard Standard Standard v/ v/ / v/ nein
v/ 4 4 v v v/ v/ 4 nein
4 4 4 v v v/ v/ / nein
Option Option Option Option v/ v/ v/ v/ nein
Option Option Option Option v v/ v/ v/ nein
4 4 v v
4 4 v v v/ v/ 4 4
4 4 v v
Option Option Option Option v/
4 4 4 v v/ v/ v/ 4 4
Option Option Option Option v/ 7 v/ v/
Option Option Option Option v v/ v/ v/
Option Option Option Option Option Option Option Option Option
nein nein nein nein Option Option Option Option Option
Option Option Option Option Option Option Option Option Option
12 12 12 13 geman Richtlinien VOMA
Wwww.scmgroup.de www.schwabedissen.de
4

dima

digitale maschinelle Fertigung

Mes auf
einen wlick

und sofort informiet

dima - digitale maschinelle
Fertigung ist die Wissens- und
Kommunikationsplattform fur
die spanende Metallbearbeitung.
Uber 171.000 Kontakte informie-
ren sich jedes Jahr ausfuhrlich
Uber aktuelle Entwicklungen und
die digitale Transformation in
dieser Branche.

dima-magazin.com




30 Plattenaufteilsdgen (vertikal)

Elcon Format-4

D DS-Limpio DSX-E Advance Quadra Titan Kappa V 60 classic| ~ Kappa V 60 Kappa V80
o
= ab 14,5 ab19 ab34 ab 385 ab75 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
” Standard Standard Standard Standard nein nein Standard Standard Standard
nein nein Option Option Standard Standard nein nein nein
nein nein Standard Option Standard Option nein Option Option
nein nein Option Option Standard Option nein Option Option
0.1 0.1 01 0.1 01 0.1 0.1 01 0.1
3300 bis 5300 3300 bis 5300 3300 bis 6300 4300 bis 6300 4300bis 6300 | 4300 bis 10300 | 2500/3200/4200 |3200/4200/5300/6080| 4200/5300/6080
1550 bis 2150 1550 bis 2150 1550 bis 3000 1550 bis 3000 1550 bis 3000 1550 bis 3500 | 1600/1900/2200 2200 2200
;§ 0bis 60 0 bis 55 0bis 80 0bis 80 0 bis 80 0bis 200 60 60 80
% Sageblattiiberstand (iiber Werkstiickauflage) 25 15 15 15 15 15 12 12 12
=
m Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
0.1 0.1 01 0.1 01 0.1 0.1 01 0.1
Option Option Option Option Option Option nein Option Option
nein nein nein Standard Standard nein nein nein nein
nein Standard Standard Standard Standard Standard nein nein nein
Standard Standard Option " Option ! Option " Option ™ Option Option Option
Standard ! Standard Option Option Option ! Option ! nein Option nein
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard nein
nein nein pneumatisch pneumatisch pneumatisch nein nein nein nein
Positioniersteuerung rikat ECW ECW ECW ECW nein nein nein
nein nein Option Option J/ Option nein nein nein
nein nein Option Option v/ Option nein nein nein
nein nein Option Option / Option nein nein nein
nein nein nein nein Option nein nein nein nein
nein nein nein nein Option nein nein nein nein
g nein nein nein nein Option nein nein nein nein
E
g‘ nein nein nein nein Option nein nein nein nein
;:g Platten-/Restplattenlagerverwaltung nein nein nein nein Option nein nein nein nein
nein nein nein nein Option nein nein nein nein
nein nein nein nein Option nein Option Option Option
nein nein nein nein Option nein Option Option Option
Option Option Option Option Option Option Option Option Option
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
12 12 12 12 12 12 12 12 12
_ www.elcon.nl & www.geronne.de & www.vertikal-plattensaegen.de www.format-4.com

- mit Hauptségeblatt im Gleichlauf

HOB 1+2.2021



Plattenaufteilsagen (vertikal)

Holz-Her Striebig

Sector 1254 Sector 1255 pro | Sector 1260 automatic Compact Standard Standard S Evolution Control STRIEBIG 4D
auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage ab14.3 ah 22,6 ab26.6 ah 32.9 ab 39.5 ab 63.6 I . n e e

1 1 1 1 1 1 1 1 1
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
Standard Standard Standard Standard Standard Standard nein nein nein I
. . . . . , Informationsportal
nein nein nein nein nein nein Standard Standard Standard .. . o
fiir die Industrie
nein nein Standard nein nein nein nein Standard Standard
nein nein nein nein nein nein nein Standard Standard 7/ Passende Produkte finden
04 01 04 01 01 04 01 04 01 v Marktiiberblick gewinnen
v Kompetent entscheiden
4300 3300 bis 8300 3300 bis 8300 3100 bis 5350 3300 bis 9300 3300 bis 9300 3300bis 9300 | 3300 bis 12300 | 3300 bis 9300

1900 bis 2200 1900 bis 2200 1900 bis 2200 1644 bis 2200 1680 bis 2240 1680 bis 2240 1680 bis 3010 1680 bis 3010 2240 bis 3010

60 60 60 60 80 80 80 oder 100 80 oder 100 70-130
15 15 15 9-13 i 14 14 14 14 oder 24
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
0.1 0.4 01 04 04 0.1 04 0.1 04
Option Option Option Option Option Option Option Option Option
nein nein nein nein nein nein nein Option Option
Standard Standard Standard nein nein Option Option Option Standard
Option Option Option nein nein nein nein nein nein
Option Option Option Option nein Option Option Option Option
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard
nein nein nein nein nein pneumatisch pneumatisch pneumatisch
nein nein nein nein nein nein nein Standard Standard
nein nein nein nein nein nein nein Standard Standard
nein nein nein nein nein nein Standard Standard Standard
nein nein nein nein nein nein Option Standard Standard
Option Option Option Option Option Option Option Option Option
v/ v v/ Option Option Option Option Option Option
/ v / Option Option Option Option Option Option
nein nein nein Option Option Option Option Option Option
v/ v v/ Option Option Option Option Option Option
v/ v / Option Option Option Option Option Option
/ v/ / Option Option Option Option Option Option

ul
v/ v v/ Option Option Option Option Option Option ?1 .

nein nein nein nein nein nein nein nein nein i' [
Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard Standard k" - q
12 12 12 12 12 12 12 12 12 E h
www.holzher.de www.striebig.com

Gleich ausprobieren!
www.i-need.de
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